- Tubos de Acero de México, 5.A.
qm = m q—m Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa
{91697) Veracruz, Ver. México

CERTIFICADO DE PRUEBAS.EN FABRICA Number/Nimero Page / Pagina: o) 2 o o0 o

Date/Dia:  25/11/2006
Customer / Cliente:  PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Order / Cliente Orden - ltem N* Customer's Reference / Referencia del cliente Manufacturer's Works Order N* | Confirmacién de Verta
. 092217/05
IManufacture Process { Proceso de fabricacion, Product Type / Tipo de producto. Surface { Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
§Standard or Specification / Mormas o especificaciones. Steel Grade | Grado de acero, Ends / Extremos. NORMAL BEVEL
API S5L/ASTM Al106/ASME SA106/ASTM A53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Di ions / Dimensione Length / Longitud. Quantity / Cantidad. 2 Pcs/pz Nominal Weight / Peso Nominal
141.30 X 9.50 MM 6.00 / 6.50 MTS .  |30.88 RG/M
5 9/16 X 0.375 INCH 19.70 / 21.30 FT : 20.80 LB/FT
l TENSILE TEST / ENSAYOS DE TENSION _ |
Specimen condition Specimen dimensions Test Y. S, uTs. Y.5.
Condicion de la probeta Dimensiones de la probeta temp Unit { Unidad Unit / Unidad ! Elongation
HeatN® § SampleN*] Ls | HT | Type Size Area | Temp. [KG/MM2 KG/MM2 uTs Alargamiento
Colada N° | Muestra N* Tipo Ori Tamario Seccion de Eul 0.5%
mm mm2 ensayo Reguired/Requerido Required / R ido Required §% in 2 inches
TMin: Thin: Min % = AP
Thax: Thiax:
Liin: 29.50 LMin: 42.18 Max Obt.
*C Liax: LM Yo
31393 [1941e6 B | AR |[Rec | L | 25.20 x 9.50 {240.89 RT 32.74 49.98 0.66 37
31393 (19417 B | AR |Rec | L | 25.50 x 5.90 }254.07 RT 31.43 49.05 0.64 39
Ls: Location of the I lizacién de la muestra B: Body / Cuerpo U: Upset | Recalque HT: Heat T 1T Térmi
Tre: Sp with heat tr at lab v | Probeta 1a en labc i NT: Normalized and Tempered | Normalizado y Revenido Qn:Q hed and Tempered / T fado y R
N: Normalized / Normalizado A: Annealed [ Recocido SR: Stress Relief | Relevado de Esfuerzo AR: As Rolled | Sin Tratamiento
Rec: Rectangular [ Rectangular Cyl: Cylindrical / Cilindrica T.5.: Tubular Strip | Segmento Tubular Ori: Orientation / Orientacion
L: Longitudinal / L itudinal T: Transverse | Transversal RT: Room T ture | Temp Ambi EUL: Extension Under Load Method
UTS: Ultimate tensile strength / Resistencia Max: Maximum [ Maximo Obt: Obtained / Obtenido Y.5.: Yield Strength | Fluencia
LMin: Longitudinal Mini I Minime L itudinal LMax: Longitudinal Maxi I Maximo Longitudinal TMin: Transverse Minimum / Minimo Transversal TMax: Transverse Maximum | Maximo Transversal
[Min: Minimum / Minimo )
. — This is in wertify that the pmducts desorbed hars in wae manufactured, samplad, tested, andfor inspacled in with tho Hicati i d and mgets the reguitements in all resoects. This cerificats is Suved by a compulerized system and it is valid with efectronic signature. - On the original certificate the trade-mark green colored
Teraris' is stamped. in case ihe owner of the onginal cerfificats would reisase a copy
This cariificate is not a declaration of origin ner may i be used as a declaration of origin,
Este documento certifica que loe productos descritos aqui fusran f A yio inspacch de acusrdc con la espacificacién de ia y satisface los ! imi Este i s6 emite I U sislema P i y 85 vilide con firma elacirénica.  En el certificado original el logotipo
Teraris (verde) estd imprase en Iz hoja. En caso de que el g del cartifl 1) una pia del mismo, deberd garantizar la confermidad con el original, y se hace responsable por cualquier uso ilegal o indebida. Cualquier aitaracidn yio falsificecién serd sujpla a la loy. |
- Este certificado no es, ni puede ser usade, como una declaracidn de origen, _ DICA 777 04 D)
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CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA NomberiNGmero Page | Pagina: (52) 790 989 1120 fox
06041100 2/4
Date/Dia:  25/11/2006

Customer { Cliente:  PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer’s Order | Cliente Orden - item N°~ Customer's Reference / Referencia del cliente Manufacturer's Works Order N° / Confirmacién de Venta ~
. 092217/05
Manufacture Process / Proceso de fabricacion, Product Type / Tipo de producto. : Surface / Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
5tandard or Specification | Normas o especificaciones. Steel Grade / Grado de acero. Ends / Extremos. NORMAL BEVEL
API 5L/ASTM Al106/ASME SA106/ASTM A53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Dimensions /| Dimensiones. Length [ Longitud. Quantity / Cantidad. 2 Pcs \5N Nominal Weight / Peso Nominal
141.30 X 9.50 MM 6.00 / 6.50 MTS . i . '130.88 RKG/M
5 9/16 X 0.375 INCH 19.70 / 21.30 FT 20.80 LB/FT
1 HARDNESS TEST / ENSAYOS DE DUREZA . |
| Through Wall Hardness / Dureza en el espesor |
Heat/ Colada: Required /Requerido HRC Heat/ Colada: Required /Requeridc  HRGC
31353 Min, Max. 22 .00 31383 Min. Max. 22.00
Sample / Muestra 19416 |End s Ext: ISample / Muestra 19417 [End / Ext:
Quadrant Aver Quadrant Aver
Cuadrante 1 2 3 Prem | Var Cuadrante 1 2 3 Prom | Var
1 oD 74.1 {75.2|75.0 |74.8 1 oD 74.2(75.2]74.1]74.5
Unit / Unidad MW 74.4 {74.3(75.4 |74.7 Unit / Unidad MW T74.4174.6]75.0(74.7
HEb 1D 75.2 175.3(74.7 |75.1]0.4 HRb 1D 75.1173.9174.2174.410.3
Pipe N° / Tubo N°: jus: & |uT: 22 Pipe N°® / Tubo N°: fus: 2 |ur: 22
Min: Minimum [ Minimeo 1D: Internal Diameter / Diametro Interno Ls: Location of the sample | Localizacién de la St Tre: Speci with heat t t at lab y | Probeta tratada en lab rio
Max: Maximum | Maximo Aver.: Average B: Body | Cuerpo NT: Normalized and Tempered | Normalizado y Revenido A: Annealed / Recocido
OD: Outside Diameter | Diametre externo Prom.: Promedio U: Upset/ Recalque Qn:Q hed and Tempered / Templado y R i SR: Stress Relief | Relevado de Esfuerzo
MW: Mid Wali / Centro Var.: Variation [ Variacién HT: Heat Treatment | Tratamiento Térmico N: Normalized [ Normalizado AR: As Rolled [ Sin Tratamiento  Q: Quenched | Templado

TECHNOLOGICAL TEST / ENSAYOS TECNOLOGICOS |

31393 (19416 GOOD/BUENO
31393 }19417 GOOD/BUENO

Heat N® Sample N* Flattening Test
Colada N* § Muestra N* Ensayo de Aplastamiento

e e cuen o - Thisistoopertif that the. produrts fesarbad nere in wicre ma:

ad, sl A rastedandioninefacied i 2coomdance with the toacifidaticn raforenced and mests the reaiarments reracis This oartifl

is dmegnd b g aneiraterizad systar and i s vel

#h slactronic signature, Cn tha original eaftificata tha trada-mark grzen oolored - I

Tenaris' is stamped. In case the ownar of the criginal certificate would release & copy of it, he must attest its conformity to the original one, taking upon himsalf the respansibility for any unlawful or not ellowed use. Any andior will be subjectad 1o the law.
This ceriificate is not a declaration of arigin nar may it be usad as a declaration of origin.
Este documentc certifica que los prod aqul fueron P yio inspecck de acuerdo con la Hicacion de in y satisface los I i Esta fficade g8 emite mad; un sistama i yes vilido con firma electrénica. En el certificado original el iogotipe
Tenaris (verda) estd impraso en la hoja. En caso de que el p dal i trague una pia del mismo, deberi garantizar la conformidad con el original, y se hace respensable por cualquier uss ilegsl o indebide. Cuslquier alieracién ywo falsificacién serd sujeta a la lay.
r Este certificado no es, ni puada ser usado, coma una declaracidn de origan. DICA 777 04 0|
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Tubos de Acero de México, 5.A.

-
_ m:mq_m Km 433.7 Carr. México-Veracruz
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CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FARBRRICA Number/NGmero Page / Pagina: (52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1120 fax
06041100 3/4
Date/Dia:  25/11/2006

I

Customer/ Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Order { Cliente Orden - jtem N° . Customer’s Reference / Referencia del cliente Manufacturer’s Works Order N® [ Confirmacién de Venta
" 092217/05
fManufacture Process / Proceso de fabricacion. Product Type / Tipo de producto. Surface [ Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification | Normas o especificaciones. Steel Grade / Grado de acero. Ends | Extremos. NORMAL BEVEL
API S5L/ASTM Al106/ASME SAl06/ASTM A53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Dimensions | Dimensiones. Length / Longitud, Quantity | Cantidad. 2 Pcs/p= Mominal Weight / Peso Mominal
141.30 X 9.50 MM 6.00 / 6.50 MTS . . o 130.88 KG/M
5 9/16 X 0.375 INCH 19.70 / 21.30 FT 20.80 LB/FT
CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA.
Composition, % [ Composicion %
Cc Mn Si Cr Mo 5 P Ni v Cu Al Sn As 51 52 s3
X 100 X 1000 ~ ) X 10000 X 100
ﬂImm.ﬁ _-I Max] 28 135 40 15 30 30 | 400 | 80 | 400 40 15 100
Colada Min 29 | 10
‘wmz....g_m N° P Max] 28 135 40 1s 30 30 | 400 80 | 400 40 15 100
Muestra N*® Min 29 | 10
31393
00001 H 17 67 28 5 2.6 3.1 11 50 a 137 20 E] 4 ] 0 20 0 86 Q 26.3 ]
19416 P 18 65 27 5 2.5§ 2.3 10 50 1] 134 20 7 4 0 o 20 ] BE o 25.9 o
19417 P 17 65 27 5 2.5 1.8 10 50 0 133 20 7 4 0 a 18 0 86 0 25.8 0
H: Heat / Colada P: Product | Producto _
S51:5UMA Nb+V+Ti 52:SUMA Mo+Cr+Ni+Cu+V. 53:SUMA Nb+V
HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HTIDRAULICA |
Pressure | Presién Timef Tiempo Results / Resultado
Unit/ Unidad. WValue/ Valor Seconds / Segundos
PSI 3000 5 : Satisfactory / Satisfactorio
T | o o0 s SHPRDLEMENTARY TNFORMATION / INFORMACTION STIDLEMENTARIZ2 .- . . e

Manufactured by / Fabricado por. TAMSA
Steel making process / Fabricacidén de acero. Electric Arc Furnace-Ladle Furnace-Continuous Casting Machine. Fully Killed Steel / Horno de Arco

This is to cenify that the products described here in were manufactured, sampled, tested, andfor i din with the specificaty i and meals the requirements in all respects. This carificate is issued by & computerized system and it is valid with slectronic sigratume. On the original certificate the trade-mark green colored
Tenaris' is stamped, In case the owner of the original certificate would releass a copy of it, e must atiest s conformity 1o the criginal one, taking upen himsalf the mesponsibility for any unlawful or not allowed use. Any aheration and/or falaification will be subjected to the law,
This cartificate is not & declaration of ergin ror may  be used as a declamtion of origin.

Este documento certifica que los aqul fusron

p o inspecci da acuerds con & i de la y satl los £ i . Este ifi 58 emite i un sistama

y &5 vlido con firma elactrdnica.  En el certificado original el logotipo

Tenaris (verds) esté impreso en 2 hoja, En caso de que ol p del pia del mismo, deberd garantizar la conformidad con el cﬂ.ﬁ_g_‘ y 38 hace responeable por cualguer uso llegal o indebido. Cualquier alteracién yio falsificacion serd sujeta a |a ley.
Este certificado no es, ni pusds sar usado, como une declaracidn de origen., _ DICA 7T 04 D)
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= Tubos de Acero de México, S.A.
_ m = m q—m Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa
{91697) Veracruz, Ver. México

CERTIFICADO DE PRUEBAS .EN FABRICA Number/NUmero Page / Pagina: (52) 229 989 1100 tel

(52} 229 989 1120 fax

06041100 4/4
Date/Dia:  25/11/2006
Customer / Cliente: ~ PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Order { Cliente Orden - item N* Customer’s Reference / Referencia del cliente ™ |Manifacturer's Works Order N* '/ Confirmacién de Venta
" 092217/05
Manufacture Process [ Proceso de fabricacian, Product Type / Tipo de producto. Surface / Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
[Standard or Specification / Mormas o especificaciones. Steel Grade / Grado de acero. Ends / Extremos. NORMAL BEVEL
API SL/ASTM Al106/ASME SA106/ASTM A53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones. Length /| Longitud. Quantity / Cantidad. 2 Pes/pz |{Nominal Weight / Pesc Nominal
141.30 X 9.50 MM 6.00 / 6.50 MTS _ . _ ~ |30.88 Re/M
5 9/16 X 0.375 INCH 19.70 / 21.30 FT 20.80 LB/FT

SUPPLEMENTARY INFORMATION /  INFORMACION SUPLEMENTARIA

Eléctrico-Horno de Afinacidén-Midgquina de Colada Continua. Acero calmado con aluminio.

Material free from Mercury contamination / Material libre de contaminacidén de Mercurio
Not repaired by welding / No reparado por soldadura
Heat Treatment / Tratamiento térmico. Material as rolled / Sin tratamiento térmico

Non destructive test / Control no destructivo. Satisfactory / Satisfactorio
Inspection method / Método de inspeccidén SR-4 - EMI - FLVI - MPI -

MATERIAL DE ACUERDO A MNACE MRO0175-2003
TAMSA REF: 658130

TAMSA QUALITY DEPARTMENT SIGNATURE

QUALITY. CERTIFICATION DEPT

IDAD

Quality System Certified
N® 110950

< i e 22 L Ve e, prdeiutla B acriet-hee Jrv ek omanuTactuied, sampled, tewied, andior inspesled s scudTamnce with the spaiicalion: 1eiurkned o

i i g e, Tris.cartiicate is issued by A COMpUiEtized systom and it is vaid wit

Tenaris' is stamped. In case the owner of the original certificate would release & copy of I, he must attest s confarmity to the onginal one, taking upen himself the responsibility for any unlawful or not allowed use. Any ion andlor falsification will be subjected 1o the law.

This cartificate is not a declaration of origin nor may it be used as a deciaration of origin,

Este documento certifica que los productos descritos aqul fueron di bados yie | dos de acuerde con la especificacién de ref i y satisface los pondientas requerimientos. Este i sa emite medi un sistama izado y ez vélido con firme electrénica. En el certificade original el logotipa
B Tenars (verde) es1d impreso en la hoja. En caso de que el dor del cartificad una fi la del mismo, deberd garantizar la conformidad con el original, y se hece responsable por cusiquier uso ilegal o indebido. Cualguier alteracién yo falsificacion sard sujeta a la lay,

Este cerlificade ne 85, i puade ser usado, come una declaracitén de origen. — DIGA 77704 0




