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R " = Tubos de Acero de México, S.A.
Q = m " - m Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa
{91697) Veracruz, Ver. México

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/NOmers Page / Pagina: (52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1120 fax
06021390 1/4
Date/Dia:  23/07/2006

Customer ! Cliente: . PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Orcer ! Chignte Orden - ftem N° Customer’s Referance i Referencia el cl

Manufacturer's Warks Order N° £ Confirmacion de Venta

050581/01

Manufacture Process / Proceso de fabricacicn. Product Type ! Tipo de producto. Surface ! Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification / Mormas o aspecificaciones. Steel Grade / Grado de acerc. Ends / Extremos. NORMAIL BEVEL
API SL/ASTM Al06/ASME SAl106/ASTM AS3 ,JULIC 1, 2000/9%/1985-AS5/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Length / Longitud. Cueantity { Cantidad, 12 Pecs/pz Mominal Weight / Peso Nominal
6.00 / 6.50 MTS 28.22 RG/M
6 5/8 X 0.280 INCH 19.70 / 21.30 FT 18.99 LB/FT
| TENSILE TEST / ENSAYOS DE TENSTION |
Specimen condition Sopecimen dimensions Test .5, U.T.S. Y5,
Condicion de la probeta Cimensicnes de la probeta temp Y “Unitd Unidad Unit / Unidlad ! Elangation
Heat N° | Sample N°§  Ls T | Type Size Area Temp. FRG/MM2 KG/MM2 LUTS Alargemients
Colada N | Muestra N” Tipo Ori Tamafic Seccitn de Eul 0.5% .
mrm mm2 ENSayo Required/Reguerido Required [ Requerids Required §% in 2 inches
Thin: Thdin: in B = AP
Thda: Thax: .
LMin: 29.50 LM 42.18 Pz bt
"o LIz [ ET Ty
29391 §15435 [C/B| ST |Rec | L | 25.40 x 7.20 J182.88 TA 32.60 50.24 0.65 38
29391 15436 {C/B| ST |Rec | L § 25.50 x §.70 [170.85 TA 36.88 53.80 0.69 37
Let ion of the ple | Localizacion de la mue . C/B: Body | Cuerpo : .m.:..r Upset [ Recaique . : : . TT:HeatT 1Te i Té
Tra: Speci with heat tr at Lab y { Probeta tratada en laboratoric S CLUNRDN lized and Tempered { Nonvalizado y R i TR: Quenched and Tempered / T ¥R id
H: Normalized f Mormalizado 5 Ar Annealed | Wnﬁonwn_.o j SR: Stress Relief I Relevado de Esfuerzo &T: As Rolied ! Sin Tratamiento
Rec: Strip specimen [ Rectangular 7 Cli: Round U.LH specimen / Cilindrica * " Orit Orientation | Qrientacion i: Longitudinal f Longitudinal
T Transyerse f Transversal TA: Room Temperature { Temperatura Ambiente EUL: Extension Under Load Method UTS: Ui tensile gth IR tcia ;
Max: Maxirum | Maximo Obi: Obtained | Cbtenide 2 ¥.5.: Yield strength [ Fluencia LMin: Logitudin, nimum | Minimo Longitudinal

LMax: Longitudinal Maximurm | Maximeo Longitudinal : TMin: Transverse Mini ,&_Zmam_do. Transversal TMax: Transverse Maxi I Maximo Transversal : HMin: Mirimurm [ Minimo

ners in wene menufactured, sampled, tested, enelior nspacted in Bccordence with the spacification mferenced and meets the requinsments e sl respn: lid wath &lactronic =i

sification will be subjected ioihe law.
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ﬁ = Tubos de Acero de México, S.A.

——— m: m q-m Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

{91697) Veracruz, Ver. México

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/Ndmero Page / Pagina (52) 729 985 1120 s
ax

06021390 214

Date/Dia:  23/07/2006

Customer / Cliente: PLESA ANWNAHUAC ¥ CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Order § Cliente Orden - item N* Customer’s Reference /| Referencia de! cliente Manufacturer's Works Order N® | Confirmacion de Vemnia
090581/01
ﬁ?r...:cﬁmnz.a Process { Proceso de fabricacion Product Type / Tipo de producto. Surface ! Superficie,
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification | Mormas o especificaciones. Steel Grade 7 Grado de acero. Ends { Extrermnos. NORMAL BEVEL
API 5L/ASTM AlC6/ASME SAl06/ASTM AS53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A%5/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Dimensions ! Dimensioriss. Length / Longitud. Quantity [ Cantdad. 12 Pcs/p= Mominal Weight / Peso Nominal
168.30 X 7.10 MM 6.00 / 6.50 MTS 28.22 RG/M
6 5/8 X 0.280 INCH 19.70 / 21.30 FT 18.9% LB/FT !
| HARDNESS TEST / ENSAYOS DE DUREZA _ |
| Through Wall Hardness / Dureza en el espesor |
Heat/ Colada: Required fRequerido HRC Heat/ Colada; Required /Requerido - HRC
29351 Hdire, Max. 22.00 29351 Min. Max. 22 .00
Sample / Muestra 15435 |End / Ext: Sample [ Muestra 15436 ~[end/ Ext
Quadrant Aver Cuzdrant Aver
Cuadrante 3 2 3 Prom | Var Cuadrante 1 2 3 Prom | Var
1 OD/DE 1 CODME
Unit £ Unidad BAWIC 78.2 |77.3|78.2 |77.9 Unit / Unidad MWIC 76.0§77.276.2|76.5
HRED 1001 0.0 HRb jinljn]] 0.0
Pipe N° / Tubo M%: lus: ¢ |rre 5 Pipe N® / Tubc Ne:
Min: Minimum ! Minimo 1DIDI: Di ter { Diametro | Ls: Location of the le { Localizacion de la Tra: Speci with heat treatment at Laboratory { Probeta tratada en laboratorio
Max: Maximum / Maximeo Aver.: Average 2 CiB: Body | Cuerpo NR: Normalized and Tempered [ Nor do y R id A: Annealed / Recocido
ODIDE: Outside Diameter | Diametro externo Pram.: Promedio RiU: Upseti Recalque = TR: G hed and Tempered / Temp yR i SR: Stress Relief | Relevado de Esfuerzo
MWIC: Mid Wall | Centro . Var:: | Variacion i TT: Heat Treatment | Tratamiento Térmico N: Normalized { Normalizado ST: As Rolled { Sin Tratamiento  QIT: Quenched | Templad :
_ TECHNOLOGICAL TEST / ENSAYQOS TECNOLOGICOS : L |
HeatN° | Sample N° Fiattening Test = %
| Coizdatv' | Mucsire o Ensays de Aplsstamiento
29391 §15435 GOOD/BUENQO
29391 J15436 GOOD/BUENO
This is to canify that the produ 1in with the ificati f
Tenans'is slemped. 1n case =4 attest its Oc_._nn._._._.z_q..o tha original one, taking wpen himself the rasponsibility for eny unlawfil or not sllowsd use. Any eleration andior Falsification wid be'subjectad to the law.
This certificats is nat = decla S :
Exla documents o s O it dos do gousrda con ka os zrancia y sEtisf las 's ientes reguers . Este cedificade se emite meciants un sistema computaizade ¥
inars {verde} asta mprass L N T, deberd g o el arginal, y 28 haos maponsable o indebidn, { T altarzcion wio falsificacion samd sujsta
Esle corificads oo o4, 1 pues L e s T - : . .o o5 : . SRt DICA 777 040
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Tubos de Acero de México, 5.A.
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

»

{91697} Veracruz, Ver. México
(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1120 fax

Number/Numero Page / Pagina:
06021380 374
Date/Dia:  23/07/2006

{Customer § Clente:

PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V.

Customer's Order / Cliente Orden - tem N* Customer’s Reference | Referencia del cliente Manufacturer's Works Order N° 1 Confirmacion de Venta
090581/01
Manufacture Process /| Proceso de fabricacian. Product Type | Tipe de producto. Surface f Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
tandard or Specification | Normas o especificaciones. Steel Grade [ Grado de acero. Ends [ Extremos. NORMAIL BEVEL
APT 5L/ASTM Al106/ASME SA106/ASTM AS3 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Dimensions [ Dimensiones,

168.30 X 7.10 MM

Length / Longitud.
6.00 / 6.50 MTS

Quantity § Cantidad.

12 Pcs/p=z

Mominal Weight § Peso Mominal

28.22 RG/M

6 5/8 X 0.280 INCEH 19.70 / 21.30 FT 18.99 LB/FT
CHEMICAL COMPOSITION - / COMPOSICION QUIMICA.
0o.ﬂmoﬁ§g_$ { Compaosicion %
c | Mn | si cr | Mo | S Pl | v |cu | A |sn|as | w | Tifcal g | N} st 52 . §3
X A00 X 1000 X 10000 X 100 -

Heat H Max] 28 | 135 40 | 15 | 30 | 30 | 400 | 8o | 400 40 15 100
Colada Min 29 | 1¢
Sample N° P _smx._ 28 | 135 46 | 15 | 30 | 30 [4c0| 80 | 400 40 15 160
Muesira N° Ming 29 | 10
29391

00001 H 18 69 | 28 6 | 3.1f2.3) 7 50 0 |1s2 | 22 | 14 4 0 [ 21 ¢ a3 0 25.3 0

15435 P 15 | 6% | 27 6 j3.6l1.81 7 50 0 | 148 | 23 | 13 4 ] [ 14 o 32 0 28.2 0

15436 P 16 | 88 | 27 5 136171 7 50 0 | 147 | 24 | 12 4 0 [ 16 0 37 0 28.3 0

H: Heat | Calada £ 1«0&cﬁmm_5ncﬁo

51:SUMA Nb+V+Ti $2:5UMA MotCreNiFCusV S3:5UMA Nb+V

E%UWOQHPHHﬁ TEST / PRUEBA HIDRAULICA 1
Pressure | Presion Time/ Tiempo Results / Resultade .

Unity binidad. Value! Valor Seconds f Segu

PSI 2660 5 Satisfactory / Satisfactorio

SUPPLEMENTARY H.ZM.O%_H,H.OZ \

HZm.O RMAC H ON mdmﬁmEMZ%FW IA

Manufactured.by / Fabricado por., TAMSA
Steel making process / Fabricacidn de acero.

: Electric Arc Furnace-Ladle Furnace-Continuous nwmn.ﬂ»ﬁ Machine.

LA, s

Fully Killed Steel / Hormo de Arco
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Tubos de Acero de México, 5.4,
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México

CERTIFICADC DE PRUEBAS EN FABRICA

Kumber/Numero

06021390

Page / Pagina

414

(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1120 fax

Date/Dia: 23/07/2006

Customer | Cliznte: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Order { Cliente Orden - flem N* Customer’'s Reference ! Referencia de! cliente Manufacturer's Waorks Order N* ¢ Confirmacion de Venla
090581/01

Manufacture Process § Proceso de fabricacion Product Type { Tipo de producto. Surface | Superficie.

SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o especificaciones. Steel Grade / Grado de acero, Ends { Extremos. NORMAL BEVEL

API S5L/ASTM Al06/ASME SAl06/ASTM AS53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/94B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Dimensions { Bmensiones. Length / Longitud. Quantity / Cantidad, 12 Pcs/pz Neminzl Weight / Peso Nominal

168.30 X 7.10 MM 6.00 / 6.50 MTS 28.22 RG/M

6 5/8 X 0.280 INCH 19.70 / 21.30 FT 18.99 LB/FT

SUPPLEMENTARY INFORMATION / TNFORMACION SUPLEMENTARIA

Eléctrico-Horno de Afinacidén-Miaquina de Colada Continua. Acero calmadc con aluminio.
Material free from Mercury contamination / Material libre de contaminacidn de Mercurio
Not repaired by welding / No reparado por soldadura .

Heat Treatment / Tratamiento térmico. Material as rolled / Sin tratamiento térmico.
zow destructive test / Control no destructive. Satisfactory / Satisfactorio

Inspection method / Método de inspeccidén SR-4 - EMI - FLVI - MPI -

MATERIAL DE ACUERDQ A NACE MRO175-2003
TAMSE REF: 628681

TAMSA QUALITY

DEPARTMENT SIGNATURE

Cuality System Certifiea
N 110950
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