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n Tubos de Acero de México, S.A.
m = m q_ m Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa
{91697) Veracruz, Ver. México

(52) 229 989 1100 tel
CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/Numero Page / Pagina: (52) 229 989 1120 fax

06004799 1/4
Date/Dia:  24/02/2006

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer’s Order / Cliente Orden - item N° Customer’s Reference / Referencia del cliente Manufacturer's Works Order N° / Confirmacién de Venta
086026/02
[Manufacture Process / Proceso de fabricacion. Product Type / Tipo de producto. Surface / Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o especificaciones. Steet Grade / Grado de acero. Ends / Exremos. NORMAL BEVEL
—wm.H SL/ASTM A106/ASME SA106/ASTM AS53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
an:mwozm | Dimensiones. Length / Longitud. Quantity / Cantidad. 13 Pcs/pz Nominal Weight / Peso Nominal
273.10 X 15.10 MM 6.00 / 6.50 MTS 4 95.98 KG/M
10 3/4 X 0.594 INCH 19.70 / 21.30 FT 64.49 LB/FT
[ TENSILE TEST / ENSAYOS DE TENSION |
Specimen condition Specimen dimensions Test Y.S. uTs. - Y.S.
Condicion de la probeta Dimensiones de la probeta temp Unit / Unidad Unit / Unidad / Elongation
HeatN° | Sample N°| Ls TT | Type Size Area Temp. |RG/MM2 RG/MM2 urs Alargamiento
Colada N° | Muestra N° Tipo | Ori Tamafio Seccion de Bul 0.5%
mm mm2 lensayo Required/Requerido Required / Requerido Required §% in 2 inches
[TMin: [ TMin: [Min % = APl
[TMax: [TMax:
LMin: 29.50 LMin: 42.18 Max Obt.
°C L Max: LMax: %
27140 [15953 |C/B| ST |[Rec| L ] 38.30 x 14.70]563.01 TA 31.94 49.72 0.64 42
27140 15954 |C/B| ST |Rec | L }38.30 x 18.501593.65 - TA 31.56 49.78 0.63 44
ion de ia "CiB: Body 1 Cuerpa "RAU: Upset | Recaique : : TT: Heat Treatment [ Tratamiento Témmico
b y-1 Probeta tratada en laboratorto P MR Normalized and Tempered | N lizado y o TR: Q hed and Tempered / Templado y Revenid
A: Annésled | Recocido -+ 'SR: Stress Rellef } Relewado de Esfuerzo ST: As Rolled / Sin Tratamiento
Cil: Round bar spacimen / Cllindrica Oni: Orlantation ! Orlentacion L.: Longitudinal / Longitudinat
TA: Room Tempe { Tomp Ambi E13),: Extenision Under Load Method - UTS: Uttimate tensile strength / Resistencia
Obt: Obtained / Obtenido ¥.5:: Yield strength / Fluencia L Min: Logitudinal Mink # Minimo L dinal
Longitudinat TMin: Transverse Wioimwem / Minimo Transversal Thax: Tranaverse Maximum | Miximo Transversal Min: Mi 1 Minimo
This is to certify that the products described here in were manufactured, sampled, tested, andfor inspected in with the sp sation referenced and meets the. 3&&333-‘%‘ This certificate is issued by 8 computerized system and i is valid with slectronic signature. Cinvthe originet cenificate the tde-mark green colored
Tenaris' is stampad. In case the owner of the original certificate would release a copy of it, he must attest ..38:331%8 the oiiginsi one, taking upon himself the responsibility for any untswiul of not allowed use. Any alteration and/or falsification will be subjected 1o the law.
This certificate is not 8 dadizration of origin nor may it be used as a declaration of ongin, '
Este documentn certifich que 105 p itos aqul fueron P o dos de acuendo. con e Hicacion de referencia y face o querimi Este ifi se emite i un sisterna i y es valido con firma electrnica. En el cartificado original el logotipo
Tenatis {(verde) esth impieso on la hoja. En caso de que el de¥ una pia de) mismo, debers garantizar la conformidad con el original, y 96 hace responsable por cualquier uso ilegal o indebido. Cualquier alteracién yio falsificacion serk sujeta a 1a ley.
Este certificado no es, ni puede ser usado, como una declaracion de origen. — DICA 777.04.0)
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» Tubos de Acero de México, S.A.
— w:m q _m Km 433.7 Carr. México-Veracruz

Via Xalapa
(91697) Veracruz, Ver. México
- — (52) 229 989 1100 tel
CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/Numero Page / Pagina: (52) 229 989 1120 fax
06004799 2/4
Date/Dia:  24/02/2006
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. (Customer’s Order / Cliente Orden - item N° Customer’s Reference / Referencia del cliente Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacién de Venta
086026/02
IManufacture Process / Proceso de fabricacion. Product Type / Tipo de producto. Surface / Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o especificaciones. Steel Grade / Grado de acero. Ends / Extremos. NORMAIL BEVEL
—b’MH S5L/ASTM Al106/ASME SA106/ASTM A53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
40.30333 { Dimensiones. Length / Longitud. Quantity / Cantidad. 13 Pcs/pz Nominal Weight / Peso Nominal
273.10 X 15.10 MM 6.00 / 6.50 MTS 95.98 KG/M
10 3/4 X 0.594 INCH 19.70 / 21.30 PT 64.49 LB/FT
| HARDNESS TEST / ENSAYOS DE DUREZA ]
| Through Wall Hardness / Dureza en el espesor - I
Heat/ Colada: Required /Requerido HRC Heat/ Colada: Required /Requeridc  HRC
27140 Min. Max. 22.00 27140 Min. Max.22.00
ISample / Muestra 15953 {End / Ext: —lmm:b_m\ Muestra 15954 \_W:n Ext:
Quadrant Aver Quadrant -1 Aver
Cuadrante 1 2 3 Prom | Var Cuadrante 1 2 3 Prom | Var
1 OD/DE_ J75.1 }76.2]74.9 [75.4 1 IOD/DE 76.3]75.2]176.4]76.0
Unit / Unidad MW/C J76.9 ]177.1176.3 |76.8 Unit / Unidad MW/C 78.5177.5]76.2]77.4
' {HRb 1D/D} 75.7 174.6[75.1 |75.1]1.7 E...v 1D/DL 77.1176.5176.4]176.7]1.4
|rive 5° / Tubo mo: Jes: c/B  Jrrs ST Pipe N° / Tubo N°: Jus: c/8  Jrr: sT
Min: Minimum / Minimo ID/DI: Internal Diany {Dia I Ls: L ion of the ple /L i on de la Tra: § with heat tr at Lab y | Probeta tratada en laboratorio
Max: Maximum / Miximo Aver.: Rusrage . C/B: Body / Cuerpo NR: Nosmalized and Tempered | Normislizado y Revenido A: Annealed f Recocido
. ODIDE: Outside Di | Dia Prom.: Promoedio R/U: Upset/ Recalque N TR: Quenched and Tempared / Templado y Revenido SR: Stress Relief / Relevado de Esfuerzo
MWIC: Mid Wall / Centro Var: Variation | Variactdn . TT: Heat T 1 Tratamiento Téem N: I Normalizado -~ ST: As Rolled / Sin Tratamiento  QIT: Quenched / T ik
_ TECHNOLOGICAL _TEST / ENSAYOS TECNOLOGICOS 1
HeatN*- 3 Sampla N° Test )
| Coggat ] yeston [ : _
J27140 }J15953 GOOD/BUENO
27140 ]15954 GOOD/BUENO
This is to cartify that the products described here in wers manufactured, sampied, tested, and/or i in with. ion referenced and meets the requirements in all respects. This certificate is issued by & computerized system and & is vaiid with electronic signature. On tha original cestificate the trade-mark green colored
Tenaris' is stamped. in case the owner of the original certificate would releass & copy of it; he must attest its confonmity o the original ane, teking upon himself the responsibility for any untawful or not allowed use. Any ion and/or falsification will be subjected o the law.
This certificate is not @ dedlaration of origin nor may it be used as a declaration of origin.
Este documernito certifica que los descritos aqui fueron b Yo i i de acuerdo con la sspacificacion de referencia y satisface los comespondientes requerimientos. Este ifi se emite un sistema y es vélido con firma electronica. En el cettificado original sl logotipe
Tenaris {verde) est4 impraso en la hoja. En casa de que el det i une & pia del mismo, deberd garantizar la conformidad con el onginal, y se hace responsable por cualquier uso ilegal o indebido. Cualquier alteracidn Yo falsificacién send sujeta a la ley. »
Este certificado no es, ni puede ser usado, como una declaracién de ofigen. — DICA 777 04 O
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Tubos de Acero de México, S.A.
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México
(52) 229 989 1100 tel

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/Numero Page / Pagina: (52) 229 989 1120 fax

06004799 3/4
Date/Dia:  24/02/2006

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer’s Order / Cliente Orden - item N° Customer's Reference / Referencia del cliente Manufacturer's Works Order N° / Confirmacién de Venta

086026/02

Manufacture Process / Proceso de fabricacion. Product Type / Tipo de praducto. Surface / Superficie.

SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o especificaciones.
API SL/ASTM A106/ASME SA106/ASTM AS53

Steel Grade / Grado de acero.
B/X42 PSL1

Ends / Extremos. NORMAL BEVEL

,JULIO 1, 2000/99/1895-A95/99B BISELADO NORMAL

-U.:..m:wmc:m ! Dimensiones.

273.10 X 15.10 MM
10 3/4 X 0.594 INCH

Length / Longitud.
6.00 / 6.50 MTS
19.70 / 21.30 FT ’ -

Quantity / Cantidad. 13 Pcs/pz Nominal Weight / Peso Nominal

95.98 KG/M
64.49 LB/FT

CHEMICAL: COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA.

Composition, % / € ion %
c Mn Si cr | Mo S 4 Ni v Cu Al | sn| Aas | N B N ] s2
X 100 X 1000 X 10000 X 100
JHeat _I Max|
Colada Min|
Sample N° P Maxj 28 | 135 40 | 15 | 30 | 30 { 400}] 80 | 400 40 15 100
Muestra N° Min 29 10
,T.:S
15953 P 18 | 69 | 28 8 |3.2]4.1| 7 50 0 {139 | 21 | 10 5 [ 0 28 0 95 0 30.1
15954 p 17 69 | 27 8 |3.213.7| 7 50 0 | 139 | 21 9 5 0 0 22 0 95 0 30.1
_ H: Heat / Colada P: Praduct | Producto _
$1:SUMA Nb+V+Ti S2:SUMA Mo+CraNitCutV . : [ "
S
HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA 1
Pressure / Presion Time/ Tiempo . : Resuilts / Resultado "
Unit/ Unidad. Value/ Valor Seconds / Segundos
PSI 3000 5 Satiefactory / Satisfactorio

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIZ

Manufactured by / Fabricado por. TAMSA

Eléctrico~Horno de Afinacion-MAquina de

Steel making process / Fabricacidén de acero.

Electric Arc Furnace-Ladle Furnace-Continuous Casting Machine.
Colada Continua. Acero calmado con aluminio.

Fully Xilled Steel / Hormo de Arco

Tenaris’ is sterped. In case the owner of the original cortificate would release a capy

Este documento oertifica que los aqui fusron
Tenatis (verde) esth impreso en la hoja. En caso de qus el

This is to centify that the products described here in wers manufectured, sampied, tested, and/or insp

This certificate is not a dedlaration of origin nor may it be used as a daclarstion of origin
, probados ylo inspeccionados de acuerdo con la especificacion de referencia y

entraque una f

d in

with the ian referenced and meets the requisements in el respects. This certificate is issued by a computerized systemn and it is valid with alectronic signature. On the original certificate the trade-mark green colored

of i, he must attest its conformity 10 the originat one, taking upen himself the responsibility for any unlawfui or not allowed use. Any andfor ion will be 1o the law.

s requeril Este se emite un sistema

y es valido con firma electronica.  En el certificado original ef logotipo

del

Este certificado no es, i puede ser usado, como una declaracién de origen.

ia del mismo, debera gamntizar a conformidad con el original, y sa haoe responsable por cualquier uso ilegal o indebido. Cualquier alteracidn yio fnlsificacidn serd sujeta a la ley.

_ DICA 777 64 Of




] Tubos de Acero de México, S.A.
w = m q— m Km 433.7 Carr. México-Veracruz

Via Xalapa
(91697) Veracruz, Ver. México
(52) 229 989 1100 tel
CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/Numero Page / Pagina: (52) 229 989 1120 fax
06004799 4/4
Date/Dia:  24/02/2006
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer’s Order / Cliente Orden - item N° Customer's Reference / Referencia del cliente Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacion de Venta
086026/02
IManufacture Process / Proceso de fabricacion. Product Type / Tipo de producto. Surface / Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o especificaciones. Steel Grade / Grado de acero. Ends / Extremos. NORMAL BEVEL
—PMH SL/ASTM A106/ASME SA106/ASTM AS3 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAIL
[Dimensions / Dimensiones. Length / Longitud. Quantity / Cantidad. 13 Pcs/pz Nominal Weight / Peso Nominal
273.10 X 15.10 MM 6.00 / 6.50 MTS 95.98 RG/M
10 3/4 X 0.594 INCH 19.70 / 21.30 FT - 64.49 LB/FT

SUPPLEMENTARY INFORMATION / TINFORMACION mdwuﬁm..zmz,,HﬁWHm

Material free from Mercury contamination / Material libre de contaminacién de Mercurio
Not repaired by welding / No reparado por soldadura

Heat Treatment / Tratamiento térmico. Material as rolled / Sin tratamiento térmico i
Non destructive test / Control no destructivo. Satisfactory / Satisfactorio e !
Inspection method / Método de inspecciém * - EMI - FLVI - MPI -

MATERTAL DE ACUERDO A NACE MR0175-2003
TAMSA REF: 594825
R

TAMSA QUALTTY DEPARTMENT SIGNATURE

Quality System Certified
N° 110950
This is to cetify that the products described here in were manufactured, sampied, tested, and/or inspected in with it specification referenced and meets the raguierments in aTespects. This certfi is issued by 8 ized i:!(m.rg with slectronic signature. On the original ceitificate the trade-mark green colored
Tenaris'is stamped. In case the owner of the original certificate would release a copy of it, he must attest itecorformity o the originat one; taking upon himself the responsibility for any unlewdidl or not allowed use. Any ion and/or faisification will b o the law.
This certificate is not & dedlaration of origin nor may it be used as a declaration of origin. :
Este documento vertifica que los itos aqui fueron manui Yo i & o con la Aicacion de ia y P i toquerimi Este certificado se emite i sistema y os valido con firma ica. En et iado originat el logotipo
Tenaris (verde) esid knpreso en la hoja. En caso de que et dol una fi

ia de tmisino, dabers garantizar fa conformidad con el originel; y se hacs. responeable por cualquier uso ilegal o indebido. Cualquier alteracion yo falsificacién seré sujets a la ey
Este certificado no es, ni puede ser usado, como una.declaracién de ongen. } — OICA 777-04 O




