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Tubos de Acero de México, S.A.
Km 4337 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México
(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1120 fax

Date/Dia:  18/02/2006
Customer/ Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer’s Order / Cliente Orden - {tem N* Customer’s Reference / Referencia del cliente Manufacturer's Works Order N® | Confirmacion de Venta
085613/03
Manufacture Process { Proceso de fabricacion. Product Type / Tipo de producto. Surface [ Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification / Mormas o especificaciones. Steel Grade / Grado de acero. Ends / Extemos. NORMAL BEVEL
API S5L/ASTM Al06/ASME SAl06/ASTM AS53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-AS5/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Dimensions | Dimensiones.
273.10 X 15.10 MM
10 3/4 X 0.594 INCH

Length [ Longitud.
6.00 / 6.50 MTS
19.70 / 21.30 FT

Quantity / Cantidad,

13 Pcs/pz

Nominal Weight / Peso Nominal

95.98 KG/M

64.49 LB/FT

TENSILE TEST / ENSAYOS DE TENSION

Spacimen condition Specimen dimensions Test Y. 8 UTS. YS.
Condicidn de la probeta Dimensiones de la probeta temp Unit / Unidad Unit / Unidad ! Elongation
Heat N* Sample N*| Ls T | Type Size Area Temp. KG/MM2 KG/MM2 UTs Alargamiento
Colada N* | Muestra N* Tipo Ori Tamano Seccion de Eul 0.5%
mm mmz2 ensayo Required/Requerido Required / Requerido Required % in 2 inches
Thin; TMin: Min % = AP
Thiax: Thax:
LMin: 25.50 LMin: 42.18 Max Obt.
*C L Max: L Mane: o
25672 ]18205 |C/B| ST |Rec | L | 38.70 x 15.00 |580.50 TA 32.26 49.62 0.65 46
25672 |18B206 |C/B| ST |Rec | L | 38.00 x 15.00 |570.00 TA 32.63 49.41 0.66 44

Ls: Location of the sample / Localizacion de la muestra
Tra: Specis with heat at Laborat
N: Normalized [ Normalizado

Rec: Strip specimen | Rectangular

T: Transverse | Transversal

Max: Maximum | Maximo

LMax: Longitudinal M.

{ Maximo L

CiB: Body | Cuerpo

y | Probeta tratada en laboratorio

A: Annealed / Recocido
Cil: Round bar specimen [ Cilindrica

TA: Room Temperature | Temperatura Ambiente

Obt: Obtained / Obtenido

TMin: Transverse Minimum | Minimo Transversal

R/U: Upset | Recalque

NR: N i and Temp
SR: Stress Relief / Relevado de Esfuerzo
Ori: Orientation { Orientacion

EUL: Extension Under Load Method
¥.5.: Yield strength [ Fluencia

1N sty

TMax: Transverse Maximum | Maximo Transversal

TT: Heat Treatment / Tratamiento Térmico

TR: Q hed and T 4/ T lado y s
5T: As Relled I Sin Tratamiento

L: Longitudinal | Longitudinal

UTS: Ulti tensile gth | R
LMin: Logitudinal Minii I Minimo L
Min: Minimum | Minimo

Thie ia to carify that the products e in wors

, samplad, lested, andlor in

with the.

arwd meels the requirements in 2l respects. This certfificate is issued by a computerized system and it is valid with slectronic signature. ' On the originel carificate the trade-mark green cobored

Tanaris' i= stamped. Incase the cwner of

corificate wou'd release 2 copy of i, he must attest its confarmity 1o the original one, taking upan himsel the respansibility for any unlawfulor not allowed uss. Any allsration andfor falsification will ba subjected to the law.

Thiz cerificate i not a declaration of origir may L be used a3 a declaration of origin,

Esla documento cedifica que los |

fitas aqui fueran fi . probados yio :

de scuerdo con la ifi e refe rificad diant

requarimientos. Este s omito

v satisface oz un sislema

el mismo, deberd garantizar la conformidad con el ongingl, y 28 hace maponsable por cualquier uso ilegal o indebide.  Cualguer alieracién yo falsficacion ser sujeta a I lay
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Date/Dia: 1 WHDM\NDOQ

(Customer / Cliente:

PLESA ANAHUAC Y CIAS,

S.A. DE C.V.

Customer’s Order f Cliente Orden - ltem N° Customer’'s Reference | Referencia del cliente Manufacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta

085613/03
IManufacture Process / Proceso de fabricacion. Product Type / Tipo de producto. Surface / Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
|Standard or Specification / Mormas o especificaciones. Steel Grade | Grado de acero. Ends [ Extremos, NORMAL BEVEL
API 5L/ASTM Al06/ASME SA106/ASTM AS53 «JULIO 1, 2000/95/1995-A95/95B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Dimensions [ Dimensiones.

273.10 X 15.10 MM
10 3/4 X 0.594 INCH

Length { Longitud.
6.00 / 6.50 MTS
19,70 o/ 21.30 FT

Quantity / Cantidad. 13 Pc W\UN Nominal Weight / Peso Nominal

95.98 KG/M
64.49 LB/FT

HARDNESS TEST / ENSAYOS DE DUREZA

| Through Wall Hardness

/ Dureza en el espesor |

MWIC: Mid Wall | Centro

Heal/ Colada: Required /Requerido HRC Heat/ Colada: Required /Requeridc  HRC
25672 Min. Max. 22.00 25672 Min, Max. 22.00
|Sample / Muestra 18205 .mm:n_ ! Ext: me:._u_m_‘z_cmmm.m 18206 |End / Ext:
Quadrant Aver Quadrant Aver
Cuadrante 1 2 3 Prom | War Cuadrante 1 2 3 Prom | War
1 OD/DE §75.4 |76.1|77.3 |76.3 1 ODYDE 75.3|76.0 qm-Pﬂm.w
Unit / Unidad MW/IC §77.3 |77.1]|76.3 |76.9 Unit/ Unidad MWIC 78.5177.0176.377.3]
HRb _Dh_u_ 77.1 176.7]76.7 |76.8]0.6 HRb IDVDL 76.5177.4178.2]77.4]1.6
Pipe N° / Tubo N°: Jus: c/B frr: 5% Pipe N° / Tubo N°: Je: c/z |rr: sT
Min: Minimum | Minimo IDIDI: | Di | Dia Interno Ls: Location of the plell lizacién de la Tra: Specl with heat treatment at Laboratory | Probeta tratada en laboratorio
Max: Maximum / Maximo Aver.: Average CIB: Body | Cuerpo NR: Nor d and Tempered | N lizadoy R id A: Annealed | Recocido
ODIDE: Outside Diameter | Diametro externo Prom.: Promedio RfU: Upset/ Recalque TR: @ hed and T I Ti ¥ i

Var.: Variation [ Variacion

SR: Stress Relief | Relevado de Esfuerzo
‘QIT: Quenched | Templado

P

N: Normalized / Normalizado ST: As Relled / Sin Tratamiento

TT: Heat Treatment f Tratamiento Témico

TECHNOLOGICAL _TEST / ENSAYOS TECNOLOGICOS

HeatN® | Sample N° _Flattening Test
Colada N" | Muestra N° Ensayo de Aplastamiento
25672 |18205 GOOD/BUENO
25672 18206 GOOD/BUENO
This i lo carify thal the products hers in wers i . samplad, tested, andier i d in if with the

This cerificate is not a declaration of origin nor may it be used as a declartion of origin.

Esla documents canifica que los productos descr

referanced snd meets the requirements in all respacts. This certificate is issued by a computerized syslem and it is valid with electronic signature, ©n the original cartificate tha trads-mark green colorsd

Tanaris (verde) astd impress on la hoja. En

Eslo certificado no es, ni puede sor useds, como una declarmcidn de orgen,

do que ol possedar dal cartificado entregue una fotocopia dal mismo, deberd gamntizar la conformidad con al onginal, y g8 hace responsable por cualquier uso ilegal o indebido. Cualquier

i ot ;

de acugrdo con la espaciicacién de refemncia y

ios cor foquerimientos. Este cerificad,

se emite m un siglema

yio f

y s vilido con firma elecirinica,  En el carificado originsl el logotipo

sarh sujela a |z lay.
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Tubos de Acero de México, S.A.
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México

(52) 229 989 1100 tel
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Date/Dia:  18/02/2006
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Order { Cliente Orden - item N Customer’s Reference / Referencia del cliente Manutacturer's Works Order N° | Confirmacién de Venta
085613/03
IManufacture Process /| Procesa de fabricacion, Product Type [ Tipo de producto. Surface / Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o especificaciones. Steel Grade | Grado de acero Ends { Extremos. NORMAL BEVEL
API 5L/ASTM Al06/ASME SA106/ASTM A53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-AS5/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Dimensions [ Dimensiones.
273.10 X 15.10 MM
10 3/4 X 0.594 INCH

Length / Longitud.
6.00 / 6.50 MTS
19.70 / 21.30 FT

Quantity / Cantidad.

13 Pcs/p=z

MNominal Weight / Peso Nominal

95.98 KG/M

64.49 LB/FT

CHEMICAL COMPOSITION

/

COMPOSICION QUIMTCA.

Composition, % | Compaosicion
C Mn Si Cr Mo -] P Ni ¥ Cu Al Sn As Nb Ti Ca B N 51 52
X 100 X 1000 X 10000 X 100
|Heat H Max
Colada Min
Sample N° |P Max] 28 | 135 40 | 15 | 30 | 30 | 400 | 80 | 400 40 15 100
Muestra N° Min} 23 | 1o
25672
18205 P 19 68 ag 5 2.1]2.12 ] 10 50 0 160 24 9 5 1] 1] 24 ] 70 0 28.1
18206 P 18 68 3g 5 2.1 12.1| 10 50 Q 159 23 9 5 0 0 23 0 70 0 28
H: Heat { Colada P: Product | Producto
51:SUMA Nb+V+Ti $2:5UMA Mo+CreNi+Cu+V
HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA |
Pressure / Presion Timef Tiempo Results / Resultado
Unit/ Unidad. Value/ Valor Seconds | Segundos
PSI 3000 5 Satisfactory / Satisfactorio

SUPPLEMENTARY INFORMATION /

INFORMACION SUPLEMENTARIZA

Manufactured by / Fabricado por. TAMSA

Eléctrico-Horno de Afinacidén-Migquina de

Steel making process / Fabricacién de acero.

Colada Continua.

Electric Arc Furnace-Ladle Furnace-Continuocus Casting Machine.

Acero calmado con aluminio.

Fully Killed Steel / Hormo de Arco

Tenais (vards) asth imprese en ks hoja, En caso de que el | el

This is to carify thet the products descrlbed hers in wers manufactured, sampled, lesled, andior | .|

in with the Hicati

This cerificata is not a declaration of origin normay it be used 85 a declaration of onigin.

Este documents certificn que los productos descritos agul fueron manufacturados, probados wo inspeccionados de acusrdo con la espacificacidn ce referencia y satisface los comespondientes requarimientos. Esle ificzd

Esta cartificadn no &3, ni puede ser usade, como una declamcion de ergen,

antragua una

renced and mests the eauirements in all respacs
Tanasis' is stsmped. In casa'the owner of the original cerificate would releass & copy of t, he must atlest 3= confarmity to the onginal ore, taking upon himself the responsibility for aty unlawful o not allowed uss, Any

This cerificale is i

f will bas sub 19 the law

2 amite

un sistemsa izad

i dal mismo, deberd garantizar 13 conformidad con el original, y sa hace msponsabla por cuslquier uso ilegal o indebido. Cuslquiar alterecian o falsificacion sem sujeia a e lay.

orized system and it Is valid with elecironic signature. Gn the originel carificate the trade-mark green colored

y &3 valido con firma electrdnica.  En el canificado onginel &l logotipo

_ DICA 777 D40
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Tubos de Acero de México, S.A.
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México
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Date/Dia: 18/02/2006

Customer / Clients:  PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer’s Order / Cliente Orden - ltem N° Custormer’s Reference { Referencia del cliente Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacién de Venta
085613/03
Manufacture Process ( Proceso de fabricacion. Product Type / Tipo de producte. Surface | Superficie,
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
|Standard or Specification / Normas o especificaciones.

Steel Grade | Grado de acero.

Ends | Extremos. NORMAL BEVEL

API S5L/ASTM Al106/ASME SA106/ASTM A53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Dimensions | Dimensiones Length / Lengitud. Quantity { Cantidad, 13 Pcs/pz Nominal Weight / Peso Nominal
273.10 X 15.10 MM 6.00 / 6.50 MTS 95.98 RG/M

10 3/4 X 0.594 INCH 19.70 / 21.30 FT 64.49 LB/FT

SUPPLEMENTARY TNFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Material free from Mercury contamination / Material libre de contaminacidn de Mercurio
Not repaired by welding / No reparado por soldadura

Heat Treatment / Tratamiento térmico. Material as rolled / Sin tratamiento térmico
Non destructive test / Control no destructivo. Satisfactory / Satisfactorio
Inspection method / Método de inspeccién * - EMI - FLVI - MPI -

MATERIAL DE ACUERDO A NACE MRO0175-2003
TAMSA REF: 593290

TAMSA QUALITY DEPARTMENT SIGNATURE

Cuality System Certified
N* 110950

QUALITY CERTIFICATRON DEPT

CHIEF oF QUALITY CERTIA#ATION DEPT
RESPONSASLE DY DEPT{ . CERT GFICACTON DE IDAD
d .

VAMNEZ AVILA

Thiz is lo caiiily that the produdts described here n wars manufactured, sampled, te

d, andlor in with he ificati ard maets the requisments in m__..\mwvwnu. Thiz
py of . he must attest it conformity to the original one, taking wpen hir
This cartificats is nat m declaration of origin nor may it be used as a dedaration of ofigin

Tenaris' iz stamped. In caze the cwner of the oniginal certificate would mlease a ¢

Esle documento ceriifics qua los productos descritos agui fusrn o il

Tanans (varde} estd Impreso en la hoja, En caso de qus el dal i io antregua una f

Esto certificado no es, ni punds ser usado, como una declaracin da origen,

do acuerdo con la especificacién de referencin y safisface los sorespondisntes meguermientos. Este

50 amite

s issued by a ized syslem and it is valid with slectronic signaturs, On the erginel cerificate the trade-mark groen colored
iself the responsibility for any unlawful or net allowsd use. Any altertion andfor falsification will ba subjected o the law.

un sestema

pia de| mismo, debera garantizar la conformidad con al anginal, y5a hace responsable por cualquier uso ilegal o indebide, Cualquier alterscin yio falsificacién saré sujeta a la lay

y &5 vilido con firma electrénica.  En ol cartificada onginal &l logotipo

_ DICATTT 040



