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= Tubos de Acero de México, S.A.
m:m q—m Km 433.7 Carr. México-Veracruz

Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México

(52) 229 989 1100 tel

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/Nimero Page / Pagina: (52) 229,989, 1120 fax

06002955 1/4
Date/Dia:  01/02/2006

Customer / Cliente:  PLESA ANAHUAC Y CIAS + S.d. DE C.¥V. Customer’s Order / Cliente Orden - item N° Customer’s Reference / Referencia del cliente Manufacturer's Works Order N° { Confirmacién de Venta
084504/01
Manufacture Process | Proceso de fabricacion, Product Type | Tipo de producto, Surface f Superficia.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Jm_m:qma or Specification / Normas o especificaciones. Steel Grade / Grado de acero. Ends | Extremos. MORMAI, BEVEL
API 5L/ASTM A106/ASME SA106/ASTM A53 JULIO 1, 2000/95/1995-A95/998 B/X42 PSL1 BISELADCO NORMAT,
Dimensions | Dimensiones. Length [ Longiud. Quantity { Cantidad. 9 Pcs /pz Neminal Weight / Peso Nominal
323.90 X 10.30 MM 6.00 / 6.50 MTS 79.65 Re/M
12 3/4 X 0.406 INCH 19.70 / 21.30 PT 53.57 LB/FT
| TENSILE TEST / ENSAYOS DE TENSION |
Specimen condition Specimen dimensions {1 Test Yo5: : LTS, Y.S.
Condicion de la probeta Dimensicnes de la probeta temp Unit / Unidad Unit / Unidad ! Elongation
HeatN® } Sample N°f s T | Type Size Area Temp KG/MM2 KG/MM2 uTs Alargamiento
Colada N° | Muestra N* Tipo | Ori Tamanio Seccion de JEul 0.5%
mm mm2 ensayo Required/Requerido Required { Requerido Required 8% in 2 inches
Thin: TMin: Min % = API
TMax: Thiax:
LMin: 29.50 LMin: 42.18 Max Obt.
°C LMax: L Max: %
26405 (19609 [c/B| ST |Rec | L [ 37.80 = 10.80 §408.24 TA 33.52 50.32 0.67 42
26405 J19610 |c/B| ST |Rec| L | 37.80 x 10.20 {385.56 TA 34.49 51.00 0.68 42
Ls: ion of the ple | Localizacion de la CIB: Body | Cuerpo RIU: Upset [ Recalgue TT: Heat Treatment / Tratamiento Térmico
Tra: Specimen with heat treatment at Laboratory | Probeta tratada en laboratorio NR: Ni lized and Temp 1N izado y R id TR: Quenched and Tempered | Templado y Revenido
IN: Normalized | Normalizado A: Annealed | Recocido SR: Stress Relief | Relevado de Esfuerzo §T: As Rolled | Sin Tratamiento
Rec: Strip specimen / Rectangular Cil: Round bar specimen | Gilindrica Ori: Orientation | Orientacién L: Longitudinal | Longitudinal
T: Transverse | Transversal TA: Room Temg I Temp Ambi EUL: Extension Under Load Method UTS: Ui tenslle gth | R
Max: Maximum | Maximo Obt: Obtained | Obtenido Y.5.: Yield strength | Fluencia LMin: Logitudinal Mini I Minimo Longitudinal
{LMax: Longitudinal Maximum / Maximeo Longitudinal TMin: T Minimum [ Minimo Transversal TMax: Transverse i I Maximo T sal Min: Minimum / Mini
This is to cartify that the praducts describad hers tspected in accordancs with the specification refsrenced and mests the requirements in sll respacts, This cartifi is izsued by 8 computerized system and it ke valid with elctronic signature. On the ariginel corificate the trade-mark green colorad
Tenafis'is slmped. Incase the owner of the ori attast 15 conformily 1o the original one, taking upon himself the msponsinility for any unlawful or nat aliowed use Ay el will be subjectod fo the law.
This catificate is not o dectaration of orgin nor may d be used as 5 declan of onigin
Este decumento certifica que los producios descritos acul fusren i P ¥io nados do scusde con la especificacion de raferancia ¥ satisface los comespondiantas requerimientos.  Este ceriicads so amite i i sstama i ¥ &5 vélide con firma electranica,  En el cenificado onginel &l logotipa
Tenaris {verde) ests impneso on 13 hojn, En casa de que ol del i siregque una pia dal mismo, deber gamantizar la confarmidad con el origingl, y se hace responsabla por cuslquisr uso flegal o indebide. Cualkquler sharacian wio falsificacion serd sujeta a la lay.
Esio cantificade no es, ni pusde sar ussdo, como una declamcién de crigen _ DHCA FT7 04 0]
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Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México
(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1120 fax

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/Ndmero Page / Pagina
06002955 244!
bate/Dia: (01/02/2006

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer’s Order / Cliente Orden - item N° Customer's Reference | Referencia del cliente Manufacturer’'s Works Order N® / Confirmacion de Venta
084504/01
Manufacture Process [ Proceso de fabricacion. Product Type ! Tipe de producto. Surface / Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification | Mormas o especificaciones. Steel Grade | Grado de acero. Erds / Extremos. NORMAL BEVEL
APT 5L/ASTM Al106/ASME SA106/ASTM AS53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Dimensions [ Dimensiones.
323.90 X 10.30 MM
12 3/4 X 0.406 INCH

Length [ Longitud.
6.
19.70 [ 21.30 FT

Quantity | Cantidad. 9 Pcs/pz

00 / 6.50 MTS

Nominal Weight / Peso Mominal

79.65 KG/M

53.57 LB/FT

HARDNESS TEST / ENSAYOS DE DUREZA

Through Wall Hardness / Dureza en el espesor

Heat/ Colada: Required /Requerido HRC Heat/ Colada: Required [Requerdo  HRC
26405 Min. Max. 22.00 26405 Min. Max. 22.00
Isample / Muestra 19609 JEnd /Ext: Sample / Muestra 19610 |End / Ext:
AL
Quadrant Aver Quadrant Aver
Cuadrante 1 2 3 Prom} Var Cuadrante 1 2 3 Prom | Var
1 OD/DE }78.2 |77.7]78.0 |78.0 1 lOD/DE 78.677.9]78.5]78.3;
Unit / Unidad MWIC J79.6 |79.7]79.0 |79.4 Unit/ Unidad MWIC 77.9|80.9178.0]78.3
HRb 0Dl §80.2 [80.0]80.0 [80.1]2.1 HRb [[a]o]] 79.0|78.5|78.8|78.8]0.6
Pipe M° / Tubo N°: je: c/B  |re: st Pipe N° / Tubo N°: |us: c/a frr: sv
Min: Minimum | Minimo IDIDI: Internal Diameter | Diametro Interno Ls: Location of the sample | Localizacion de la Tra: Speci with heat at Lat y | Probeta tratada en laboratorio
Max: Maximum ! Maximo Aver.: Average CIB: Body | Cuerpo NR: N d and Tempered | Normalizado y R ido A: Annealed | Recocldo
OD/DE: Outside Di | Dia o Prom.: Promedio R/U: Upset | Recalgue TR: @ hed and T d I T: lado y R il SR: Stress Relief ! Relevado de Esfuerzo
MWIC: Mid Wall | Centro Var.: | Variacio TT: Heat Treatment / T Térmico N: Normalized | Normalizado ST: As Rolled | Sin Tr to  QIT: Quenched { Templado

TECHNOLOGICAL TEST / ENSAYOS TECNOLOGICOS

Heat N* Sample N* Flattening Test |

Colada N* § Muestra N* Ensavo de Aplastamienta |
26405 |19609 GOOD/BUENO
26405 ]19610 - |GOOD/BUENO

This i= 1o carify that the products dezcribad here in ware manufactured, sampled, tested, and/or

with the

Tenans' = stamped. In cate the owner ol the original cerificate would releass a copy of Il, he must atiest
This certificale |z not a dectaration of orgin nor may it be used s g declamtion of crigin

Esla documenio cartifica que los productos descritos aqui fusron

refaranced and mests the requirements in sl respocts. This isizsued by a computert

conformity 1o the onginal ona, taking upan himsell the responsibilly for any unlawful of not allowed use  Any sltaration and/or falsification will be subjectsd 1o the law

de ssuerdo con ln especificacidn de refsrancia y safisface los

, probados yio

Tenans (varda) esta imprasa en la hopa so do qus el p dor dal

antregua una fi

Esta cerdficada no es, ni pusds ser usadn, coma una declamcién da ohgon

dal mizme, deberd garartizer ls conformidad con ol oiginal, y se hace responsable por cuslquier use llagal ¢ indebids.

" Este 50 emite un sistema P zado y

d system and it is valid with electronic signature. On the original certificate the trads-mark green colored

quier alloracién yio falsticacion sew sujsta a le ley.

&3 véldo con firma electrénica.  En el cedificade ongingl el logolipo

_ DICA 777040
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Tenaris

Tubos de Acero de México, 5.A.
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México
(52) 229 989 1100 tel

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Number/Numero

06002955

Page / Pagina: (52) 229 989 1120 fax

3/4

Date/Dia: (1 xOM\NOOQ

323.90 X 10.30 MM
12 3/4 X 0.406 INCH

6.00 / 6.50 MTS
19.70 / 21.30 FT

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer’s Order / Cliente Orden - item N° Customer’'s Reference / Referencia del cliente Manufacturer's Works Order N° | Confirmacién de Venta
084904/01

Manufacture Process ! Proceso de fabricacion Product Type ! Tipo de producto. Surface [ Superficie.

SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO

[Standard or Specification | Normas o especificaciones. |steel Grade | Grado de acero. Ends / Extremos. NORMAL BEVEL
API 5L/ASTM Al06/ASME SAl06/ASTM AS3 ,JULIO 1, 2000/99/19%95-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Dimensions | Dimensiones. Length { Longitud. Quantity | Cantidad 9 Pcs/pz Mominal Weight / Peso Mominal

79.65 RG/M
53.57 LB/FT

CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA.

Composition, % | Composicion %
c Mn Si Cr Mo s P Ni v Cu Al Sn As Nb Ti Ca B N 51 52
X100 X 1000 X 10000 X 100
Heat q; Max
Colada _<_.=_
Mm‘ﬂ_cmm N° —_U Maxf 28 135 40 15 30 30 400 B0 400 40 15 100
Muestra N° Min 29 | 10
26405
19609 P 18 T4 26 6 3.316.7 7 60 0 127 20 ] 4 1] o 21 0 T4 ] 28
19610 P 18 75 26 & 3.3)16.5 i 60 0 129 19 8 4 0 1] 19 0 74 0 28.2
H: Heat | Colada P: Product [ Producto _
51:SUMA Nb+V+Ti 52:SUMA Mo+Cr+Ni+Cu+V

HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA

Pressure | Presién Time/ Tiempo Results / Resuitado
Unit/ Unidad. Value/ Valor Seconds / Segundos
PSI 2270 5 Satisfactory / Satisfactorio

SUPPLEMENTARY INFORMATION /

INFORMACION SUPLEMENTARTZ2

Manufactured by / Fabricado por.

TAMSA

Steel making process / Fabricacidén de acero.

Electric Arc Furnace-Ladle Furnace-Continuous Casting Machine.

Eléctrico-Horno de Afinacidn-Maquina de Colada Continua. Acero calmado con aluminio.

Fully Killed Steel / Hormo de Arco

This = lo canify thet the products dos

Tenaris' = stamped. |n casa 1

This cedificate i not a declaratio

ribed hers in wene manufsctuned, sampled, teslad andlor i

Esle documento cerifice que los productos desenlos agui fusron manufaciurados, probados yio inspeccionados de scusrda con la especficacian
Tenans (verde) esta impresa en s hojg. En caso de que el possedor del cartificado entrogue una fotocopia del mismo, deberd garantizer la confo
Ests cerificodo no a5, ni puada ser ussdo, como una declaraciin da crigen

y safisface jos

in with the ification referenced and mests the requirements in el tespects. This certificats is issuad by a computarized aystem and it is valid with slectronic signature. On the onginal cartificats 1he trade-mark groen cokoned
| cartificate would relense & copy of If, he mustattest its conformity to the onginal one, taking upon himself the responsibility for any unlawful or not allowed use, Any slteration andior falsification will bs eubeeted 16 the law
it ba usad 8s a declaratisn of angin

Aificad

P Este

aginal, y 58 hace rmeponsable por cualquier uzo egal o ndabido

56 emie un sistema

wier allerackin wo laksficacion sed sujeta a 1z lsy.

y &= vilido con fioma electrénica.  En el cortficads oniginal al legotipo

DICA 77T 04 0)
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= Tubos de Acero de México, S.A.
w :mq-m Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa
(91697) Veracruz, Ver. México

(52) 229 989 1100 tel
CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/Namero Page / Pagina: (52) 229 989 1120 fax

06002955 4/4
pateiDia:  01/02/2006

[Customer /Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer’s Order / Cliante Orden - item N* Customer’s Reference | Referencia del cliente Manufacturer’'s Works Order N° | Confirmacion de Venta
084904/01

Manufacture Process / Proceso de fabricacion. Product Type / Tipo de producto. Surface / Superficie.

SEAMI.LESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
IStandard or Specification / Normas o especificaciones. Steel Grade | Grado de acero. Ends { Extremos. NORMAIL BEVEL

API S5L/ASTM Al06/ASME SAl06/ASTM A53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Dimensions [ Dimensiones. Length / Longitud. (Quantity / Cantidad. 9 Pcs/p=z Nominal Weight / Peso Nominal

323.90 X 10.30 MM 6.00 / 6.50 MTS 79.65 KG/M

12 3/4 X 0.406 INCH 19.70 / 21.30 FT 53.57 LB/FT

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIZA

Material free from Mercury contamination / Material libre de contaminacidén de Mercurio

Not repaired by welding / No reparado por soldadura

Heat Treatment / Tratamiento térmico. Material as rolled / Sin tratamiento térmico
Non destructive test / Control no destructivo. Satisfactory / Satisfactorio
Inspection method / Método de inspeccién * - EMI - FLVI - MPI -

MATERIAL DE ACUERDO A NACE MRO175-2003

TAMSA REF: 5899524

TAMSA QUALITY DEPARTMENT SIGNATURE

QUALTITY CERTIFTCATAON DEPT CHIEF OF I FFURTION DREOT
\..\|}(l PEFTO., CERTIFICACI OE CALTDALR F EPTE . CEE ICRCION DE LIDATD

Quality System Certified
N 110950

This is Ao cartify that the products described here in wers manufaciured, sampled, tested, endior inspectad in i wilh the referenced an

Tenans' s stamped, In case fha owner of the original carificate would release & copy of 4, he must attest its cosfarmity to the ariginat one, taking wpon hir he respansibily for any unlawful or nol sllowed use. Any allertion andfor f|

will be subjected 10 the law.
This cerlificate |s not a declarmtion of origin nor may it be used as a declaration of drigin.

Emte documento caifica que los prod

descrilos aqui fusron £ o il

de ecuerdo con |8 especificacion da refarencia y satisfacs jos comespondientas requenmisntos. Fate S8 gmite

un sistema

Tanartis {verda) esld impreso en la hoja casa de que ol p del

Este carificado no &3, ni pueds ser usado, como una declamcian de orlgan

_ DICA 777 04 0f




