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Tubos de Acero de México, 5.A.
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver, México

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Number/Numero

05027992 1

Page / Pagina:

(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1120 fax

/4

Date/Dia: N@\._ 1 \MOOW

Customer / Chente PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Order / Clienta Orden - em N Customer s Aeterence ! Aelerencia del cliente Manutaciuret s Works Ordar N° / Confirmacion de Venta
082880/02

Marufacture Process [ Proceso de fabncacon Product Type [ Tipo de producio Surface [ Superficie

SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO

Standard or Specificatien / Normas o especilicacionas Stecl Grade / Grado de acero Ends [ Extemos  NORMAL BEVEL

APT S5L/ASTM A106/ASME SA106/ASTM AS3 ,10-4-04/04B/2001/04A B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimansones
273.10 X 9.30 MM
10 3/4 X 0.365 INCH

Length / Longitud. Quantity / Cantidad
6.00 / 6.50 MTS

19.70 / 21.30 FT

7 Pcs/pz

Nominal Weight / Peso Nominal
60.50 KG/M
40.52 LB/FT

TENSILE TEST / ENSAYOS DE TENSTION

N: Normalized / Normalizado
Aec: Sirip specimen [ Bectanguiar

A: Annealad [ Recocido
Cit: Round bar specimen / Cilindrica

Specimen condition Specimen dimensions Test Y.S. uTSs. Y.5
Condicion de |la probeta mensones de la probeta temp Unit / Unidad Uit { Unidad / Efongation
Heat N Sample N" | Ls 7 | Type Size Arca Temp KG/MM2 KG/MM2 urs Alargamianto
Colada N* | Muestra N Tpo | On Tamano Seccion da Eul 0.5%
i mmz2 NS ayo Required/Requerido Required / Requerido Required % in 2 inches
(Thin TMin: Mir % = AP
Thiax: Thiax:
LMin: 29.50 Lhin. 42.1B Max Obt
cC L Max: LMix %
24146 |17604 |C/B| ST |Rec | L | 38.10 x 9.10 |346.71 TA 34.95 50.70 0.69 34
24146 |17605 jC/B| ST |Rec L 37.70 % 9.00 }339.30 TA 35.16 51.00 0.69 34
Ls: Location of the sample | Localizacion de la muestra C/B: Body / Cuerpo A/ Upset / Recalque TT: Heat Treatment / Tratamiento Témmico
Tra: Sp with heat &t Lab y /| Probeta tratada en laboratorio NR: Nor d and Temp " lizado y TR: Q and T 17 ¥

SA: Stress Relief / Relevado de Esfuerzo
Ori: Orientation / Orientacion

ST: As Rolled / Sin Tratamiento
L: Longitudinal / Longitudinal
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T: Transverse / Transversal TA: Room Temperature / Temp EUL: Extension Under Load Method UTS: Uit q
Max: Maximum | Maximo Obt: Obtained / Obtenido ¥.S: Yieid strength / Fluencia LMin: Logitudinal Mi { Minimo Long
LMax: Long Maximum / Maximo Long TMin: Transversa Minimum / Minimo Transversal Thax: T Maximum / Maximo Transversal Min: Mini | Minimo
ol aystem and it is vithd with slecimme signaturs  On the anginal corificie: e aw:- Tas 0resn Col'es
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Tubos de Acero de México, S.A.
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Number/Numero

05027992

Page / Pagina:
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(52) 229 985 1100 tel
(52) 229989 1120 fax

Date/Dia: Nm\._ 1 \Noom

Cusiomer/Clentz PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Order / Cliente Orden - item N Customer's Agference / Relerancia cel cliente Manufacturer s Works Orgar N° / Confirmacion de Venta
082880/02
ﬁ_c_;.__.__:n_n_.._..,J Process | Proceso de fabricacion Product Type | Tipo de product Surface | Superficie
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard or Specification | Nomas o especificaciones Steel Grade | Grado de acero Ends / Extrenos, NORMAL BEVEL
APTI 5L/ASTM A106/ASME SA106/ASTM A53 ,10-4-04/04B/2001/04A B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL
Dimensions { Dimansiones Length / Longitud Quantity / Cantidad. 7 Pcs/ Pz Neomunal Weight / Peso Nominal
273.10 X 9.30 MM 6.00 / 6.50 MTS 60.50 KG/M
10 3/4 X 0.365 INCH 19.70 / 21.30 FT 40.52 LB/FT
| HARDNESS TEST / ENSAYOS DE DUREZA ]
| Through Wall Hardness / Dureza en el espesor |
HeaV Colada: Required Requerido HRC Heal/ Colada: Requirsd Requende  HAC
24146 Min Max. 22.00 24146 Min. Max. 22 .00
Sampie / Muestra 17604 TEna / Exi Sample / Muestra 17605 |End/ Ext
Quadrant Aver Cuadrant Aver
Cuadranie | 2 3 Prom | Vau Cuadranta 1 2 3 Prom | Var
1 ODDE |75.5 |76.6]77.2 [76.4 1 OvDE §78.6[79.5]77.3[78.5
Unil / Unidad WMW/C 75.6 |77.0|76.7 |[76.4 Unit / Unidad MW/C 79.1)80.4[768.1]79.2
HHD VD 76.0 |76.3]75.9 [76.1]10.3 HRD __u.h_u_ 78.2)79.8]81.6]79.9]1.4
Pipe N® / Tubo N®: fue: cin Jres = #ipe N° / Tubo N%: Jus: coe frr: st
Min: Minimum / Minimo IDVDI: | I D 1D Ls: L of the ple /L de [a Tra: Sf 1 with heat trealment at Laboratory / Probeta tratada en laboratorio
Max: Maximum / Maximo Aver.: Average C/B: Body / Cuerpo NR: and Temperod / y Revenido A: Annealed / Recocido
OD/DE: Outside Diameter | Didmetro externo Prom.: Promedio R/U: Upset / Recalgue TR: @ hed and Tempered | Tem ¥ SA: Stress Refief { Relevado de Esfuerzo
MWIC: Mid Wall / Centro Var.: Variation / Variacion T7: Heat T / Tratamiento Térmico N: Normalized / Normalizado ST: As Rolled / Sin Tratamiento  Q/T: Quenched /' T
TECHNOLOGICAL TEST / ENSAYOS TECNOLOGICOS
Heat N* Sample N
|_Cotaa | wucsirany | :
24146 |17604 GOOD/BUENO
24146 |17605 GOOD/BUENO
This is 4 cerily thal (e peodiuct tete, anclor nspectod 1 atcOiiance with the specification « ke 1 P reanents in all iespeces Tt zad system amd 1| s vahd with shech o sgenns  On the anginal carificale e trade-marnk groon cokres
Terars s samped |0 case a ooy o 1, Te musl Etest ds conformily 1o the ordginal one, tkin v responatility foe any utlawlul or oo dicmtion will be subyjoctod ot law.
Thee cedificate & nol & decla sed a5 o declartion of arigin.
Esta oocumento cotfica aue o fLGron ma: dos. orobados wo de acuerdn o 8 espocticacion ¢f relerenc @ v salatace los cofrespondieniin rx Tiechanie un SiEied CompuUtarizace y &5 vinde oor frma alecinfnica.  En ol certilicadn ongiial sl logotipa
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05027992
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Page / Pagina:

3/4

DateDia:  26/11/2005

Tubos de Acero de México, S.A.
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México
(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1120 fax

Cliente PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customar s Order / Cliente Orden - llem N’ Cuslomer s Reference / Referancia oel cliente Manufacturer's Works Orger N* | Confirmacion de Venta
082880/02
ﬁ_,_...__.____mn_.,_._\. Process /! Proceso do fabricacion Product Type / Tipo de producto. Surface / Superficie
SEAMILESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO

Steel Grage | Grado de acero

B/X42 PSL1

Stancarg or Specification [
API S5L/ASTM A106/ASME SA106/ASTM AS3

MNormas o especilcaciones

,10-4-04/04B/2001/042

Ends / Extremos

BISELADO NORMAL

NORMAL BEVEL

Length ¢ Longitud. Quantity / Cantidad 7 Pcs/pz
6.00 / 6.50 MTS

19.70 / 21.30 FT

Dimenslons / Dimensiones
273.10 X 9.30 MM
10 3/4 X 0.365 INCH

Nominal Weight / Peso Nominal
60.50 KG/M
40.52 LB/FT

CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA.

C tion, % / Composicion %
C | Mn | si cr | M| s P | N v | cu al | sn| As | No | Ti | ca| B N L oSt s2
100 X 1000 X 10000 X 100

Heat H Max]
Colada Min
Sample N* P Max| 28 | 106 40 | 15 | 30 | 30 | 400 | 80 | 400 40 15 100
Muestra N Min 29 | 10
24146
17604 P 16 | 68 | 28 6 [2.5]2.6| 10| a0 | o 135 | 22 | 70 | 4 o o | 29| o | &6 0 25
17605 P 16 | 68 | 28 6 |2.5)2.4] 10 ] 40 | 0 |125 | 22 | 63 | 4 0 0 | 28| o | 66 0 25

H: Heat / Colada P: Product / Producto

S1:SUMA Nb+V-+Ti S52:SUMA Mo+Cr+Ni+Cu+V

HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA

Pressure / Presion Time/ Tiempo Results / Resultado

Unit Unidag Vaiue/ Valor Seconds / Segundos

PSI 2420 5 satisfactory / Satisfactorio

SUPPLEMENTARY INFORMATION /

INFORMACION SUPLEMENTARIA

Manufactured by / Fabricado por. TAMSA
Steel making process / Fabricacién de acero. Electric Arc Furnace-Ladle Furnace-Continuous Casting Machine.

Eléctrico-Horno de Afinacidén-Maguina de Colada Continua. Acero calmado com aluminio.

Fully EKilled Steel / Hormo de Arco
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Tenaris

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/Numero Page / Pagina:

Tubos de Acero de México, S.A.
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México
(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1120 fax

05027992 4/4

Date/Dia:  26/11/2005

(Cusiomer / Chente PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer 's Order f Cliente Orden - em N Customer s Reference [ Referancia el cliente Manulaciurer's Works Craer N° / Confirmacidn de Venta
082880/02

Manuiacture Process / Proceso de fabricacion Product Type / Tipo de producto. Surface / Superficie.

SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO

Standar or Specification / Normas o especilicaciones
API 5L/ASTM A106/ASME SA106/ASTM AS53

,10-4-04/04B/2001/04A

Steel Grage | Grado de acero
B/X42 PSL1

Ends / Extremos. NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

mensions | Dimansiones
273.10 X 9.30 MM
10 3/4 X 0.365 INCH

Length / Longitud
6.00 / 6.50 MTS
19.70 / 21.30 FT

Quantity ( Cantidad

7 Pcs/pz

Nominal Weight / Peso Nominal
60.50 KG/M
40.52 LB/FT

SUPPLEMENTARY INFORMATION /

INFORMACION SUPLEMENTARTIA

Material free from Mercury contamination / Material libre de contaminacién de Mercurio
Not repaired by welding / No reparado por soldadura

Heat Treatment / Tratamiento térmico. Material as rolled / Sin tratamiento térmico
Non destructive test / Control no destructivo. Satisfactory / SBatisfactorio
Inspection method / Método de inspeccidm * - EMI - FLVI - MPI -

MATERIAL DE ACUERDO A MACE MRO0175-97

TAMSA REF: 574279

Quality System Certiied

TAMSA QUALITY DEPARTMENT SIGNATURE

N® 110950
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