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Tenaris

Tubos de Acero de México, 5.4,
Km 433.7 Carr. México Veraoru;
YVia Xalapa

{91697) Veracruz, Ver. Mexico

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

MNumber/Numero

05021079

Page / Pagina.

1/4

[52) 229 983 1100 tel
[52) 229 9839 1120 fax

pateiDia:  02/09/2005

Cusiomer f Cieme: . PLESA AMAHUAC ¥ CIAS, S.A. DE C.V, Customer s Order { Chente Orden - ke N° Cusiomer's Refarence ! Referencia del cliente Manulacturer s Works Gigder N° / Confirmacion de Vena
079730702

Manufacture Processs Procesc de isboacor. Prosdorct Type ¢ Tipo de producti. Surface ! Superficie.

SEAMLESS HOT ROLLED LINE FIPE SEBRMLESS VARNISHED

LAMINADC EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO

Standard or Speciicabun [ Marmas o especficacicnes. Steed Graoe J Grado de acerq. Erds ¢ Fuwemos. MORMAL BEVEL

APT SL/ASTM A106/ASME SA106/ASTM AS53 ,JULIC 1, 2000/99/1995-A55/99B B/X42 PSL1 BISELADD NORMAL

Dhirensions [ Dimensiones
141.30 X 6.60 MM
5 9/16 X 0.258 INCH

Length ¢ Longstud.
6€.00 / 6.50 MTS
19.70 / 21.30 FT

Quantity [ Cantidad. 17 Pes/pz

Mominal Weighl ! Pesa Novmnal
21.92 RG/M
14.63 LB/FT

|

TENSILE TEST

/ ENSAYOS DE TENSION

Specimen cenditan Specimen dimensions Test Y. 5 UTS Y5
Condician de la probeta Dimensicnes de la probeta emp Unit f Unidad Linit / Lknidad ! Elongation
Heal N~ Sample N°[| Ls 7 | Tyee Size Ared Temp. K/ MM2 G/ MM2 uTs Alaigamiento
Colada N° | Muestra N° lipo On Tamafio Secgion de Bul 0.5% .
mm mmz? BOSAYO Required/Requenao Required ! Requerido Required % in 2 inches

Thim. Thin: Min % = &P

[ThMax.: Thax:

LMin: 29.50 Lo 42.18 Max (Obt

" L hax LMax: L3

17653 18701 |C/B| ST |Rec| L 25.40 x 6.60 |167.64 'TA 37.77 54 .81 0.69 38
17653 {18702 |C/B| ST |Rec | L [ 25.20 x 7.10 |178.92 ThA 36.76 54.84 0.67 38
23901 |19861 |C/B| ST |[Rec | L | 25.50 x 6.90 |177.02 T 33.76 49.2% 0.69 39
23901 j19862 |Cc/B| ST \Rec | L | 25.60 x 6.70 J172.57 T2, 34.72 50.53 0.69 41
L L ion of the ple [ Localizacian de 1a /B: Body { Cuerpe R Upset ! Recadque TT: Heat Trearnent / Tratamiento Térmico
Tra: Speci with haal at Laborstory [ Probeta da en faboratoric NR: lized and Tempered { Normalizadg y R: i TR: O hed and Temp d | Templado y R i
N: Normalized / Mormalizado A Annealed § Recocldo SH: Stress Relief ! Relevado de Esfuerzo §T: A= Rolled | Sin Tratamiento
Rex: Strip spaciman | Reclangular Gil: Round bar specimen ! Cilindrica Oxl: Orientation | Orlentacion L:t dinal { Longitudinal
T: Transvarse | Transversal TA: Room Temp 1 Temp 3 Ambd EUL: Extension Under Load Method UTS: Ui tensile gth | Resk
Max: Maximuom | Mo Obt: Obtained | Obasnido ¥Y.5.: Yield strenggth | Fluencia LMin: Logitudinal Mini FMinima L Iwdinat
L Max: Longitwdins Maxirmurm { Maxi Longitudinal TMin: Transverse Minimum | Mininw Transversal TMax: Trangverse Maximum [ Mavime Transversal Min: Minimum ! Minimg
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Tenaris

Tubes de Acero de México, $.A
Km 433.7 Cari, México-Veracru
Via Xalapa

{31697} Veracruz, ver. Méxco
(521 229 983 1100 tel

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/NGmero Fage / Pagina: (527 229 939 1120 fax
05021079 214
Date/Dia:  02/09/2005
Customer ! Chente PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Cuslomer s Orger § Glisnte Orden - llem N Cusiomer's Reference / Reterencia el cliente Manufacturer's Works Orger N° [ Confirmacian de Vena
079730/02
1253:59_._6 Piocess/ Proceso de fabicacion. Product Type | Tipg de producto. Surtace ! Supeicie,
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIFE SEAMLESS VARNISHEL
LAMINADG EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNTZADO
Siamciard o Specification ¢ Normas o especificaciones. Sieal Grade / Grado de acero. Ends / Exremos. NORMAL BEVEL
API SL/ASTM AlOG6/ASME SAL06/ASTM AS3 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADCO NORMAIL

Dimenstons [ Dimengiones.
141.30 X 6.60 MM
5 9/16 X 0.258 INCH

Length { Longitud.
6.00 / 6.50 MTS
19.70 / 21.30 FT

Cluantly | Cantidad.

17 Pcs/pz

Meminal Wesgnt { Peso Nominal
21.92 RG/M
14.63 LB/FT

HARDNESS TEST / ENSAYQS DE DUREZA

[

Through Wall Hardness / Dureza en el espesor

Heal Crolada: Required /Requeridn HRC Heal Colada: Required 'Requerids HRC Heat! Colada: Required [Requendas  HRC Heat! Colada: Requited fRequeride HREC
17653 Min Max. 22.00 17653 Min. Max. 22.00 23901 b, Max. 22 .00 23501 Min Max. 22.00
Sample / Muestra 18701 [End ' Ex; samps | Muesira 18702 |End / Ext: Isample s Muestra 19861 JEnd/Ext: * sample / Muestra 19862 [Ena £ Ext:
Chaadrant AVET Chuadrant Aver Cuadrant Aver Guadrant Aver
Cuadrante 1 2 3 Fram | War Cuadrante 1 2 3 Pram | “ar Cuadrante 1 2 3 Prom | Var Cuaid:ante 1 2 3 Prom | Var
1 ODIDE 1 QDIDE 1 QINDF t OLVDE
Linit f Unidad Wl 0.8 |8D.3|75.7 |78.% LInit # Unidad MW a0.6|81.1}81.8|81.2 Unin { Unidad MWIC 77.176.&6]77.2177.D Unit f Unidad MWHC 75.7|76.7|76.B|76.4
HRh iWnl Q.0 HRb JCWEH Q.0 HEzE 10VDY 4.0 HEb _U._Id_ 0.0
pipe ¥° / Tubo ¥o s fe: on Jrere s Fipe Mo ¢ Tubo We: Jus: i o ST Pipe M° / Tubo W°: {ra: /o [rr: 8T Pipe ¥° / Tubo N°: Ja: ciz fer: st
Min: Minimwm { Minimo IDYDY; Internad Diameter | Dismetro intemo Ls: Location of the sample f L¢ o de la Tra: 5p with heat treatrment 3 Lahoratory [ Probata tratada en laboratario
Max: Maximom | Maximo Aver.: Aoverage CfB: Body | Cuerpo MNR: d and Tempered | N doy i A: Annealed f Recocldo
ODIDE: Outside Diameter § Diameatro extermo Prom,: Promedlo R/U: Upset | Recalque TR: Cx ted and Tempered [ Temp y i SR; Streas Relief ! Retevado da Esfusrzo
MWIC: Mid Wall [ Centro Vax.. Varistion | Variacién TT: Heat Treatment [ Trata Térmico N: Normalired ! Normalizado ST: Az Rotled | Sin Tratamiento  (VT: Quenched I T Lad!

TECHNOLOGICAL TEST / ENSAYOS TECNOLOGICOS

Heat N° Samgle N°
Colada N° § Muesira N*
17653 18701
17653 18702 GOOD/BUENQ
23901 J19861 GOOD/BUENO
23901 19862 GOOD/ BUERO *
This iz 0 cariy thal 1he puoiducls uesu bad here -nowers manudactursd. somphed, teded. and/of inspectsd in sccorfance wdh fhe apacification refoer iod anc neds the requnamerts in all respn:n e edficats 2 ssued by 8 compuatanized systam and ¢ i vakd with alazirones signature e nnginal cailifeate 1ha rade-mar. greer colourad
“Tenasis i slampod 1n case e owewe of 1 onginat cartificete woukd mbokae a copy of I, he Must ahag itz conlorrity [ e arginel one, 1aking upor simseHl b reapaneability for any urdeedul o) athesed wse Aoy b arelien will e BUbY d o the Jaw
This certlicato is nol & dackaator of argim ner may f be rsed 45w declarabon of ongn
Este documeanlc seftfics que b productes desoitos aous fuermon menulactutsdos, probados yio irs2sccorados de suuerta can la i el e ¥ los [ entys Egie LIl BT Y PR e aisle ma o0y n5 wilkIn e heens ekechoncs Booal carfficada onginal B! egetips
Tanaris (verdn] esth imprese e ls o En caso de que e posandor fel cetfoann £nlreque e Faciupa dol nusmu, daberd gamatizar b con'armndan i e cngingl. y 83 hace msponsuble po vl juel Uz 169300 odebedn Cakpee aMeracion wo (alsicaciin sa supta g

Erle certiticndn po as, i poede 521 niada om0 una dedlamoun de wiger

_ DHCA 77T I O




1

I

Tenaris

Tubos de Acero de México, 5 4
kKm 4327 Carr. Mexico-Veracr.
Via Xalapa

{91697) Veracruz, Ver México

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Number/Numero

05021079

Page / Pagina.

{52) 229 989 1100 tel
{52) 229 989 1120 fax

3/4

pateDia:  02/09/200

S

P5I 2340 5

gatisfactory / Satisfactorio

Customer i Crente:  PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Customer's Order § Chiente Orden - he T N Customer's Reference ! Referencia del cliente Manufacturer's Works Orger N° / Confirmacién de Venta
079730/02
Manutacture Process! Procese de faboacon Product Type ¢ Tipa de producta. Surface ! Superficie.
SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEARMLESS VARNISHED
LAMINADDO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO
Standard o Specificabon ( Mormas o especificationss. Steel Grage | Grado de acero. Ends ! Extremos. NORMAL BEVEL
API SL/ASTM Al06/ASME SA106/ASTM AS3I ,JULIO 1, 2000/99/1995-A35/99B B/X42 PSL1 BISELADD NORMAIL
Dimensiong [ Dimensiones. Length ! Longitud Cuanuty [ Canhdad. 17 Pcs \UN Mominal Weight / Pesa Hominal
141.30 X 6.60 MM 6.00 / 6.50 MTS 21.92 RG/M
5 9716 X 0.258 INCH 19.70 / 21.30 FT 14.63 LB/FT
CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUTMICA.
Composition, %/ om) an %
< Mn 5i Cr Mo ) ¥ Ni v Cu Al Sn AR L N 51 52
X100 X 00 X 10000 X 00
;.Immﬁ H Max
Colada Min '
Sample N° [P Max] 25 | 120 40 | 15 | 30 | 20 {400} 6o | 400 40 15 100
Muestra N win| 29 | 1o
17653
18401 # i5 104 35 5 5.2 2.9 18 40 Q 127 18 3 4 a 4] a0 1} £3 o 25.9
18702 P 15 145 a5 5 5.3 2.9 16 50 1] 1z8 17 13 4 4] ] 27 1] 3 o 8.1
23901
19561 F 17 113 26 B 5.3 1 9 70 ] 158 F1) il 4 i} 4] d 1] 65 a 36.1
19862 P 1B 65 27 B 5.311.2 14 70 ] 160D 23 g 4 q 0 3l L] 65 4] 36.3
_ H: Heat / Colada P: Product | Producto
51:5UMA Nb+Y+TI 52:SUMA Mo+CrtNi+Curty
HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICAX |
Pressure { Prasion Time! Tiempo Resuits / Resuitado
Unitf Unidad. Walue! Yator Second! Sequndaos
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Tubos de Arero de Meéxico, 5.4,
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(916937) Veracruz, Ver. México

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Number/Nimero Page / Pagmna: (52} 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1120 fax
05021079 474
pate/Dia:  02/09/2005

Customer ; Cliente.  PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A. DE C.V. Cuslomer's Order J Chente Crden - kem N° Cusgtamar's Referonce / Referencia del cliente Manufacturer s Works Order N° ' Contirmacicn de Venta
079730/02

Manufacture Process! Procese de fabeacon, Prodoct Type [ Tipd de producto. Surface ! Buperficia.

SEAMLESS HOT ROLLED LINE PIPE SEAMLESS VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION BARNIZADO

Standarc or Specification | Mormas o especicaciones. Siesl (Guace ! Grago de acero. rnds ¢ fxemes  NORMAL BEVEL

API SL/ASTM AlQ06/ASME SA1G6/ASTM AS53 ,JULIO 1, 2000/99/1995-A95/99B B/X42 PSL1 BISELADO NORMAL

imensions / Dimensiones Lengih | Longitud. Quantity | Camidad. 17 Pcs \MUN Hominal Weagnt [ Peso Nominal

141.30 X 6.60 MM 6.00 / 6.50 MTS 21.92 RG/M

5 9/16 X 0.258 INCH 19.70 7 21.30 FT 14.63 LB/FT

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACTION SUPLEMENTARTA2

Manufactured by / Fabricado por. TAMSA

Steel making process / Fabricacidn de acero. Electric Arc Furnace-Ladle Furnace-Continuousg mnmﬂwbn Machine. Fully Killed Steel / Horno de Arco
Eléctrico-Horno de Afinacidn-MAquina de Colada Continma. Acero calmado con aluminio.

Material free from Mercury contamination / Material libre de contaminacidén de Mercurio

No repair by welding / No reparado por scoldadura

Heat Treatment / Tratamianto térmico. Material as rolled / Sin tratamiento térmico

Hon destructive test / Control no destructivo. Satisfactory / Satisfactoric

Inspecticn method / Método de inapeccidém * - EMI - FLVI - MPI -

MATERIAL DE ACUERDC A NACE MR0O175-37

-___..Eulmh REF: 554703

TAMSA QUALITY DEPARMENT SIGNATURE

CHTEF OF Q@aLIT
KFEFONSRILE Tof DET
HOMCGH LY

”®

Chualty System Cenifion
N™ 110950 +
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