Tamsa

Tenaris Group

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA

Tubos de Acero de México, S.A.
Km 433.7 Carr. México-Veracruz
Via Xalapa

(91697) Veracruz, Ver. México

(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1120 fax

CLIENTE / PURCHASER Confirmacién de Venta / Sales Confirmation |Ndmero/Number |Fecha/Date |Pé4g/Page
TUBOS CONEXIONES Y TANQUES, S.A. DEC.V. 049361/02 02015467 08/10/2002 13
Tipo de Tubo / Type of Pipe Orden Cliente / Purchaser Order | Compafifa de Inspeccién / Inspection Company Inspector / Inspector
CONDUCCION / LINEPIPE SEAMLESS -

Norma / Standard or Specification Grado de Acero / Steel Grade  |Extremos / Ends

API 5L/ASTM A106/ASME SA106/ASTM A53 B/X42 PSL1 LISO CORTE RECTO / PLAIN END

Dimensiones / Dimensions Cédula/ Schedule [Peso Nominal / Nominal Weight |Longitud / Length Remisién / Delivery Note Cantidades / Quantities
1.90 X 0.145 INCH 2.72LBFT 36.10/39.40FT 357701 83 Pzas/Pcs
48.30 X 3.70 MM 4.05 KG/M 11.00 / 12.00 MTS

PRUEBAS DE TENSION / TENSILE TEST

Colada /| Probeta /] Caracteristica de la Probeta / Specimen Characteristics | Temp | Fluencia/ Yield Strength Resistencia / Tensile Relacion FIR/ Alargamiento / _Reduccién de Dureza / Hardness
Heat | Sample de KG/MM2 Strength Rate YS/UTS Elongation Area / Reduction Tipo / Type
Ens/ KG/MM2 of Area
Test Lo % % BHN
Temp MM | In2inches
Condicién / Condition Dimensiones / | Seccion / TMin T™in
Dimensions Area TMax TMax
Zona/ | Estado/ |Tipo /| Ori MM MM2 °C |LMin LMin Min Min Min
Zone | State |Type LMax LMax Max obt | Req Max
21222 1327592 C/B Rec| L | 18.90x3.50 TA 40.28 52.51 0.77 35 141
21223 327536 c/B Rec| L | 18.94x3.48 TA 41.40 5§5.98 0.74 36 134
ENSAYOS TECNOLOGICOS / TECHNOLOGICAL TEST
 Aplastamiento / Flattening Test | Curvado / Bend Test Abocardado / Flaring Test Pestafleado / Flange Test Anilio Extendido / Ring Expanding Test | Traccién de Aniflo / Ring Tensile Test
N/A BUENO / GOOD N/A
C/B = Cuerpo / Bod RAJ = Recalque / Upset Rec =R wular / Strip spech Cil = Cilindrica / Round bar specimen NR = N fizado y R ido I N: lized and
L= ro:nn:.%m». ! _.ow_oi_&:u_ T = Transversal / Transverse 1=AP1 2=iS0 3=ASTM 4=DiN 8=AFNOR 6=UNI . Tempered
Tra = Probeta tratada en laboratorio / Sp with TR = Templado y Revenido / Quenched and Tempered N = Normalizado / Nommalized A = Recocido / Annealed SR = Relevado de Esft ST = Sin Trat: 1As
heat treatment at Laboratory ! . .. o | Stress Relief Rolled
Min = Minimo / Minimum Max = Maximo / Maximum TA = Temperatura Ambiente / Room Temperature Ori = Orientacion / Orientation N/A=No Aplica / Does Not Apply
inal Minimum__LMax = Longitudinal Maximo / L inal Maximum TMin = Transversal Minimo / Transverse Minimum__ TMax = Transversal Mdximo / Transverse Maximum
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Tipo de Tubo / Type of Pipe Orden Cliente / Purchaser Order | Compafi/a de Inspeccién / Inspection Company Inspector / Inspector
CONDUCCION / LINE PIPE__ SEAMLESS -
Norma / Standard or Specification Grado de Acero / Steel Grade  |Extremos / Ends
API 5L/ASTM A106/ASME SA106/ASTM A53 B/X42 PSL1 LISO CORTE RECTO / PLAIN END
Dimensiones / Dimensions Cédula/ Schedule  |Peso Nominal / Nominal Weight |Longitud / Length Remisién / Delivery Note Cantidades / Quantities
1.90 X 0.145 INCH 2.72 LBFT 36.10/39.40 FT 387701 83 Pzas/Pcs
48.30 X 3.70 MM 4.05 KG/M 11.00 / 12.00 MTS
ANALISIS QUIMICO / CHEMICAL ANALYSIS
.\..\..\..>.>$$$$$.\.$$sss$$.\..\.s$$.\..\.>_$wso:
c|lsi|MnlNilcr{s | P|Mojcuj VvV | A |sSn|[Nb|Ti{AsiCaiB | N CE |pcM|CEC| Pb | Sb | Bi | sol | sol | Mg {ppm]ppm
X X X X X
.wo 10000 1000 10000 100 10000 _”o
Min
Colada / Probeta / Max
Heat Sample

21222 0] H 13| 24} 107 7 6] 10 9| 30§ 135 1| 271 8 1 31 7 18 2] 53

21222 327592 P 13] 23| 105 7 6| 14| 10| 40| 126 1] 267 7 1 3| 4 17 11 62

21222 327592 P 13| 24| 105 7 6| 12| 10} 40| 124 11 25 7 1 3 4] 16 1] 65

21223 0 H 13| 241 105] 12 71 10f 13| 40] 96 1 2711 7 1 2| 6 19| 2§ 40}

21223 327536 P 14} 23| 1014 1" 7 7| 13| 50{ 98 1] 24) 6 1 3t 4 16 1] 38

21223 327536 P 14| 23| 103 12 7| 10| 13} 50| 100 11 29 6 1 3| 4 24 11 44
_z.xmm\zgwm H= Analisis de colada / Heat Analysis P=_Analisis de producto / Product Analysis N/A= No Aplica / Does Not Apply ]
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Tipo de Tubo / Type of Pipe Orden Cliente / Purchaser Order |Compafila de Inspeccién / Inspection Company Inspector / Inspector
CONDUCCION / LINE PIPE SEAMLESS -

Norma / Standard or Specification Grado de Acero / Steel Grade  |Extremos / Ends

APl SL/ASTM A106/ASME SA106/ASTM A53 *|B/X42 PSL1 LISO CORTE RECTO [/ PLAIN END

Dimensiones / Dimensions Cédula/ Schedule |Peso Nominal / Nominal Weight |Longitud/Length Remisién / Delivery Note Cantidades / Quantities
1.90 X 0.145 INCH 2.72LBFT 36.10/39.40FT 357701 83 Pzas /Pcs
48.30 X 3.70 MM 4.05 KG/M 11.00/ 12.00 MTS

Notas / Notes
PRUEBA HIDRAULICA : 207 Kpa*100 = 3000 Psi (5 seg).
FABRICACION DE ACERO : F.A.E. / F.L. Y COLADO CONTINUO - ACERO CALMADO AL ALUMINIO - METODO GRANO FINO.

LA PRACTICA DE AFINO EN EL HORNO - CUCHARA INCLUYE UNA INYECCION FINAL DE UNA VARILLA DE SILICIURO DE CALCIO PARA OBTENER UNA FORMA
GLOBULAR DE EVENTUALES MICROINCLUSIONES

MATERIAL LIBRE DE CONTAMINACION POR MERCURIO.

CONTROL VISUAL Y DIMENSIONAL : SATISFACTORIO.

FABRICACION DE TUBO : LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA.

TRATAMIENTO TERMICO : DIRECTO DE LAMINACION

C.N.D : SATISFACTORIO.

METODO DE INSPECCION: E.M.I. LONG. (EXT.) NOTCH 12,5 %

Cr +Cu +Mo + Ni + V méx.: 1,0000 %

Nb + V + Ti max.: 0,1500 %

PROTECCION S H.muHNrH_ BARNIZADO.
EDICION DE NORMA Y API 5L, 42° Edition 2000 - ASTM A106/99 - ASME SA 106/2001 - ASTM AS3/99.

TAMSA REF:
*++Fin del Informe / End of Report***
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