Tamsa

Tenaris Group

CERTIFICADO DE PRUEBA

S EN FABRICA

Tubos de Acero de México, S.A.
Km 433.7 Carr. México-Veracruz

Via Xalapa
(91697) Veracruz, Ver. México
(521229 989 1100 tal
CLIENTE / PURCHASER Confirmacién de Venta / Sales Confirmation |Niamero / Number Fedha)/Datess|Pim/iEage
TUBOS CONEXIONES Y TANQUES S.A. DEC.V. 047253/01 02010653 18/07/2002 1/3
Tipo de Tubo / Type of Pipe Orden Cliente / Purchaser Order | Compafifa de Inspeccién / Inspection Company Inspector / Inspector
CONDUCCION /[ LINE PIPE___SEAMLESS -
Norma / Standard or Specification Grado de Acero / Steel Grade  |Extremos / Ends
APl SLUASTM A106/ASME SA106/ASTM A53 B/X42 PSL1 LISO CORTE RECTO / PLAIN END
Dimensiones / Dimensions Cédula/ Schedule |Peso Nominal / Nominal Weight |Longitud / Length Remisi6n / Delivery Note Cantidades / Quantities
1.32 X 0.179 INCH 217 LB/FT 18.00/23.00 FT 344354 118 Pzas/Pcs
33.40 X 4.50 MM 3.23 KG/M 5.50 / 7.00 MTS
PRUEBAS DE TENSION / TENSILE TEST
Colada /| Probeta /] Caracteristica de la Probeta / Specimen Characteristics | Temp Fluencia / Yield Strength Resistencia / Relacion Alargamiento / _Reducci6n de Dureza / Hardness
Heat | Sample de KG/MM2 Tensile Strength | F/R/Rate Elongation Area / Reduction Tipo / Type
Ens/ KGIMM2 YSNUTS of Area
Test Offset _ EUL Lo % % BHN
Temp 0.5% MM | In2inches
Condicién / Condition Dimensiones / | Seccion / T™in TMin
Dimensions Area TMax TMax
Zona ! | Estado / |Tipo /| Ori MM MM2 °C |LMin LMin Min Min Min
Zone State | Type LMax LMax Max obt | Req Max
20161 {31994 c/B Rec | L | 33.40 x4.50 TA 33.96 50.58 0.67 45 137
ENSAYOS TECNOLOGICOS / TECHNOLOGICAL TEST
Aplastamiento / Flattening Test | Curvado / Bend Test Abocardado / Elaring Test Pestafleado / Flange Test “Anilfo Extendido / Ring Expanding Test | Traccién de Anilio / Ring Tensile Test
N/A BUENO / GOOD N/A
CIB = Cuerpo / Body RIU = Recalque / Upset Rec = Rectangular / Strip specimen Cil = Cilindrica / Round bar specimen NR = Normalizado y Revenido / Nomalized and
L= Longitudinal / Longitudinal T = Transversal / Transverse 1=AP| 2=ISO 3=ASTM 4=DIN S5=AFNOR 6=UNI Tempered
Tra = Probeta da en laboratorio / Speci with TR = Templado y R ido / Q hed and Tempered N = Normalizado / Nommalized A = Recocido / Annealed SR = Relevado de Esfuerzo ST = Sin Tratamiento / As
heat treatment at Laboratory 1 Stress Relief Rolled
Min = Minimo / Minimum Max = Méaximo / Maximum TA = Temperatura Ambiente / Room Temperaty ori = Ori ion / Orientation N/A=No Aplica / Does Not Apply
LMin = Longitudinal Minimo / Longitudinal Minimum _LMax = Lon itudinal Mdximo / Longitudinal Maximum TMin = Transversal Minimo / Transverse Minimum __ TMax = Transversal Méximo / Transverse Maximum
duct ritos aqui fueron ylo insp de acuerdo con la esp de y os D QU Este cerfificado se amite un sistema comp y es vilido con frma electronica. En ol oartificado atiginal ol
3 bl uso Hegel o indebido. ¢ ion ylo serh sujeta a la ley.
ic signature. On the original cerificate the trade-mark green
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q Tubos de Acero de México, S.A.
m 3 m m Km 433.7 Carr. México-Veracruz

Tenaris Group CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA
(91697) Veracruz, Ver. México
(52) 229 989 1100 tel
CLIENTE / PURCHASER Confirmacién de Venta / Sales Confirmation {Numero/ Number |Feaba/DstesdPég/Eage
TUBOS CONEXIONES Y TANQUES S.A. DE C.V. 047253/01 02010653 18/07/2002 2/3
Tipo de Tubo / Type of Pipe Orden Cliente / Purchaser Order | Compafila de Inspeccién / inspection Company Inspector / Inspector
CONDUCCION / LINEPIPE _ SEAMLESS -
Norma / Standard or Specification Grado de Acero / Steel Grade  |Extremos / Ends
API 5L/ASTM A106/ASME SA106/ASTM A53 B/X42 PSL1 LISO CORTE RECTO / PLAIN END
Dimensiones / Dimensions Cédula/ Schedule |Peso Nominal / Nominal Weight |Longitud / Length Remisién / Delivery Note Cantidades / Quantities
1.32 X 0.179 INCH 217 LBIFT 18.00/ 23.00 FT 344354 118 Pzas/Pcs
33.40 X 4.50 MM 3.23 KG/M 5.50 / 7.00 MTS
ANALISIS QUIMICO / CHEMICAL ANALYSIS
E Mn] Nijcr] s | P |[Mo[Cu[V A [Sn|Nb|TijAs Cal B | N | CE]|PCM[CEC]| Pb | Sb | Bi | Al B|O |MgjH
sol | sol ppm
X X X X X X X
100 10000 1000 10000 100 10000 100
Min
Colada / _u-.ovmnn / Max
Heat Sample
20161 0 H 13] 23| 106 3 3] 10 9] 20| 77 1] 24 7 1 2l 4 9 11 4
20161 31994 P 13| 23| 105 4 3| 10| 10| 10f 75 1) 26| 6 1 3 1| 10 11 43
20161 31994 P 13| 23} 106 4 3 9 10; 10 74 1| 24f 6 1 3 1| 10 1] 40
{Notas / Notes NIA= No Aplica | Does Not Apply ]
Este cariicado se amite mediante un sistema computari do y es vilido con frma electronica. En ol certificado original ol
i 460 ylo falei serh sujeta a ln loy.
electronic signature. O:S.%l%ﬂlig
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Tamsa

Tenaris Group

Tubos de Acero de México, S.A.
Km 433.7 Carr. México-Veracruz

CERTIFICADO DE PRUEBAS EN FABRICA Via Xaiapa

(91697) Veracruz, Ver. México
(52) 229 989 1100 tel

Confirmacion de Venta / Sales Confirmation |Nimero /Number Fecthdy Datesd Pazn/iBage

CERT: Q.

CLIENTE / PURCHASER

TUBOS CONEXIONES Y TANQUES S.A. DE C.V. 047253/01 02010653 18/07/2002 3/3
Tipo de Tubo / Type of Pipe Orden Cliente / Purchaser Order |Compafila de Inspeccién / Inspection Company Inspector / Inspector
CONDUCCION / LINE PIPE_ SEAMLESS -

Norma / Standard or Specification Grado de Acero / Steel Grade  |Extremos / Ends

API 5L/ASTM A106/ASME SA106/ASTM A53 B/X42 PSLA1 LISO CORTE RECTO / PLAIN END

Dimensiones / Dimensions Cédula/ Schedule |Peso Nominal / Nominal Weight |Longitud / Length Remisién / Delivery Note Cantidades / Quantities
1.32 X 0.179 INCH 217 LBIFT 18.00/ 23.00 FT 344354 118 Pzas/Pcs
33.40 X 4.50 MM 3.23 KGM 5.50/7.00 MTS

Notas / Notes

PRUEBA HIDRAULICA :207 KPA x 100 = 3000 Psi (5 seq).
FABRICACION DE ACERO :
LA PRACTICA DE AFINO EN EL HORNO - CUCHARA INCLUYE UNA INYECCION FINAL DE UNA VARILLA DE SILICIURO DE CALCIO PARA OBTENER UNA FORMA
GLOBULAR DE EVENTUALES MICROINCLUSIONES

MATERIAL LIBRE DE CONTAMINACION POR MERCURIO.

CONTROL VISUAL Y DIMENSIONAL : SATISFACTORIO.

FABRICACION DE TUBO :
TRATAMIENTO TERMICO :
C.N.D : SATISFACTORIO.

METODO DE INSPECCION: E.M.I. LONG. (EXT.) NOTCH 12,5 %

Suma Cr + Cu + Mo + Ni + V max.: 1,0000 %

EDICION DE LA NORMA: API 5L 42 nd Edicion 2000 - ASTM A106/99 - ASTM A53/99 - ASME SA 106/2001.

F.A.E. / F.L. Y COLADO CONTINUO - ACERO CALMADO AL ALUMINIO - METODO GRANO FINO.

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA.
DIRECTO DE LAMINACION

TAMSA REF:
*+*Fin del Informe / End of Report***

yloi de acuerdo con la #icacio Este corificado se emite un sistema comp y o8 villdo con frma electrénica. En o certifcado oniginel of
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