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Poste Quantité Description ™ N.° Coulée N2 _34 h\u_w%_ncm _.oﬁ_ d % Joules b%ﬂvﬂmm °C HB
2 60 |BLIND 12 150LB RF A1056N NE 134AZ Y515 | 303 (30,2 |56,8 150
|8 60 |SO 12 150LB RF A105N NE 109AZ ¥"516 | 331 (31,3 (60,0 150
|10 160 |SO 4 300LB RF A105N NE 161AZ%” 520 | 302 |30,6 |57,6 152
11 539 |WN 2 150LB S40 RF A105N NE 173AZ1 516 | 304 |30,7 |55,0 1560
12 280 (WN 3 150LB S40 RF A105N NE 193AZ v520 | 302 |30,5 [56,1 150
15 15 |WN 14 150LB S/STD RF A105N NE 383AX ¥ 526 | 332 |30,4 |56,3 162
COLADA COMPOSICION QUIMICA - STEEL MAKER'S LADLE ANALYSIS - ANALYSE CHIMIQUE - Las dimensiones y la condicién superficial se hallaron satisfactorias
num_mwm K - CEQ - Dimension and surface condition were found acceptable
No C% Si % Mn % P % S % Cr % Ni % Mo % Nb % V % Cu % % |- Les dimensions et etats de surface sont satisfaisants
134AZ| 0,21| 0,21| 0,84 (0,008 (0,017 | 0,08| 0,13 | 0,02 (0,003 /0,010 | 0,27 |0, 400 |-Los materiales citados cumplen las normas aplicables
|109AZ| 0,19 | 0,25| 0,88(0,016 (0,001 | 0,14 0,16 | 0,04 |0,005 (0,004 | 0,39 0,410 | Menufacturing requirements are satsfied
161AZ| 0,22| 0,19| 0,91|0,013|0,019| 0,056| 0,10|¢< .02 0,002 0,004 | 0,290,410
173AZ| ©0,19| 0,19 | 0,86 (0,029 (0,020 | 0,10| 0,17 | 0,03 |0,004 |0,003 | 0,36 |0,400 s ELINSPECTOR
193AZ | 0,18 0,17 | 0,96 (0,017 |0,020| 0,08| 0,13 | 0,030,004 |0,003| 0,22 |0,390 - ‘
383AX | 0,20]| 0,27 0,850,018 (0,002 0,09| 0,12 0,04 (0,003(0,004 | 0,380,400
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