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MATERIAL CORRESPONDIENTE ASTMATOEN-98 Mark of factory ‘
Material Correspondent - Qualité A GMESA 1 _E. N NACE MR-01-78/02 Marque du fabricant
MODO DE FUSION (*) DEPARTAMENTO GARANTIA DE CALTDAD
Steel making - Elaboration de I'acier Section
E =Elec. Y = Oxigeno basico Departement
PROBETA test bar
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OBSERVACIONES o | RESISTENCIA | LIMITE ELAST. N ESTRICCION RESILIENCIA DUREZA
PARTIDA n%umﬁ__w@o _u_w,wmﬁﬂ”m_oo:z Remarks COLADAN-" | "T'stength' | Yild Point >m___mumwwwﬂ_ Reduction A Impact energy Hardness
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% MOYENNE
1 840 |LJ 2 150LB A10BN NE 276AY | B30 | 302 |29,8 (64,0 183
2 188 |LJ 68 1501B A10EN NE 78A7 519 | 304 (30,2 |87,2 180
8 20|80 2 800LR RF A105N NE - 183AX | B22 | 3058 |30,2 |86,0 152
7 20|80 2.1/2 800LB RF A105N NE 174A% | 522 | 315 (31,2 (49,4 150
8 10|80 2 B8Q0OLR RF A10EN NE I77AX | B19Q | 206 30,8 (B4,0 152
11 10 |SO & B800LB RF A10EN NE 708328 | B3B | 204 |38,7 (82,0 183
12 10 (S0 10 600LBR RF A10EN NE 7QE28 | B3R | 2304 |3k,7 (82,0 152
13 EIRLIND 18 200LR RF A10OEN NE 283 Bog | 310 (29,4 |51,0 148
COMPOSICION QUIMICA - STEEL MAKER'S LADLE ANALYSIS - ANALYSE CHIMIQUE - Las dimensiones y la condicion superficial se hallaron satisfactorias
. - ~CO - Dimension and surface condition were found acceptable
C% Si % Mn % P % S% Cr % Ni % Mo % Nb % V% Cu % ~ 5% % |- Les dimensions et etats de surface sont satisfaisants
0,19 0,20 0,88 10, 0,017 0,15 0,12 0,02 (0,002 (0,003 0,36 (0,400 - Los materiales citados cumplen las normas aplicables
- T4 AR I L L L R R - o |- Manufacturing requirements are satisfied
0,21 0,18 0,85 |0, 0,019 a,08 0,132 0,020,003 10,002 0,23 10,400 |_ s normes applicables sont respectees
n,19| 0,18 0,87 |0, 0,020 0,16 | 0,10| 0,02 (0,003 (0,002 | 0,34 (0,400
0,20 0,19 0,880 0,020 0,18 0,09 0,020,002 (0,002 0,324 (0,410 EL INSPECTOR
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0,20 0,19 0,89 |o, 0,017 0,12 | 0,21 | 0,02(0,002(0,002| 0,24 |0,420 _ Jmm @ m@@v
0,171 0,211 1,1010,01010,005 | 0,07 | 0,13 0,0410,0000,000 0,17 |0,400 m e\ N
0,17 ] 0,21 0,85 |0, 0,011 [¢ .02 | 0,02 ]¢ 020,010 (0,010 | 0,11 (0,230
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