Tabla 2.1

Letra Codigo (MIL S3TD 105D)

MNiveles de inspeccidn

MNiveles generales

Tamario del lote especiales de inspeccidn
5-1|8-2|5-3(5-4 I Il i

2as A A A A A A E
9a15 A A A A A E C

16 a 25 A A E E E . D

26 a sl A E E C C D E

51 a 90 E = . - C E F

91 a 150 E E - B D F (5

151 a 280 E C D E E (5 H
281 a 500 E C D E F H J
H01 a 1200 - C E F (5 J .
1201 a 3200 C D E (5 H I L
3201 a 10000 C D F (5 J L i
10007 a 35000 C D F H I i [
35001 a 150000 D E (5 J L [ F
150001 a 500000 D E (5 J i F ()
200001 v mas D E H K. [ () F

Fuente: Calidad total y productividad. Gutigrrez P H.

F-CA-21(00)



Tabla 2.2

Tabla : Para inspecciéon Normal: Muestreo Simple (MIL STD 105D)

»

Letra R » .
Cadigo | Tamafio Nivel de Calidad aceptable (NCA o AQL),|en porcentaje
parael | dela
tamafio | muestra] 0,01 | 0,015 | 0.025| 0,04 [0065] 01 | 015 | 025 o4 [o0es| 1 [ 15| 25| ¢ | 65| w ] 5 | 25| 40 | 65 | 100 | 0 | 250 | 400
dela n
muestra AcRe|Ac Re|Ac Re| Ac Re| Ac Re|Ac Re| Ac Re| Ac Re| Ac Re| Ac Re| Ac Re| Ac Re| Ac Re| Ac Re| Ac Re|Ac Rel Ac Re| Ac Re| Ac Re| Ac Re| Ac Re|Ac Re| Ac Re| Ac Re
A 2 “01 b o |1 2[2 3|2 4|5 e[z sl n|lu s
B 3 v o 1| &4 [ 9l 2|2 3|3 4|5 6|7 slw nlu 8z 2
= 5 v o 1| 4 [ w1 2 3|3 s|5s 6|7 s|w ulu w2 2fs0m
D 8 - o 1| A | w1 2l2 W3 «|ls e[z 8l n|w w2 22 30 31| 44 45
E 13 v o 1| 4w |1 2]z 3]s s s|lz sw nfw w2 2230 3[4 45| , |
F 20 v o 1| 4| w1 2|2 3]s 4|5 ef7 sl nfw w222 o | o] 4
G %2 + o 1| 4 | w1t 22 3[3 o[s e|7z o n|w w2 22 ,
H 50 v o 1| 4 | w1t 2[2 3]s 4[s s|7 sl nfu w2 22 ,
J 80 v o 1| o | w1 2]z 3[3 4[5 6|7 s[w n|u a2 ,
K | 15 v o 1| a | wlt 22 33 4[s s[7 slw ulw w2 24 4
L 200 v 0 1 v |t 2[2 3]z 4|5 e|7 s[w0 nlu w2 29 ,
M 315 $ o 1| & tlzz 3ls s[5 sl7 s[w n[w a2 ,
N s00 | w 0 1 w1 2lz 3z s[5 e[z slw nlw w2 22 &
P 800 B i 1 2|2 33 e|5 s[7 s[w nlw w2 22 4
a | 2o fo 1| & 1122 3 4[5 8|7 8|0 n|u w2 2
4

R | 2000 1 22 33 45 s[7 s|lw u|lu w2 2

Fuente: Calidad total y productividad. Gutiérrez P.; H. e

A partir de aqui el AQL
representa defectos por unidad

F-CA-21(00)



Tabla 2.3

Tabla Para inspeccion Severa: Muestreo Simple (MIL STD 1050

s | Nivel de Calidad aceptable (NCA o AQL), en porcentaje
tg:'::ﬁ:l- n':;litra 001 | 0)m5 | 0,025] 0,04 | 0,065| 01 015 [ 026 | 04 | 08S 1 15 25 4 .5 10 15 26 40 65 00 | 150 | 250 | 400
m::;; " AcRe| Ac Rel Ac FRe|Ac Fe| Ao Rel Ac Re| Ac Re| Az Re| Ac Re| Ac Rel Ac Fe| Ac Fe| Ao Re| Ac Re| Ac Re|Ac Re| Ac Rel Ac Rel Ac Fe| Ac Re| Ao Re| Ac Re| Ac Re| Az Rea
2 2 v 1 2|2 3z 4|5 els sle n
E 3 0 1 v 1 2|2 3|3 4]5 6|2 912 1318 B
c 5 L J o1 A 1 2|12 3|3 4|5 6|2 9|12 13113 13|27 29
O g Y 0 1] & + 1 2{2 3|3 4|5 6|8 3)12 1313 13] 27 28/ #1 42
E 13 ¥ o 1 + 1 2|12 3|3 4|5 &8 9|12 1318 19] 27 28 41 42
F 20 v o 1| A i 1 2|2 3|3 4[5 6|8 8|1z BB B 4 A A
G a2 hd NI . F 11 22 3|3 4|5 €[8 9)12 1318 19
H 50 Y D1 & *122 |3 4|5 €]8 912 1318 19] 4
J 80 v o 1] & *’122 3|3 45 6)8 9|1 13f1@ W] L
K 125 L J o1 4 ¥ |1 2|2 3|3 4|5 6|8 912 1318 19| &
L 200 ¥ 0 1 + * 1 _2]2 3|3 415 6|8 3/12 1318 19 4
I 315  J o 1 * + 1 212 3|3 «4|5 6|8 3|12 1318 19
M 500 P 0o 1| & * 1 2{2 3|2 4|5 E|[8 9]12 1)1 139] &
F 200 Y 0 1 & ¥ |1 2 32 4|5 E|9 9]12 1B1E 193] 4
E] 1250 o1 I * 1 2|2 3 4|5 B|& 9|12 118 18] A
2000 o 1 1 2]2 3|2 4|6 6(8 9|12 13418 18
=1 3150 1 2

F-CA-21(00)



Tabla 2.4

Tabla Letra Cédigo {(MIL STD 414)

Miveles de inspeccidn

Tamafo del lote

Il 1] IV

2as

9a15

16825

26 g 40

41465

G a 110

111 & 180

151 & 300

307 a 3500

207 a 800

s01 a 1300

1307 g 3200

3207 a 5000

8001 a 22000

220017 a 110000

110007 a 550000

550001 v mas

| — [— | L |G | {2y jRn (0 (O 2 0 CE T | —

AP A e | | T T2 Ty (T ()2 E0 0 (T

o | Z (= |—|— | |o|Tym (2| (o |

o |0 D |2 | = A = | — | [T ||

IR I e W LN Dl = |l | all p oo [ P I LD I TR R N L T

F-CA-21(00)



Tabla 2.5

Tabla parainspeccion Normal y Severa: Muestreo Simple (MIL STD 414)

chih . Nivel de Calidad aceptable (NCA o AQL) inspeccién normal
Cadiga | Tamano
parael | dela
tamarfio |muestral pp4 |0065| 01 | 015 | 025 | 04 |og5| 1 |15| 25 | 4 | 65 | 10 | 15
de la n
muestra M M M M h Mo om [ M M| M h M M M
B 3 v | v | 759 1886|2604 | 3369 | 047
C 4 v |153]| 55 |1092|16,45|22,86|29,45| 369
D 5  d Y |133]|332|583| 98 [14,39| 20,19 26,56 | 33,99
E 7 Y lo422| 106 |214|355|535| 84 | 122 [17,35]2329] 305
F 10 |V Y | ¥ (0349|0716 13 |217|326|477| 7.29 | 1054 | 1517 | 20,74 | 27 57
G 15 |op99|0186|0312]|0503| 0818 1,31 |211|3,05|431| 656 | 946 | 13,71 | 158,94 | 25 61
H 20 |0135|0228|0365|0544 | 0846 1,29 |2,05]|295|409| 617 | 892 | 1299|1803 | 24,53
| 25 |o0a155| 025 | 038 |0551 0877|129 | 2 |286|397| 597 | 863 12,57 | 1751 | 2397
J 30 |04179| 028 |0413]|0581|0879] 1,29 [1,98]|283|391 | 586 | 847 |1236 | 1724 | 23,58
K 35 | 0417 |0264|0388|0535|0847 | 123 |1,87|268| 37 | 557 | 81 |11,87 | 16865 | 22,91
L 40 |0,179|0275|0401 | 0566|0873 1,26 [1,88|271|3,72| 558 | 809 |11,85| 1661 | 22,86
h 50 |04163| 025 |0363]|0503]|0789] 117 |1,71]249|345| 52 | 781 |11,23|1587 | 22
N 75 |0a147|0228| 0,33 |0467| 072 | 107 | 15 |229| 32 | 487 | 715 | 1063|1513 | 21,11
0 100 |0145| 022 |0317|0447 |0689| 1,02 |1,53] 22 |3,07| 469 | 691 | 10,32 | 14,75 | 20,66
P 150 |0134|0203|0293]|0413|0638|0949]|143|205|289| 443 | 657 | 988 | 142 | 20,02
Q 200 |0,135|0,204 | 0,294 | 0,414 | 0,637 |0945[1,42| 204|287 | 44 | 653 | 981 |1412|1982
0065| 01 |015]025) 04 |ogs| 1 |15|25| 4 [ 65| 10 | 15
Nivel de Calidad aceptable (NCA o AQL) inspeccion severa

F-CA-21(00)



