Tenaris

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-I150 10474 3.1:2013)

Number / Nameto:

F00020085

Page / Pagina:

1/7

Date / Dia: November 26, 2019

Customer / Clierte. TUBERIA Y VALVULAS DEL NORTE, S.A.DE C.V.

Custorner's Order ltem / Orden Cliente « ltem:
0A01280

N/A

Custorner’s Reference / Ref. del Cliente:

Manufacturer’s Works Order N¥ 7 Confirmacion de Venta:
271971/01

Manifacturing Process / Proceso de Manufaciura:
SEAMLESS TUBE COLD DRAWN

Produxct Type 7 Tipo de Producte:
Pipes for high temperature service

surface / Superficie:
INT & EXT OILED

TUBOS S/C ESTIRADO EN FRIO Tubos de conduccién para alta temperatura ACEITADO INTEX
Standard or Specification / Notmas o Especificaciones: Steel Grade { Grado de acero. Ends / Extremos:
SEE SUPPLEMENTARY INFORMATION / VER INFORMACION SUPLEMENTARIA B PLAIN END
PLAIN END
Dirmensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: tength / Longitud: Quartity / Cartidad: 550 pes/pz Norminal Weight / Peso Nominal:
3/4 x 0.154 Inches 080 1968 FT 11023.26 Fr 16173.242 Lb 148 L/Ft
267 x 3.91 mm 6.0/6.5 Mi1s 3359.9 Mt 7335 Kg 22Kg/m
_ TEMCH T TECT / ENCAY
& EIN- i
Specimens condition A UTs. Y. SALT.S|  Elongation ¢ Alargamiento
Heat N® | Sample N* | Lot N® Cordicion de la probeta offset02% Req.
Colada N¢| Muestra N® | Lote W Ori Mirs: 35000 | Min: 60000 |Req. Max. I, Obst.
Max: -« Max: - o
psi psi % %
212 (7] 18842 L 604 86152 0.67 0o 450
24273 6348 18952 L 36210 63678 058 00 450
473 G607 18952 i, - 32683 HI6L7 062 04 HO
24273 66913 18952 1% 37621 63706 .59 00 470
28072 23511 1808 12 41319 64730 .64 X0 450
24272 @ 190% L 42286 64645 465 300 40
Max: Maximum / Maxitns Obt: Obtained / Obtenido Req. Max: Required maximum / Mé&ximo requendo U.1.5: Ultimate tensile strength / Resistencia
Min: Minimum / Minimo On: Orientation / Orientacion Req: Required / Requerido Y.S: Yield strength / Fluencia
_| ~ : FAMPOCSICION
Cornposition: % / Composkion % Composition % / Compasicion %
X10¢ X 1900 X 1 X 1 X 10w X 10000
C | Mn| S | Cr | Ni P {Mo| V [Cu]| § DI C | Mn (NINCe | N P Mol V [Cu| S bl
Heat N° | Sample N° | Lot N [P Max 30 | 106| -- 40 | 40 | 35| 150] 80 | 400 350| 100 Heat N° | Sample N> | Lot N® 30 | 106 40 | 40| 35| 150 80 | 400 | 350 | 100
Colada N° | Muestra N° | Lote N°® Min | - 29| 0] -- | - - - - - - - Colada N° | Muestra N° | Lote N° - | 29 - - - - | - | - .- -
92 00001 - H 16 56 19 5 4.5 3 0 5 10| o o 912 66271 18842 16 57 5 4 12 10 5 106 5 | MM
13912 6620 18542 P 17 57 20 8 4 12 0 3 17 5 | 3R 2272 om01 e 16 55 8 5.8 8 60 2 e | 19 0
s certificate & Bued by a computerized system and iLis valid with dectronk signature. O the oniginal certificate the trade-mark green colored Tte coriific ado se envie madian® Ssema compuUNZA00 y & valdado con fifma elecronica. Bl certificado criginal posee impreso el logo
Tenark color verde, En caso de queel dor del certificad una copén, deberd gar la conformidad conel original hacléndose

*Tenadis® & stamped. | case the owner of the original cer tificate wouki release a copy afiy, he must test its conformity to the original cne taking
himself the responsibiity for any unlswful or not lowed use. Arty ateration ard/or fatsification will be subjected to the Law.

por cusiquier uso fegal o indebido. Cuslguer alteracitn y/o falsificacion estard suieta a la ley




= Tenaris

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Number / Namero:

F00020085

Page { Pagina:

27

Date / Dia: November 26, 2019

Cistomer / Cierte: TUBERIA Y VALVULAS DEL NORTE, S.A. DE C.V. Customer's Order Item 7 Orden Cliente - lter: Custorners Referance / Ref. del Cliente: | Maraufacturers Works Order N®/ Confirmacion de Venta:
0A01280 N/A 27197101
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto! Surface # Superficie:
SEAMLESS TUBE COLD DRAWN Pipes for high temperature service INT & EXT OILED
TUBOS §/C ESTIRADO EN FRIO Tubos de conduccién para alta remperamura ACEITADO INT/EX
Standard or Specfication / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extrernos:
SEE SUPPLEMENTARY INEORMATION / VER INFORMACION SUPLEMENTARIA B PLAIN END
PLAIN END
Dimensions / Dirmensiones: Schedule / Cédila tength / Longitud: Quantity / Cantidad: 550 pes/px Nominal Weight / Peso Nominal:
3/4 x 0.154 Inches 080 1968 FT 11023.26 Fr 16173.242Lb 1.48 Lb/Ft
267 x 391 mm 6.0/6.5 Mts 3359.9 Mt 7335 Kg 2.2Kg/m
1 — . .."....Jm.d‘alm.i*ﬁj..la‘m.ﬂ.i:. —— h -
Composition % / Commposicion % Composition % / Composicion %
X 36y X 10 % 10000 X w0 X 1003 KTk
C | Mn| & Cr | Ni P M| V| Cul S o] ool WL O Cr | Ni Pl Mo | W Cu S Dl
Heat N° Sarmple N® | ot N® (P Max 30| 1068] - 40 | 40| 35| 150| 80| 400 | 350| 100 Heat N® | Sample N® | Lot N® [P Max 30 | 106| - 4 | 40| 35| 150 80 | 400 | 350 | 100
Colada N° | Muestra N° | Lote N° i - 3| 0] - - — - - - - — Colada N° | Muestra N° | Lote N” Min | - 29| 10| - - —~ -~ -~ -~ - -
24172 £91t6 1M06 B 16 56 0 7 5 & @ 0 111 9 | 4042 24273 66849 18952 B 15 57 19 4 3 12 21 G 34 4 3ty
4T 69117 190896 P 16 56 20 7 5 7 & 1] 9 4 | 4042 24873 GEX7 #8952 P 16 57 0 5 3 12 22 Q %6 4 | 3511
24272 69122 19(P6 » 16 5% . i} 7 5 & & O 112 6 | 4188 24273 [0 18952 )4 16 57 X £ 3 13 2 { 9% 6 | .11
24772 69113 19086 B 16 57 20 ] 5 8 LY { 111 5 | 488 24273 £6913 18982 )4 15 S? 20 5 3 12 e (1] 9% 2 .07
24773 (131 $3] - H 16 56 19 4 35 » » 2 100 0 [} 2973 G014 18952 P 15 57 20 5 & 13 2 0 9% 4 BO7
24273 66848 18952 P 15 57 20 5 3 » 2 (¢ 96 2 | 807
_go,mam:o idea) inches Max: Maximum / Maximo Min: Minimum / Minimo P: Product / Producto
Required values | Indiviguals / Individuales Average / Promedic Hardness type/Tipo de dureza:HREW
Valores requeridos | Mini—~ |  Max:i— | var-- Min - | Max 990[ Vvar ~
Heat N° Sample N* Lot N° Scale D
Colada N° Muestra N° Lote N° Escala Avg.
23912 G2} 1830 HRBW 743
23912 66271 18842 HRBEW 2
P12 89116 190% HRBW &.1
24772 6NT7 190% HRBW 6.9
Ths certificate & esued by 8 computerized system and it is valid with electranic signature. On e onginal certificate the trade-mark green colored Este certificado s¢ emite mediante Ssema computanzado y e vahdado con firma dectronica.  El certificado onginal see impreso e kogo
“Tenarls” & stamped. In case the owner of the onginal cer tificate would rdease a copy of it e st attest fis conformity to the original one taking Tenarks color verde, En taso de gueel poseedor del certificado entregue unacopia, deberd gatantizar |a confortridad conel original haciéndose
| upon himself the responsibility for any unlawhul not lowed use. Any alteration andior falsification will be subjected 1o the law, ble por cuakiuier uso legal o ind Cusiquier alteracion /o fabificacion estacd sujetaa @ ley.




— . INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Number / Nmero: | Page/ Paina:
= Tenaris  CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 FO0020085 3/7

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Date / Dia: November 26, 2019
Tstomer 7 Cliente: TUBERIA Y VALVULAS DEL NORTE, 5.A. DE C.V. Tosiorers Order Tem 7 Orden Clerie - Tem: | Customer's Reference / Ref, del Cliente: | Manufacturer's Works Order N/ Confirmacion de Venta:
0QAD1280 N/A 27197101
Manufaciuring Process / Proceso de Manufactira: Prosduct Type / Tipo oe Products: Surface / Superficie:
SEAMLESS TUBE COLD DRAWN Pipes for high temperature service INT & EXT OILED
TUBOS &C ESTIRADO EN FRIO Tubos de conduccién para alta temperatura ACEITADO INT/EX
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade ( Grado de acero: Ends / Exirernos:
SEE SUPPLEMENTARY INFORMATION / VER INFORMACION SUPLEMEN TARIA B PLAIN END
PLAIN END
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 550 pes/pz Norminal Weight / Peso Nominal:
3/4 x 0,154 Inches 080 19.68 FT 11023.26 Fr 16173242 Lb 1.48 Lb/Ft
267 x 3.91 mm 6.0/6.5 Mts 3359.9 Mt 7335Kg 22Kgm
Required values | individuals / Individuales | Average / Promedio 1 Hardness type/Tipo de durezaHRBW
Valores requeridos | Mini— | Max— | Var- | Min-- [ Max 990 [ var~ |
Heat N* Sarmple N® Lot N® Scale D
Colada N* Muestra N* Lote N° Escala Avg.
24172 3301 19096 HRBW &4
24122 3703 1909 HREW &5
24773 56848 18982 HRERW RS
2473 5654 1892 HREW g
423 GEH 18952 HRBW v
24273 6698 1892 HREW e
24773 66913 18952 HRBW n3
24773 66914 18952 HREW 0.4
Avg: Average / Promedio Max: Maximum / Maximo Var: Variation / Variacion
ID: Internal diameter / Didmetro inteino Mirs: Mirsiraurn / Minimo
Standard / Norma: ASTM A106/ANSI B36.1 Standard / Norma:  ASTM AT0G/ANS! B36.1 Standard / Norma: ASTM A10G/ANS! B36.1
Heat N° Lot N° | Sample N° Result Result Heat N° Lot N | Sample N® Result Result Heat N° Lot N® | Sample N* Resuit Result
Colada N° | Lote N° | Muestra N* Resultado Resultado Colada N° | Lote N® | Muestra N® Resultado Resultado Colada N° | Lote N° | Muestra N° Resultado Resultado
[13) QoD iD [o3] D oD
23912 18842 6276 GoodBueno Good/Bueno 24272 19086 69122 Good/Bueno Good/Bueno H273 1892 66517 Good/Bueno Good/Buemo
2472 19096 116 GoodBueno GoodBuenc 24173 18952 G848 Good/Bueno Good/Bucae 24273 18982 66913 Good/Bueno Good/Bueno
The certificale & Bsued by a computerized system and it is valid with siectronic signature. On the oniginal certificate the trade-mark green colored Este certificario se ermite mediante Sisema compuBIzado y & vakdado con firma dectronica. El certificado anginal pasee impreso el logo
*Tenaris” & stampad. I case the owner of the original certificate would rdease a copy of iU he must attest fs conformity to the original one taking Tenaris color verde., b caso de que el poseedor del certificado entregue unacopia, debers garantizar 1a conformidad corved original hacisndose
| upon himself the responsibiity for any unlawh or not diowed use. Any dlterats anclior fatsification will be subjected to the law. e por cuakuier usc fegal o indebido. Cualquier alteracion yio fabificacion estard suetaa b ley.
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enaris CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 FO0020085 | 4/7
(EN 10204 3.1:2004-ISO 10474 3.1:2013) Date / Dfa: November 26, 2019
. [Customer 7 Clierte. TUBERIA Y VALVULAS DEL NORTE, S.A. DE C.V. Custorner's Order Item 7 Orden: Cliente - ftem: Custormer's Reference 7 Ref. del Cliente: | Manufacturer's Works Order N*/ Confirmacion de Venta:
OA01280 N/A 27157101
Manufaciuring Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producte: Surface / Superficie:
SEAMLESS TUBE COLD DRAWN Pipes for high temperature service INT & EXT OILED
TUBOS /C ESTIRADO EN FRIO TFubos de conduccién para alta temperatura ACEITADO INTEX
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero. Ends / Extremos.
SEE SUPPLEMENTARY INFORMATION / VER INFORMACION SUPLEMENTARIA B PLAIN END
PLAIN END
Dirnensiorss / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length: / Longitud: Quantity / Cantidad: 550 pes/pz Nominal Weight / Peso Nominal:
3/4x 0.154 Inches 080 19.68 FT 11023.26 Ft 16173242 Lb 1.48 Lb/Fr
267 x 3.91 mm 6.0/6.5 Mts 33599 Mt 7335 Kg 22Kg/m
| R iieisis™ 7 PSNSSN | =7
[1D: Interma) diameter / Dismetro intemo OP: Outside diameter / Didmetro externo

ik ceriificate b Bsued by 3 computerized system and i s valid with electronk signature, On the original cerificate the trade-mark green colored
*Tenarts® & stamped. I case the owner of the ociginal cer tificate would rdese a copy of it, he must attest its conformity to the original ane Laking

Este certificado e emite medi HSwma o do y e vaidado con firma electronica El certficado original posee impreso ¢ Jogo
Tenark color verde. En caso de queel poseedor del certificado entregue unacopla, deberd garantizar {a confortridad convel ariginal haciéndose
resporsatie por cualquier uso Regal o indebido. Cualquier alteracion y/o fabsificacidn estars suetaa la ley.

far any unlawful or not dlowed wse. Any dteration andior falsfication will be subjected to the law.




= T . INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Number / Nimero: | Page/ Pigina:
= |enaris CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 FO0020085 517
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Date / Dia: November 26, 2019
Customer ¢ Cliente; TUBERIA Y VALVULAS DEL NORTE, S.A. DE C.V. Custorner s Order ltern / Orden Cliente - ltem: Customer's Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturer’s Works Order N°/ Confirmacion de Venta:
QAD1280 N/A 271971401
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS TUBE COLD DRAWN Pipes for high temperature service INT & EXT OILED
TUBOS S/C ESTIRADO EN FRIO Tubos de conduccién para alta remperatura ACEITADO INTEX
Standard or Specification / Normas o Especiticaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
SEE SUPPLEMENTARY INFORMATION / VER INFORMACION SUPLEMENTARIA B PLAIN END
PLAIN END
Rimensions / Dimensiones: Schedule / Cadula tength / Longitud: Quantity / Cantidad: 550 pes/pz Norminal Weight / Feso Nominal:
3/4 x 0,154 Inches 080 1968 FY 11023.26 Fr 16173.242 Lb 1.48 L/Ft
26.7 x 3.91 mm 6.0/6.5 Mts 33599 Mt 7335Kg 2.2Kg/m

Heat treatment / Tratamiento térmico: Pipe / Tubo
Quench media of heat treatmant process / Medio de enfriamiento del tratamiento #rmico: NA
Temperature Scale / Escala de Temperatura: *C

Type Temperatire
Tipe Termnperatura
NOBRMALIZED ! NORMALIZADO 910

Supplementary information
Informadéon Suplementaria

MANUFACTURED BY TENARIS TAMSA
STEEL MAKING PROCESS

FULLY K&.LED STEEL.

CQONTROL.

NOT REPAIRED BY WELDING.

' AMSA REF .« M0H047

ELECTRIC ARC FURNACE-LADLE FURNACE-CONTINUOLS CASTING MACHINE.

THE LFPRACTICE INCLUDES A FINAL INJECTION OF CALOUM $8.ICE WIRE FOR MICROINCLUSION SHAPE
PIPE MANUFACTURING PROCESS: SEAMLESS TUBE COLD DRAWN

EDDY CURRENT ACOORDING TO ASTM E3( 100% SATISFACTORY.

MATERIAL ACCORDING T ANSUNACE MRO175ASO 15156-2:2015, ONLY FOR HARDNESS 2 HRCMAX. (59

STANDARD OR SPECIFICATION: ASTM AI0S/A106M EDICION 2018 ASTM AS¥ASIM EDICION 2018 ASME

FABRICADO POR: TENARIS TAMSA

FABRICACION DE ACERO:

HORNO DE ARCO EL ECTRICO-HORNO DE AFINACION-MAQUINA DE COLADA CONTINUA.

ACERO CALMADO CON ALUMINIO.

LA PRACTICA DE AFING EN BL HORNOLCHCHAR A INCLUYE UNA INYECCION FINAL DE UNA VARILLA DE
SILICIURO DE CALCK) PAR A OBTENER UNA FORMA GLOBULAR DE EVENTUALES MICROINCLUSIONES.
FABRICACION DE TUBO: TUBOS $/C ESTIRADO ENFRIO

NO REPARAD O POR SOLDADURA.

CORRIENTES EDDY DE ACUERDO ASTM E309 100% SATISFACTORIO.

MATERIAL DE ACUERDO A ANSI/NACE MROT’SISO 15156-2:2015, SOLO DUREZA MAX. 22 HRC (99 HRBW).
TAMSA REF.: 308047

NORMAS O ESPEQFICACIONES: ASTM A106/A106M EDICION 2018, ASTM ASVASIM EDICION 2018, ASME

SA-106'SA-106M EDICION 2017, ASME SA-53/SA-53M EDICION 2018

e ceriificate & Eaued by 3 Computerized system and i s valkd with siectronic signature. On he onginal certificate the trade-mark green colored
*Tenaris* s stamped In case the owner of the onginal cer tficate would refease a copy of It e must attest s conformity to the original one taking
alteration anevor fasification will be 10 the law.

Bte certificado se emite median i Ssema compuwrzado y e valldado con firma electronica.  El certificado original posee impreso ¢ logo
Tenark colof verde. En cano de quee! poseedor del certificado entregue unacopla, deberd garantizar la conforridad corel onginal haciéndose
ble por cuakyuier usc fegal o indebido. Cualquier alteracion yo fabificacion estaré suetaa la ley.




Tenaris

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-ISO 10474 3.1:2013)

Number / Namero:

F00020085

Page / Pagina:

6/7

Dats / Dia: November 26, 2019

Custorner 7 Cliente: TUBERIA'Y VALVULAS DEL NORTE, $.A. DE C.V.

0AD1280

Customer's Order temn / Grden Cliente - ltern:

NIA

Custorner's Reference / Ret, del Cliente:

Manufacturer's Works Order N®/ Confirmacion de Venta:
271971/01

SEAMLESS TUBE COLD DRAWN
TUBOS $/C ESTIRADO EN FRIO

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura:

Product Type 7 Tipo de Producto:
Pipes for high temperature service

Tubos de conduccién para alta temperatura

Surface / Superficie:
INT & EXT OILED
ACEITADO INT/EX

Standard or Specification / Normas o Especificaciones:

Steel Grade / Grado de acero:

Ends / Extremos:

SEE SUPPLEMENTARY INFORMATION / VER INFORMACION SUPLEMENTARIA B PLAIN END
PLAIN END
Dimensions / Dimensiones: Schedule # Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 550 pes/pz Norinal Weight / Peso Nominal:
3/4x 0154 Inches 080 1968 FT 11023.26 Ft 16173.2421b 1.48 Lb/Fr
26.7 x 3.91 mm 6.0/6.5 Mts 3359.9 Mt 7335 Kg 22Kgm

ﬂ

Supplementary information
Irdormadion Suplementaria

SAI0654-106M EDICION 2017, ASMESA-SM5A-53M EDICION 2048

T

Average length per pipe
Longitud promedio por it
() [GD)

20 &

Heat N® Guantity Length Weight Heat N° Quantity Lergth Weight
Colada N° Cantidad Longitud Peso Colada N® Cantidad Longitud Peso
{Pieces} {5 {m} {Tors} {Pieces; 1) {rm {Tors}
2472 21 543319 165604 362 2R 8 166.53 .76 o1
24273 271 541354 1653.1 361

Thes certificate & msued by a computerized system and it is valid with electronic signature. On the original certificate the trade-mark green colored
“Tenads" & stamped. In case the oi!u—-‘ﬂt.inl..!n!n would release o copy of it, he must attest its conformity to the original one taking
Ary dteration andior falsfication will be subjected 10 the law.

himsaif the

ar not alk

ficado g2 emite

par

fer uso

H5ema compuUaTEado y & vakdado con firma eectronica. £ certificado original posee Impreso el logo
f‘iﬂ.ﬂli Bn caso de quee! i&% l&iiiaur deberd garantizar La conformidad coned ofiginal hadéndose

olndebio Cusipser o

ylo Takificacion estard supta s b ley.

for any unlawiul
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= Tenaris CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 FO0020085 717

(EN 10204 3.1:2004-I1SO 10474 3.1:2013) Date / Dia: November 26, 2019

Custornier / Cliente: TUBERIA Y VALVULAS DEL Zowﬁ? DE C.V. Customer's Order Iterm / Crden Cliente - tem: Tustomer's Refererce / Ret. del Cliente: | Manufacturer's Works Order N/ Confirmacion de Venta:

0A01280 N/A 271971/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Prodixt Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS TUBE COLD DRAWN Pipes for high temperature service INT & EXT OILED
TUBOS S/C ESTIRADO EN FRIO Tubos de conduccién para alta temperatura ACEITADO INTEX
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acers: Erds / Extremos.
SEE SUPPLEMENTARY INFORMATION / VER INFORMACION SUPLEMENTARIA B PLAIN END

PLAIN END
Dirnensions / Dimensiores: Schedule ¢ Cédula: Length / Longitud: Quartity / Cantidad: 550 pes/pz Nominal Weight / Peso Nominal:
3/4 x 0.154 Inches 080 1968 FT 11023.26 Ft 16173.242Lb 1.48 Lb/Ft
267 x 391 mm 6.0/6.5 Mts 3359.9 Mt 7335 Kg 22Kg/m
This Is to certify that the product described here has been manufactured, sampled, tested, and inspected it accordanice with | Por el presente artificamos que el Taterial aqul descrito ha sido fabriado, muestreado, ensayado e inspecconadc de
purchaser order requirements. This certificate is not a dedaration of origin nor may # be used as a declaration: of origin. acuerdo a los requisitos de su orden de compra. Este certificado no es, ni puede ser usado, como na declaracion: de origer:.
[ CUST PARTY TENARIS OUALITY DEPARTMENT SIGNATURE

INSPECTION COMPANY
COMPANIA DEENSPECCION

£

/7 \
w\ 4 Ww.w \.\\ ¢
AL AT

Company Name: N/A

Employee Name: N/A QUALITY CERTIFICATION DEPY. CHERF OF QUALITY CERTIFICATHIN DEPY.
DEPTO, DE CERTIFICACION DE CALIDAD RESPONSABLE DEL DEFTO.DE CERTIFICACION DE CALIDAD
_! Fernando Sabinon Almendra Angel César Aleman Gil
This certificate & ssued by a computerized system and it is valid with electronic signature. On e origingl certiicate e trade-mark green colored Este certificado 5e emite mediante Ss¥ema compuarzado y & vakdado con firma dectrénica. &l certflicado onginal posee impreso el kigo
“Tenaris® & stamped. In case the owner of the onginal certificate would release a copy of It he must attest is confarmity to the ariginal one taking Tenarks color verde. £ cast de gueel paseedor del certificado entregue unacupia, deberd gatantizar 1a conformidad con el ofiginal haciéndose
for amy unlawdul or not dlowed use. Any alteration andor falsification will be subjected 1o the law. ble por cuakisier Uso Hegal oirdebido, Cualquier alteracion y/o fabificacion estard suetaa b ley.




