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Tubos de Acaro

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-ISO 10474 3.1:2013)

Number / Ntimero:

20054931

Page / Pagna:

1/6

Date / Dia: December 28, 2020

y, 54

433.7 5N

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DE C.V. Customers Order ltem / Orden Cliente - ltem: Customers Reference / Ref. del Cliente: Manulaciurer's Works Order N* / Confirmacion de Venta:
30362 ITEM 1 N/A 284734/01

Manutacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producio: Surface / Superficie:

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMILESS LINE PIPE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Steel Grade / Grado de acero:

Ends / Extremos:

Standard or Specification / Normas o Especificaciones:
API SL ED46/APRIL 2018, ASTM A106/194A, ASTM AS3/20, ASME SA106/2019, ASME SAS53/2019 B/X42-1245/L.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 27 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
6.625 X 028 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69 /2133 FT 566.73LFT 10549.128 LB 18.99 LB/FT
168.3 X 7.1 MM 6.00/6.50 MTS 172.740 MT$S 4785.000 KG 28.26 KG/M
B TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION ]
‘\ Specitmen cordition Specimen dimensions Test Y.S. U.TS. VSJ/UT.S| Elongation / Alargamienta
Heat N° | Sample N° | Condicion de la probeta Dimensiones de la probeta temp | Eul050%. Regq.
Colada N°| Muestra N° | LS Sc | Type| On Size Area Temp. |Min: 290 Min: 415 Req. Max. Lo Obt.
Tipa Tamafo Sectitn | ensayo |Max: —~ Max: - -
mm mm2 g MPa MPa mm %
36620 41385 B AM Ss i 25.57 X 06.86 1754 RT 338 513 065 508 30
6760 413%0 B AM Ss L 2551 X 06.87 1751 RT 354 S 0.67 508 MHO

AM- As manufaciured / Segin proceso de fabricacion
B: Body / Cuerpo

L: Longiwdinal / Longitudinal

Loz Inftial length / Longitud iniclal

Ls: Location of sample / Ubicacion de la muestra
Max: Maximum / Maximo

Min: Minimum / Minimo

Obt: Obtained / Obtenido

Ori: Orientation / Orientacién

Req. Max: Required maximum { Méximo requerido
Req: Required / Requerido

RT: Room temperature / Temperatuia ambiente

Sc: Specimen condition / Condicién de la prebeta
Se: Strip spedmen / Muestra rectangular

u.TS:
Y.S: Yield strength / Fluencia

Ultimate tensile strength / Resistencia

=

CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

Compasition % / Compasicién %
X 1090 X 1030 X 000 X 1o
C [Ma] Si | Mo]| Cr 3 S \ Nb | Ni | Culsn]| Al Ti | As B Ca N | Ce. 1|Col. 1|Col. 2|Col. 3
H Mae | 27 | 124] - 151 40| 30| 30| 80| - | 400] 400} - -- - -~ 10| - - - 6 15 | 100
Min = 29| 10} - - - - -- - -- - - - - - - -~ - -- - - -
Heat N® | Sample N° |P Max 27 | 124 | - 151 40| 30] 30| 80| -- | 400] 400! - - - - 0] - -- = 6 15| 100
Colada N* | Muestra N° Min - 29| 10} - - - - -- - - -~ - = - = = = = = = & -
36620 00001 H 17 97 20 3 8 12 12 3 0 50 130 11 19 0 4 4 7 76 37 03 03 | 83
T nom:m.nu..n Ts imucd by a computerzed Qﬂg.&d*aumﬂmrﬂnn:oin Sgnature. On the onginel certificate the trade-mark green colored Fsie comificado Ge emite mediante sstema computarzado y & vavdado conTima electrénica, El certificado onginal posae impreso el logo
Tenars* isstamped. In na.o_vngs..!l&l original centificate would refease a copy of it he must attest lts conformity to the original one taking Yenaris color verde, Encaso de que f poseedor del certificado entregue una copia, deberd garantizar la conformidad con ¢l origind haciéndose
upon himsalf the responsbility for any unlawful of not allowed use. Any aheration andior falsification will be subjacted to the law. responsable por cuaquier o legal oindebido. Cuakquier alteracion y/o fabificacién estard sujeta 2 1a ley.
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INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Number /Nimero: | Page! Pagin
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 20054931 2/6
(EN 10204 3.1:2004-150 10474 3.1:2013) Date / Dia: December 28, 2020
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A.DE C.V. Customers Order fiem / Orden Cliente - [tem: Customer s Reference / Ref. def Cliente: Manaciurers Works Order N* / Confirmacion de Venta:
30362 ITEM 1 N/A 284734/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Suriace / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMILESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Sreel Grade / Grado de acero: Ends / Extremnos:
API 5L ED4&/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS53/20, ASME SA106/2019, ASME SAS53/2012 B/X42-1.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 27 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
6.625 X 028 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69 / 2133 FT 566.732FT 10549.128 LB 18.99 LB/FT
1683 X 7.1 MM 6.00/6.50 MTS 172.740 MTS 4785.000 KG 28.26 KG/M

L : ~ CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA o s et T Sy i

Compoasition % / Composicion %
X 100 X ¥ X 1RO X
C Mn | Si Mo | Cr B S v Nb Ni Cu | Sp Al Ti As B Ca N | Ce. 1]Col. 1{Col. 2|Col. 3
H  Max 27 | 124] - 15| 40| 30| 30| 80 - 400 | 400| - - - - gl = - - 6 15 | 100
Min - 29| 10| -~ - - - - - -~ - - - -- - - - - - - - -
Heat N® | Sample N° [P Max | 27 | 124] - 51 a0| 30| 30| 80| ~ | 400| 400| - - - - 0] - - -- 6 15 | 100
Colada N® | Muestra N° Min — 29| 10| - - - - - - - -- - - -~ -- -- - - -~ - - &
36640 41385 P 17 9% 19 3 7 1z 03 7 Q 5 130 1n 18 0 4 3 7 7 36 02 02 | 282
36620 41356 Pl 17 99 19 3 8 12 0.5 2 0 50 130 124 18 0 4 3 & 58 37 2 02 | 2
36760 00001 H 17 106 2 & 7 14 09 3 0 50 140 15 17 0 7 3 7 [X] 38 03 03 | 293
38760 41390 r 17 106 22 3 7 14 02 3 [ 50 130 16 17 0 Z 3 4 52 38 03 03 | 283
36760 41391 13 17 105 22 3 7 14 04 2 [ S0 130 i5 16 0 7 3 6 +7 38 02 Q2| 282
Ce, 1: Carbon equivalert/Carboro equivalente Col. 2: SUMA Nb+V4+Ti H: Heat / Colada Min: Minimum / Minimo
Col, 1 SUMA Nb+V Col. 3: SUMA Mo+CraNi+Cu+V . Max; Maximum / Méximo P: Product/ Producto
THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR =
Required values | Individuals / Individuales | Average / Promedio il Hardness type/Tipo de dureza:Rockwell
Valores requeridos | Mini— | Max: 220 | Vari-- | Mini- [Max 220 var— | ’
Heat N° Sample N° Specimen condition Quad. Scale e MW
Colada N* Muestra N° Ls Sc Escala 1 2 3 Avg.
36620 41385 B AM 1 HRBW THY 9.1 79.1 790
36760 41390 i1 AM 1 HRBW 796 8.8 793 792
- [T7E cerificate |5 mued by a computerzed system and it VAl wiih deciionic Sgnatife, On the onginal ceruricate the trade-mark green colored Toia Corificado se emite medante sstema computarzado y & vaidado con Tirma electronica, El certificado onginal posee impreso el logo
“Yenars” Is stamped. In case the owner of the original centificate woukl release a copy of &, he must attest s conformity to the onginal one taking Tenaris color verde, En caso de que ¢l poseedor del certificado entreque una copia, deberd garantizar I conformidad con el original haciéndose
upon himsalf the responsibiity for any unlawiul o not aliowerd use, Any aleration andior falsfication will be subjected to the b responsable por cudquier uso llegal oindebido. Cuakquicr alteracion ylo fakificacitn estard sujeta a la ley. il
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_zmﬂumo.._-_oz Omm.—-——u_ﬁwb.—.m W.\_ Number / Namero: Page / Pagina:
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 20054931 3/6
(EN 10204 3.1:2004-150 10474 3.1:2013) Date / Dia: December 28, 2020
Customer 7 Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DE C.V. Customers Order ltem / Orden Chente - [tem: Customer s Reference / Ref. del Cliente: Manulacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta:
30362 ITEM 1 N/A 284734/01

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:

API SL ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS3/20, ASME SA106/2019, ASME SAS3/2019 B/X42-1245/L.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 27 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominak:

6.625 X 0.28 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69 /2133 FT 566732 FT 10549.128 LB 18.99 LB/FT

168.3 X 7.1 MM 6,00/ 6.50 MTS 172.740 MTS 4785.000 KG 28.26 KG/M
e Fa THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR i e ]
AM: As manufaciured / Segun proceso de fabricacion Ls: Location of sample / Ubicacion de la muestra MW: Middle wall / Centro Var; Variation / Variacion

Avg: Average / Promedio Max: Maximum / Méximo Quad: Quadrant / Cuadrante

B: Body / Cuerpo Min: Minimum / Minimo Sc: Specimen condition / Condicion de [a probeta
E g T FLATTENING TEST / ENSAYO DE APLASTAMIENTO e ]
Standard / Norma: / Standard / Norma: /

Heat N® | Sample N° | Ls’ Sc Result Heat N® | Sample N° | Ls Sc Result
Colada N* | Muestra N° Resultado Colada N°® | Muestra N° Resultado
36620 41386 B AM Good/ Bueno 36760 41391 B AM Good / Bueno
_bz.u As manufactured / Segin proceso de fabricacion B: Body / Cuerpo Ls: Location of sample / Ubicacidn de la muestra Sc: Specimen condition / Condicion de la probeta _
| : HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA |
Prassure / Presion Time / Tiempo Results / Resultado
Unit / Unidad. Value / Valor Seconds / Segundos
| mpa 184 5 Sarisfacrory / Satisfactorio
& certfiicate Is [sued by 3 Computerized system and 1t 15 valid with slectionic sgnatire. On the onginal certificate the trade-mark green colored s corlilicatia 52 Gmite medBRTE Sstema comptarzado y o vakdado con firma eleqronics. El cerilicado onginal pasee in.hm_ _Sn
*Tenark* isstamped. In case the owner of the original certificate would release a copy of &, e must attest its conformity to the oniginal ane taking Teraris color verde. En oo de que el paseedar del centificado que una copia, deberd garantizar s conformi fad can el original hacitndose
upon himself the responsbiity for any uriasful or not allowed use. Any aheration andlor fatsification will be subjected to the bw responsatie por cudlnuier uso ilegal oindebida. Cuziquier alteracion o {akificacion estard supeta 3 Ia ley.
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INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-ISO 10474 3.1:2013)

Number / Namero: Page / Pagina:

20054931 4/6

Date / Dia: December 28, 2020

Manufacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta:

Customer’s Order fiem / Orden Cliente - [tem:

Customer's Reference / Ref. del Cliente:

Cistomer 7 Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DEC.V.

30862 ITEM 1 N/A 284734/01
tanutacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Sieel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API SL ED4/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS3/20, ASME SA106/2019, ASME SAS53/2019 B/X42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

[Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 27 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
6.625 X 0.28 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69/2133 FT 566,732 FT 10549.128 LB 18.99 LB/FT
1683 X 7.1 MM 6.00/6.50 MTS 172,740 MT$S 4785.000 KG 28.26 KG/M
L s ~— HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO

Heat treatment / Tratamiento térmico: Pipe / Tubo
Quench media of heat treatmant process / Medio de enfriamiento del tratamiento térmico: n/a

Temperature Scale / Escala de Temperatura: nfa

Type
Tipo

AsRolled

=

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary Information
Informacién Suplementaria

MELTED AND MANUFACTURED BY TENARIS TAMSA - MEXICO

STEELMAKING PROCESS:

BLECTRIC ARCFURNACE-LA DLE FURNACE-CONTINUOUS CASTING MACHINE

ALUMINIUM FULLY KILLED STEEL, FINE GRAIN PRACTICE

THE LADLE FUR NAGE PRACTICE INCLUDES ARGONRINSEAND FINAL INJECTION OF CALCIUM SILICIDE WIRE
FOR MICROINCLUSION SHAPE CONTROL

MATERIAL FREE FROM MERCURY CONTAMINATION

MATERIAL FREE FROM RADIOACTIVE CONTAMINATION

MANUFACTURING PROCESS OF PIPE:

FUNDIDO Y FABRICADO POR TENARIS TAMSA - MEXICO
FABRICACION DELACERC:
HORNO DEARCO ELECTRICC-HORNO DE ARNACION-MAQUINA DE COLADA CONTINUA.

ACEROCALMADO CON ALUMINIO, PRACTICA DE GRANO FINO
LA PRACTICA EN EL HORNO DE AFINACION INCLUYE AGITACION POR ARGONEINYECCION FINAL DESILICIURO

DE CALCIO PARA OBTENER UNA FORMA GLOBULAR DE EVENTUALES MICROINCLUSIONES
MATERIAL LIBRE DE CONTAMINACION DE MERCURIO
MATERIAL LIBRE DE CONTAMINACION RADIOACTIVA

FABRICACION DEL TUBO:

LAMINADO EN CALENTESIN COSTURA

SFAMLESS HOTROLLED

NOTREPAIRED BY WELDING NO REPARADO PORSOLDADURA

NONDESTRUCTIVETEST (NDT): SATISFACTORY ENSAYO DE CONTROL NO DESTRUCTIVO (CNDj: SATISFACTORIO
INSPECTION METHOD: METODO DEINSPECCION:

& CeriTicate s et by  CompUtErz ed system and it 15 valld with ClECUBRIC Sgnature, On the onginal cerbficate the trade-mark groen cobred
*Terars” isstamped. In case the awner of the original certificate would release a copy of i, he must attest i conformity to the original one taking

Fsie cortificado st emite mediante sistema computarzado y & vaidado confirma electsonica.  El certificado onginal posee impreso el lbgo
Teraris color verde. Encasa de que el poseedor daf certificada entregue una copia, debera garantizar la conformidad con el origind haciéndose
respansable por cualquier uso ilegal oindebido. Cuakquier alteracion y/o falsificacion estard sujeta a la ley.

upon himsalf tf ibility for any unlasful ornot alowed use. Any andvor falsification will be subjected to the Bw




|
|
|

il

Tenaris

DIMENSIONALINSPECTION
ELECTROMAGNETICINSPECTION - NOTCH 10% (L3) OD. & 1.D. LONG. & TRANSV.
WAL THICKNESS VER IFICATIONBY UT

ONLY FOR HARDNESS 22 HRCMAX. (99 HRBW).
TAMSA REF: 677297

MATERIAL ACCORDING TO ANSUNACE MROL7S/150 15156-2: 2015 AND ANSINACE MROL0¥ISO 17945: 2015

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Nomber  Nimero: | Page! Pigin:
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 20054931 S5/6
(EN 10204 3.1:2004-1S0 10474 3.1:.2013) Date / Dia: December 28, 2020
Customer / Chiente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A.DEC.V. Costomers Order liem / Orden Cliente - [tem: Customer's Reference / Ref. del Cliente: Vianulaciurers Works Order N° / Confirmacion de Venta:
3B ITEM 1 N/A 284734/01
Marufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surtace / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: 1eel Grade / Grado de acero: Ends / Exiremos:
API SL ED4&/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM A53/20, ASME SA106/2019, ASME SAS53/2019 ¢ |B/X42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensianes; Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 27 Pes/Pz Norminal Weight / Peso Norminal:
6.625 X 028 INCH SCH 040/ W.C STD 1969/ 2133 FT 566.732 FT 10549.128 LB 18.99 LB/FT
1683 X 7.1 MM 6.00/ 6.50 MTS 172.740 MTS 4785.000 KG 28,26 KG/M
—SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA
Supplementary Information
Informacion Suplementaria
EMI1-MPI EMI - MP1
VISUAL INSPECTION INSPECCION VISUAL
INSPECCION DIMENSIONAL

[NSPECCION FLECTROMAGNETICA - RANURA 10% (L3) O.D. &1.D. LONG. & TRANSV.
VERIFICACION DE ESPESOR POR UT

MATERIAL DE ACUERDO A ANSUNACE MROIZS150) 15156-2: 201 Y ANSINACE MROIOVISO 17945:2015
SOLO DUREZA MAX. 22 HRC (99 HRBW).

TAMSA REF: 677247

=

SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN

Heat N* Quantity tength Weight Heat N° Quantity Length Weight
Colada N° Cantigad Longitud Peso Colada N® Cantidad Longitud Peso
{Pieces) i3] {m) (Tons) (Pieces) {1 {m) (Tons)
26620 24 503.58 15349 4254 [ w7 3 63.16 19.25 0531
Average length per pipe Nominal weight per pipe
Longitud promedio por tubo Peso nominal por tubo
{fty (m) (Ibrit) (kg/m)
2099 6398 18,614 2770
Ths certincate is 70ed by 8 computeried system and It is Tald Wil ele<honic Sgnatre, Onthe onginal ceruficate the ffade-mark green colored i corTichds 56 omite mediante SEIema CompuIaNZado y B valdado con fifma electsanica. Elceruficado ongnal poste impresa el loga
Tenars" isstanped. In case the awner of the original certificate would release 2 copy of it, he must attest ks conformity to the original ore taking Teraris color verde, En caso deque of passedor del certificado entregue una copia, deberd garantizar b conformidad con el onginal haciendase
uponhimseif the responsibiity for any uniawful or not allowed use. Any alteration andfor falsification wifl be subjected tathe bw. msponsable por cudquler o flegal aindebida. Cualquier alteracisn yio falsificacin ostasd sujeta a laley.
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INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Number /Nimero: | Page P
. CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 20054931 6/6

(EN 10204 3.1:2004-150 10474 3.1:2013) Dace / Dia: December 28, 2020
Cistomer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DEC.V. Customers Order ftem / Orden Cliente - [tem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: [ Manutacturer’s Works Order N° / Confirmacién de Venta:
30362 ITEM 1 N/A 284734/01
Manufaciuring Process / Proceso de Manufactura; Product Type / Tipo de Producio: surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API SLED4&/APRIL 2018, ASTM A106/194, ASTM AS3/20, ASME SA106/2019, ASME SAS53/2019 B/X42-L245/L290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schadule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 27 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
6.625 X 028INCH SCH 040/ W.C STD 19.69 /2133 FT 566,732 FT 10549.128 LB 18.99 LB/FT
1683 X 7.1 MM 6.00/6.50 MTS 172.740 MT$S 4785.000 KG 28.26 KG/M

Por el presente certificamos que el material agul Jescrito ha sido fabricado, muestreado, ensayado e inspeccionado de

This 15 16 certily tha the produd described here has been Taniaciured, sampled, tested, and inspected in accordance with
acuerdo a los requisitos de su orden de compra. Este certificado no es, ni puede ser usado, cOMo uNa declaracion de origen.

purchaser ocder requirements. This certificate is nota dediaration of origin nar may it be used as a declaration of origin.

CUSTOMER . THIRD PARITY TENARIS QUALTY DEPARTMENT SIGNATURE

e TG . 9 fia
INSPECTION COMPANY \\\, / ¥
COMPARIA DE INSPECCION o LA

, Cm\\\ R@Q

I Il
NO APLICA
Employce Name: N/A QUALITY CERTIFICATION DEPT. CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEPT.
DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD RESPONSABLE DEL DEPTO. DE muwﬂ.._._m~ﬂ.,/0~07, DE CALIDAD
Isis Janett Chanma Rodriguez Angel César Aleman Gil
_.4.__.u ﬂ:.“.«.._”pﬁ is msued by 3 nH_.fbn..n ed system .uq_n_.» [ .__._-__n_ With electronic sgnature, On the oniginal certificate the Trage-mark green colored e cerilicado se emite mediante sistema computarzado y e validado con Tirma clectronica. Bl cértficado angnal posce impreso ¢l kaga
enars ...n!._.. ped. In case ..no._..__.ﬁ...“s. __.w.a.n«&!n_ certificate would -rm..._B.n acopy of i, _ﬁ must attast its n..ulo:_._é_ to the arginal one taking Tenaris colas verde, En caso de que el poseedor del certificado entregue una copia, deberd garartizar la conformidad con el origina haciéndase
o p y forany of not allowed use. Any andvor falsfication will be subjected to the aw. responsable por cudguier uso ilegal oindebido. Cuakyuier alteracion y/o fabsificacion estars sujeta 2 1a ky.




