_vamol—-_oz om”-—._m—o>-—-m W..— Number / Niimero: Page / Pdgina:
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 20052341 1/6
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Dace / Dia: December 10, 2020
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA_ DEC.V. Customer’s Order ltem / Orden Cliente - ftem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: Manufacturer's Works Order N° / Confirmacién de Venta:
30420 ITEM 1 N/A 285131/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API 5L ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS3/20, ASME SA106/2019, ASME SAS53/2019 B/X42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 4 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
8.625 X 0.812 INCH SCH 140 39.37/ 4101 FT 162.598 FT 11080442 LB 6782 LB/FT
2191X 206 MM 12.00/ 12.50 MTS 49.560 MTS 5026.000 KG 100.93 KG/M
= TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION.
Specimen condition Specimen dimensions Test YESE [BERSH Y S/U.T.S| Elongation / Alargamiento
Heat N° | Sample N° | Condicién de la probeta Dimensiones de la probeta temp | Eul050%. Req.
Colada N°} Muestra N°{ s Sc | Type| Ori Size Area Temp. |Min: 290 Min: 415 Req. Max. to Obt. ’
Tipo Tamano Secddn | ensayo { Max: — Max: — -
mm mm2 g3 MPa MPa mm %
89564 37224 B AM Ss b 3825X 2026 797 RT 414 595 070 508 40.0
98572 01104 B AM Ss L 376X 2123 3.2 RT 441 619 Q.71 350.8 420
AM: As manufactured / Segin proceso de fabricacion Ls: Location of sample / Ubicacién de la muestra Ori: Orientation / Orientacion Sc: Specimen condition / Condicion de la probeta
B: Body / Cuerpo Max: Maximum / Maximo Req. Max: Required maximum / Maximo requerido Ss: Strip specimen / Muestra rectangular
L Longitudinal / Longitudinal " Min: Minimum / Minimo Reg: Required / Requerido U.T.S: Ultimate tensile strength / Resistencia
Lo: Initial length / Longitud inicial Obt: Obtained / Obtenido RT: Room temperature / Temperatura ambiente Y.S: Yield strength / Fluencia

CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

Composition % / Composicion %

X 100 X 1000 X 10000 X 100
C {Mn| St | Mo Cr > S Vv Nb | Ni | Cu i Sm Al T As B Ca N |Ce. 1|Col. 1]Col. 2|Col. 3
"o Max 27 | 124] - 15| 40| 30| 30| 80} ~ | 400| 400| - — — - 10 | — - - 10 | 15 | 100
Min = 28| 16| -~ -- - — —~ — - — — — - — — — — — - - -
Heat N° | Sample N° [P Max 27 | 124]| ~ 15| 40| 30| 30| 80| — | 400! 400| - — - — 0] -~ - — 10| 15 | 100
Colada N* | Muestra N° Min - 29 10 | -- - — - - = = = 25 = = = = = = 3 = - =
69564 00001 H 18 108 25 24 7 12 16 33 24 70 177 115 30 18 4 0 13 56 41 77/ 9.5 | 394

[TR& certificate & mwued by & comprAEnzed system and 1 & vaid with electronic signature. On the oginal Cerblicate the rade-mark green colared
“Tenars” i stomped | case the owner of the original certificate weuid reieaze 2 copy of it, b must attest its conformity to the onginal one taking
upen himself the resporsibifity for any uniswiul or not aliowed e Any ion andfor falzification will be subjected to the law,

respansable por cualquier uzo ilegal o indebido. Cualquier a

Foie certificado se emite mediante sistema computanzada y es validado confirma elecirénica. El certificado onginal posee impreso el 0go
Tenans color verde. En caso de que el poseedor det certificado entregue una copia, deber garantizar la conformidad con ef original haciéndase

lteracién yio falsificacién estard sujeta a 1a ley.




INSPECTION CERTIFICATE 3.1

CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

N

20052341

Jumber / Ntimero:

Page / Pagina:

2/6

Dare / Dia: December 10, 2020

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA DEC.V.

Customer’s Order ftem / Orden Cliente - ltem:

Customer’s Reference / Ref. del Cliente:

Manufacturer's Works Order N°/ Confirmacién de Venta:

30420ITEM 1 N/A 285131/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API 5L ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM A53/20, ASME SA106/2019, ASME SAS53/2019 B/X42-1.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 4 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
8.625 X 0.812 INCH SCH 140 39.37/4101FT 162598 FT 11080.442 LB 67.82 LB/FT
219.1 X 20.6 MM 12.00/ 12.50 MTS 49 560 MTS 5026.000 KG 100.93 KG/M
[ CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA
Compeasition % / Compasicion %
X 100 X 1000 X 10000 X 100
C IMn| S | Mo Cr P 5 A No [ Ni | Cu| Sn | Al T | As B8 Ca | N |Ce. 1]Col 1]Col 2|Col. 3
H  Max 27 | 124 — 15 40 | 30 30 | 80 - 400 | 400 | - — - — 10 - - — 10 15 | 100
Min — 29 10 - - - — - - - - - — - - - - — - — — -
Heat N° Sample N° [P Max 27 | 124| -~ 15| 40| 30| 30 80 - 400 | 400 — - — — 10 — — - 10 15 | 100
Colada N° | Muestra N° Min - 2] 10| - - — - - - - — - - - — — — - - - - -
59564 3724 B 19 110 25 2 10 2 2 47 2 70 -0 14 26 15 4 5 10 63 42 89 87 | 407
89564 37225 P 17 108 25 2 8 12 17 S5t 24 70 170 14 28 iz 4 2 11 61 40 7.5 92 | 391
98572 00001 H 17 112 | 26 3 ) 10 16 51 24 &0 140 11 32 7 4 2 7 46 40 S 92 | 371
98572 01104 P 16 114 26 3) 9 9 17 52 24 & 140 10 32 17 4 bl 9 +H 40 76 93 | 372
98572 01105 P 16 112 | 25 3 9 b4 L7 32 23 60 140 plij 32 16 3 1 10 45 39 75| 91| 72
Ce. 1; Carbon equivalent/Carbono equivalente Col. 2: SUMA Nb+V4+Ti H: Heat / Colada Min: Minimum / Minimo
Col. 1: SUMA No+V Col. 3: SUMA Mo+CraNi+Cu+V Max: Maximum / Maximo P: Product / Producto

=

THROUGH WALL HARDNESS / Uc,me_P EN EL ESPESOR

Required values | Individuals / individuales | Average / Promedio ] Hardness type/Tipo de dureza:Rockwell
Valores requeridos | Mim— | Max 220 | Ver— | Mini- [Max 20| Var- |
Heat N° Sample N® Specimen condition Quad. Scale OD MW ID Var.
Colada N° Muestra N° ts Sc Escala 1 2 3 |Avg | 1 2 3 {lAvaul 1 2 3 |Ava.
89564 3704 B AL 1 HREBW S65 | S6.1| 866 | 84| S77| $8O| §7.7| 878 881 | 874 872 §76 14
98572 01104 B AM 1 HRBW | 905] 95| 904] 905| 921 920]| 919 | 520 909 | 914§ 912 | 912 15

The ceriicate © meued by @ compuienzed system and i & vakd with elecronic signature. On the Goginal certificate the Tade-mark green colored
“Tenars® & stamped. in case the ownar of the original certificate would relesse a copy of it, be must attes: its conformity o the original one taking
\apen hirnzelf the resporaitslity for sty unlewdul or not allowed uze. Aryy alterstion andior falsrfication will be subjected to the law,

Frre certificado se emite medianie sistema computanizado y es vatidado
Tenaris color verde. En caso de que el poseedor del certificado entregue una copia,
responsable por cualquier uso ilegal o indebido. Cualquier alteracion ylo falsificacion estard sujeta a 2 ley.

Ton firma elecirenica. Bl certficado original posee impreso el logo
debers garantizar la conformidad con el original heciéndose




Tenaris

Number / Ndwmero:

20052341

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

Page / Pdgina:

3/6

Dace / Dia: December 10, 2020

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Customer 7 Cliente; PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA_ DEC.V.

Customer's Order Item / Ordan Chente - [tenn: Customer’s Reference / Ref. del Cliente:

Manufacturer's Works Order N° 7 Confirmacién de Venta:

API 5L ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS3/20, ASME SA106/2019, ASME SAS3/2019

30420 ITEM 1 N/A 285131/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: teel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
BfX42-1.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 4 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
8.625 X 0.812 INCH SCH 140 39.37/4101 FT 162598 FT 11080.442 LB 67 82 LBFT
2191 X206 MM 12.00/12.50 MTS 49.560 MTS 5026.000 KG 100.93 KG/M

“THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR

AM: As manufactured / Segin proceso de fabricacion
Avg: Average / Promedio
B: Body / Cuerpo

Min: Minimum / Minimo
MwW: Middle wall / Cenro
OD: Outside diameter / Didmetro externo

ID: Internal diameter / Didmetro internc
Ls: Location of sample / Ubicacion de la muestra

Max: Maximum / Maximo

Quad: Quadrant / Cuadrante
Sc: Specimen condition / Condicion de la probeta

Var: Variation / Variacién

FLATTENING TEST / ENSAYO DE APLASTAMIENTO

Standard / Norma: / Standard / Norma: /
Heat N° | Sample N° | Ls Sc Result Heat N° | Sample N° | Ls Sc Result
Colada N° | Muestra N° Resultado Colada N° | Muestra N° Resultado
89564 37225 B AM Good/ Bueno 98572 01105 B AM Good / Bueno

_.>§“ As manufactured / Segin proceso de fabricacion

8: Body / Cuerpo Ls: Location of sample / Ubicacién de la muestra

Sc: Specimen condition / Condicién de [a probeta

_

HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA

*Teraris® i stamped. I case the owner of the original cenificate would releace a copy of t, he must attest its canformity 1o the ongnat coe taking

Pressure / Presion Time / Tiempo Results / Resuitado
Unit / Umidad, Value / Valor Seconds / Segundos
mpa 205 Satisfactory / Satisfacrorio
Th i ) dbya od systermn and 1t 3 vahd with elecironic signature. Un the odginal certhicate the bade-mark green colored Fore cerfificadn 52 ermiie mediante sistema computanzado y &5 validado confirma elecironica. El certificado oniginal posee impreso &l 10go

Tenans color verde. En caso de que el pazeedor del certificado entregue una copia, debers garantizar la conformidad con ef original haciéndose
responsable por cualquier usoilegat o irdebido. Cualquier alteracion o falsificacion estard sujeta a la ley.

upon himzslf the resporeibiiity for any

lwiul ar ot aliowed e, Ay siteration andior falsification will be subjected to the law
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Tenaris

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Number / Nimero: Page / Pagina:

20052341 4/6

Date / Dia: December 10, 2020

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA. DEC.V. Customer’s Order ftem / Orden Cliente - ltem: Customer's Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturer’s Works Order N/ Confirmacién de Venta:
30420 ITEM 1 N/A 285131/01

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:

API SL ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS3/20, ASME SA106/2019, ASME SA53/2019 B/X42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Céduta: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 4 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:

8.625 X 0.812 INCH SCH 140 3937/4101FT 162.598 FT 11080.442 LB 67.82 LBFT

2191 X206 MM 12.00/12.50 MTS 49560 MTS 5026.000 KG 100.93 KG/M

=

HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO

Heat treatment / Tratamiento térmico: Pipe / Tubo
Quench media of heat treatment process / Medio de enfriamiento del tratamiento térmico: n/a
Scale / Escala de Temperatura: n/a

Temp

Type
Tipo

AsRolled

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary Information
Informacién Suplementaria

MELTED AND MANUFACTURED BY TENARIS TAMSA - MEXICO

STEEL MAKING PROCESS:

EI ECTRIC ARCFURNACE-LADLE FURN ACE-VACULUIM DEGASSED-CONTINUOUS CASTING MACHINE.
ALUMINTUM FULLY KILLED STEEL, FINE GRAIN PRACTICE

THE | ADLE FURNMACE PRACTICE BSCLUDES ARGON RINSE AND FINAL INJECTION OF CALCTUM SILICIDE WIRE
FOR MICROINCLUSION SHAFE CONTROL

MATERIAL FREE FROM MERCURY CONTAMINATION

MATERIAL FREE FROM RADIOACTIVE CONTAMINATION

MANUFACTURDNG PROCESS OF PIPE:

FUNDIDO Y FABRICADO POR TENARIS TAMSA - MEXICO

FABRICACIONDEL ACERO:

HORNOG DE ARCO ELECTRICO-HORNO DE AFINACION-DESGASIFICADO AL VACIO-MAQUENA DE COLADA CONTINUA
ACERO CALMADO CON ALUMINIO, PRACTICA DE GRANO FINO

LA PRACTICA EN EL HORNO DE AFINACION INCLUYE AGITACION POR ARGONE INYECCION FINAL DE SILICTURO

DE CALCIO PAR A OBTENER UNA FORMA GLOBULAR DE EVENTUALES MICRODNCLUSIONES

A{ATERIAL LIPRE DE CONTAMINACION DE MERCURIO

A{ATERIAL LIPRE DE CONTAMMNACION RADIOACTIVA

FABRICACION DEL TUBO:

“Teneriz” & stamped. |n caze the owner of the original cartificate would releaze a copy of i, he must attest its conformity o the original one taking
wpen hamself the resporaibifiy for any unlawfil o not allowed wse. Any alteration andlor falsification will be subjected o the fzw.

SEAMIESSHOTROLLED LAMINADO EN CALIENTE SEN COSTURA
NOT REPAIRED BY WELDING NOREPARADO POR SOLDADURA
NON DESTRUCTIVE TEST (NDT): SATISFACTORY ENSAYO DE CONTROL NO DESTRUCTIVO (CND}: SATISFACTORIO
INSPECTION METHOD: METODO DE INSPECCION:
e cerilicate & roued by & compuienzed sysiem and i & valid wilh elecironic sgnature. On the onginal certilicate e rade-mark gresn colored Eoie cortificado e emite mediante sfema computanzado y €5 validado confirma elecirénica. B} certiicado original pasee impreso el logo

Tenatis color verde. En caso de que el poseedor del certificado entregue una copia, deber garantizar la conformidad con ef original haciéndose
responsable por cualquier wo ilegal o indebido. Cualquier alteracidn ylo {alsificacién estard sujeta a faley.
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Tenaris

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Nuwmber / Niitnero: Page / Pagina:

20052341 5/6

" Dace / Dia: December 10, 2020

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA.DECV. Customer’s Order ftem / Orden Cliente - ltem: Customers Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturer’s Works Order N°/ Confirmacion de Venta:
30420 ITEM 1 N/A 285131/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMILESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API SL ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS3/20, ASME SA106/2019, ASME SA53/2019 B/X42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 4 Pcs/Pz Mominal Weight / Peso Nominal:
8.625X 0.812 INCH SCH 140 39.37/41.01 FT 162.598 FT 11080.442 LB 67.82 LB/FT
2191X20.6 MM 12.00/12.50 MTS 49,560 MTS 5026.000 KG 1100.93 KG/M
SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA
Supplementary Information
Informacion Suptementaria
EMI - MPL EMI - MPI
VISUAL INSPECTION INSPECCION VISUAL
DIMENSIONAL INSPECTION DNSPECCION DIMENSIONAL

UL TRASONIC TESTING MOTCH - 10% (L3} O.D. & LD. LONG. & TRANSV.

ELECTROMAGNETIC INSFECTION - NOTCH 10 % (L3} O.D. LONG. & TRANSV.

TWALL THICKNESS VERIFICATIONBY UT

MATERIAL ACCORDING TQ ANSVNACE MROI7SISO 15156-2: 2015 AND ANSUNACE ALRO103TSO 17545: 2015
ONLY FOR HARDNESS 22 HRC MAX. (99 HRBW).

TAMSA REF: 661856

PRUERA DE ULTRASONIDO RANURA - 10% (L3) OD. &< LD. LONG. & TRANSV.

INSPECCION ELECTROMAGNETICA - RANURA 10 9% (1L3) OD. LONG. & TRANSV.
VERIFICACION DE ESPESOR DE PARED POR UT

AMATERIAL DE ACUERDO A ANSINACE MRO 175180 15156-2: 2015 Y ANSUNACE ARO103ASO 17945: 2015
SOLO DUREZ. A MAX. 22 HRC (99 HREW).

TAMSA REF: 661856

B : SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN
Heat N° Quantity Length Weight Heat N° Quantity Length Weight
Colada N° Cantidad Longitud Peso Colada N° Cantidad Longitud Peso
(Pieces) 4] {m) {Tons) {Pieces) () (m) (Tons)
89564 7 8163 24.88 2517 98572 2 80.97 24.68 2508

Nominal weight per pipe
Peso nominal par tubo
{Iv/ft) | mWa\_.a
w5 | i

Average length per pipe
Longitud promedio por tubo
{ft | {m)
065 | 1239

THe certiicate s mued by 2 computerzed system and it is valid with el2ctronic signature. On the original certificate the frade-mark green colored
*Tenaris* is stamped. In case the owner of the original certificate would release a copy of it, he must attest its conformity to the original one taking
upon himself the resporsibiiity for any unlewful or not aliowed use. Any alseration and/or fabification will be subjected to the law.

e ceriieado 3 emine medlanie sciema compulaniade y & validado con firma elecironica. * El Ceriicadn orginal posee impreso el go
Tenaris coler verde. En caso de gue el passsdar del cerfificado entregue uns copa, debard garantizar la conformidad con el onginal haciéndose
bl Egﬂﬁmﬂlug.ngiogmﬂﬂﬁfﬁgﬂ_sa«.._._o—_:_n_...%.
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INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Number ¢ Nilinero:

20052341

Page / Pagina:

6/6

Date / Dia: December 10, 2020

Customer / Cliente; PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA. DEC.V. Customer's Order Item / Orden Cliente - ftem: Customer’s Reference / Ref. dei Cliente: Manufacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta:
30420 ITEM 1 N/A 285131/01

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:

API 5L ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM A53/20, ASME SA106/2019, ASME SA53/2019 B/X42-1.245/1290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 4 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:

8.625§ X 0.812 INCH SCH 140 39.37/4101FT 162.598 FT 11080.442 LB 67.82 LB/FT

219.1X 206 MM 12.00/ 12.50 MTS 49560 MTS 5026.000 KG 10093 KG/M

This 15 to certify that the product described here has been manufactured, sampled, tested, and inspected in accordance with
purchaser order requirements. This certificate is not a declaration of origin nor may it be used as a dedaration of origin.

Por e presente certificamos que el matenial aqui descrito ha sido Tabricado, muestreado, ensayado e inspaccionado de
acuerdo a los requisitas de su orden de compra, Este certificado no es, ni puede ser usado, como una declaracion de origen.

CUSTOMER . THIRD PARTY

INSPECTION COMPANY
COMPANTA DE INSPECCION

NO APLICA
Employee Name: N/A

TENARIS QUALITY DEPARTMENT SIGNA TURE

QUALITY CERTIFICATION DEPT.
DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD
Marcha Isabel Alfouseca Chora

/

CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEPT.
RESPONSABLE DEL DEFTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD

Angel César Alemdn Gil

* o stamped. In case the owner of the onginal certificate would refease & copy of 1t, be must attest its conformity to the adgiral one taking

= certilicate & foued by & compulented system and 1t & vabd with electronic signature. O the ongnal certlicate the trade-mark green colored
i
upon

Tote certificado 56 emite medharic sistema computanzado y es vaiidado confirma elecirénca. B certihicado onginal posee impreso &l logo
Tenans color verde. En caso de que el paseedor del certificado entregue una copia, deberd garantizar |a conformidad con ef onginal haciéndose

andlor fakification will be subjected to the |aw. responzable por cualquier uso egat o indsbido. Cualquier alteracién yio falsificacion estard sujeta a faley.

umsett the resporsitslity for any unlawful o nat allowed L=e. Any




