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CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 20052339 1/6
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) | Dace / Dia: December 10, 2020
Customer / Chente: FLESA ANAHUAC Y CIAS. SA. DEC.V. Customer’s Order item / Orden Cliente - [tem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: Manufacturer's Works Order N° / Corfimoacion de Venta:
30362 ITEM 1 N/A 284734/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMILESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API SL ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM A53/20, ASME SA106/2019, ASME SAS53/2019 B/X42-1.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Scheduie / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 82 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
6.625 X 028 INCH SCH 040/ W.C STD 1969/2133FT 1733202 FT 32820244 LB 18.99 LBFT
1683X71 MM 600/ 6.50 MTS 528.280 MTS 14887.000 KG 2826 KG/M
TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION |
Specimen condition Specimen dimensions Test NSt U.T.S. Y.S./LT.S| Elongation / Alargamisnio
Heat N° | Sample N° | Condicién de la probeta Dimensiones de la probeta temp | Eal0.50%. Req.
Colada N°} Muestra N° | Ls Sc |Type| O Size Area Temp. |Min: 290 Min: 415 Req. Max. Lo Obt.
Tipo Tamafio Seccidn | ensayo | Max: — Maxc — -
mm mm2 S MPa MPa mm %

36312 29835 B AM Ss i5 25640725 185.8 RT 344 315 067 50.8 HO

36313 29848 B AM S5 I 25.62X 07.02 1798 RT 343 S14 067 508 30

36313 29849 B AM Ss L 2573X 0672 1729 RT 347 318 067 0.8 35.0
AM: As manufactured / Segln proceso de fabricacion Ls: Location of sample / Ubicacion de la muestra Ori: Orientation / Orientacion Sc: Specimen condition / Condicién de fa probeta
8: Body / Cuerpo Max: Maximum / Maximo Req. Max: Required maximumn / Méaximo requerido Ss: Strip specimen / Muestra rectangular
L Long#tudinal / Longitudinal Min: Minimum / Minimo Req: Required / Requerido U.T.5: Ulimate tensile strength / Resistencia
Lo: Initial length / Longitud inicial Obt: Obtained / Obtenido RT: Room temperature / Temperatura ambiente Y.S: Yield strength / Fluencia

F=i€ cerificado se emite mediante sistema camputanzado y es validado con Tirma elecironica. Bl certiicado onginal posee impreso el logd
zar ta conformidad con ef original haciéndose

T eeniicaie 6 Eeisd By 8 computeraed sysiem and L & vakd With FIECHonIc signature. On the onignal cerblicate the trade-mark green coloced
*Terars" & stamped, Incase the cwner of the onginal certificate would releaze 2 copy of it, he must attest its conformity 1o the original one taking Tenans color verde. En caso de que el poseedor del certificado entregue una copia, deberd garant
upon hirself the resporaibility for any uniswiul or not llowed we. Ary alieration andlor {aksification will be subjected o the law. rasporisable por cualquier usoflegal e indebido. Cualguter alteracin yfo falsificacion estard sujeta a ia ley.
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INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

20052339 2/6

Dare / Dia: December 10, 2020

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA DEC.V.

Customer’s Order Itera / Orden Cliente - ltem:

Customer’s Reference / Ref. del Cliente:

Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacion de Venta:

30362 ITEM 1 N/A 284734/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API 5L ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM A53/20, ASME SA106/2019, ASME SA53/2019 B/X42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensians / Dimensiones: Schedule /7 Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 82 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
6.625 X 0.28 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69/2133FT 1733202 FT 32820244 1B 1899 LB/FT
168.3X71 MM 6.00/ 6.50 MTS 528280 MTS 14887.000 KG 28.26 KG/M
CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA
Composition % / Composicion %
X 100 X 1000 X 10000 X 100
C [Mn] Si [Mo] Cr P S \ No [ Ni | Cu | S| Al T As B Ca N |Ce. 1]|Col. 1|Cal. 2|Col. 3
H Max 27 | 124 — 15 40 | 30 30| 80 - 400 | 400 | — — - — 10 — - - & 15 | t00
Nin — 29 10 - — - - - - — - - — - - - — - - - - -
Heat N° [ Sample N° [P Max | 27 | 124| — 15| 40| 30| 30| 80 | — | 400) 400| — — — - 10| - - - 6 15 | 100
Colada N° | Muestra N° Min - 29| 10| —~ - - - - — - - = — - - - — — - - — —
36312 00001 H 17 98 21 & 8 10 18 3 0 F0 | 210 15 18 0 10 1 %) 71 37 03 03| 393
36312 29335 i 17 97 21 3 8 9 18 3 Q 70 210 s 19 o] 9 & 1 ¥ St 37 03 03 | 393
36312 29836 P 16 97 21 3 8 9 18 3 [4] 70 210 15 20 0 9 3 14 5§ 36 03 03 | 393
3a313 00001 H 27 98 22 3 ] 10 2 3 0 0 20 17 20 a 8 1 &) 66 35 03 03 | 403
36313 29348 P 18 a7 21 3 8 9 18 5 0 7a 20 16 20 1] 7 3 4 52 38 03 03 | 403
36313 29849 B 17 98 22 g 8 10 14 3 0 70 220 17 21 0 % 3 11 61 38 03 03 | €03
Ce. 1: Carbon equivalent’Carbono equivalente Col. 2: SUMA Nb+V+Ti H: Heat / Colada Min: Minimum / Minimo
Cal. 1: SUMA Nb+V Col. 3: SUMA Mo+Cr+NirCusV Max: Maximum / Méximo P: Product / Producto

THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR

Required values | Indwviduals / Individuales | Average / Promedio | Hardness type/Tipo de dureza:Rockwvell
Valores requeridos | Min: — | Max 220 | Var - | Min:— | Max 220| Var:— 1
Heat N° Sample N° Specimen condition Quad. Scale MW
Colada N° Muestra N° Ls | Sc Escala a0 A | 8| Bug
36312 29835 B | AM ] HREW 794 | 792 | 785 | 790
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Tha certilicate & moued by 8 compuiered systemn and it & voud with electronic Sgnatiae. On the shgnal Tertificate the ade—mark green colored
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he must attest its canformity 1o the adginal one taking
fawful or not allowed use. Any al ;

Eoic coficado 56 emite mediants SEiEME compULatzago y & validado con Tirma siecronica. £l certilicado onginal poses impreso &l ogo
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Dare / IHa: December 10, 2020

Customers Reference / Ref. del Ciiente:

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA.DECV. Customer’s Order Item / Orden Cliente - [tem:

Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacion de Venta:

30362 ITEM 1 N/A 284734/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Ends / Extremos:
NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Steel Grade / Grado de acero:
B/X42-1245/1L290 PSL1

Standard or Specification / Normas o Especificaciones:
API SL ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS53/20, ASME SA106/2019, ASME SAS3/2019

Dimenisions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 82 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
6.625 X 028 INCH SCH 040/ W.C STD 1969/ 2133 FT 1733202 FT 32820244 LB 18.99 LB/FT
1683 X 71 MM 6.00/ 650 MTS 528.280 MTS 14887.000 KG 28.26 KG/M
THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR \_
Required values ﬁ Individuals / Individuales | Average / Promedio Hardness typefTipo de dureza:Rockwell 7
Valores requeridos | Mini— | Max 220 | Van— | Min— | Max 220] Vari— |
Heat N° Sample N° Specimen condition Quad. Scale MW
Colada N° Muestra N° Ls | Sc Escala 1 | 2 | 3 | Awg.
36313 29848 B | AM 1 HRBW 793 | 795 | 738 | 792

MW: Middle wall 7 Centro Var: Variation / Variacién
Quad: Quadrant / Cuadrante

Sc: Specimen condition / Condicién de 1a probeta

AM: As manufactured / Segin proceso de fabricacion Ls: Location of sample / Ubicacion de la muestra

Avg: Average / Promedio Max: Maximum / Maximo

B: Body / Cuerpo

—

Min: Minimum / Minimo

FLATTENING TEST / ENSAYO DE APLASTAMIENTO

Standard / Norma: / Standard / Norma: / Standard / Norma: /
Heat N° | Sample N° | Ls Sc Result Heat N° | Sample N° | Ls Sc Result Heat N° | Sample N° | ts Sc Result
Colada N° | Muestra N° Resultado Colada N° | Muestra N° Resultado Cofada N° | Muestra N® Resultado
36312 29336 B AM Good/ Bueno 36313 29848 B AM Good / Bueno 36313 29849 B AM Good / Bueno
_}Z_“ As manufactured / Segn proceso de fabricacion B: Body / Cuerpa Ls: Location of sample / Ubicacién de la muestra Sc: Specimen condition / Condiaén de la probeta \_

te certificado oe emite medianie sistema computanzado y €5 validado con firma elecirénwa. El certihcado onginal posee impreso el iogo
Tenaris color verde. En caso de que el paceedor def certificado entregue una copia, deberd garantizar la conformidad con ef originel haciéndose
responsable por cualquier uso llegal oindsbido. Cuaiquier aheracion ylo {alsificacion estard sujeta a fa ley.

The ceriflicate & rmued by & computeraed systern and it 5 vabd wilh electionic agnature. On the ongal cerbficate the trade-mark green coloced
“Tenarms” o stamped In case the owner of the original certificate would refeaze & copy of it, he must attest its confarmity 1o the onginal one taling
ipen himeetf the responsibility for any unlawful o not aliowed use, Any siterstion andior fabification will be subjected to the law.
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CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 20052339 4/6
(EN 10204 3.1:2004-15S0 10474 3.1:2013) Date / Dia: December 10, 2020
Customer / Cliente: PLESA. ANAHUAC Y CIAS. SA. DECV. Customer’s Order ltem / Orden Cliente - ltem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacion de Venta:
30362 ITEM 1 N/A 284734/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMILESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero; Ends / Extremos:
API S ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS53/20, ASME SA106/2019, ASME SA53/2019 B/X42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 82 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal
6.625 X 0.28 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69 /2133 FT 1733202 FT 32820244 1B 18.99 LB/FT
1683 X 7.1 MM 6.00/6.50 MTS 528.280 MTS 14887.000 KG 2826 KG/M
HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA ; : |
Pressure / Presion Time / Tiempo Results / Resultado
Unit / Unidad. Value / Valor Seconds / Segundos
mpa 18.4 5! Satisfactory / Sarisfactorio

~ HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO

Heat treatment / Tratamiento térmico: Pipe / Tubo
Quench media of heat treatment process / Medio de enfriamiento del tratamiento térmico: n/a
Temperature Scale / Escala de Temperatura: nfa

Type
Tipo
AsRolled
Supplementary Information
Informacién Suplementaria
MELTED AND MANUFACTURED BY TENARIS TAMSA - MEXICO FUNDIDO Y FABRICADO POR TENARIS TAMSA - MEXICO
STEEL MAKING PROCESS: FABRICAGION DEL ACERO:
ELECTRIC ARC FURNACE-LADI E FURNACE-CONTINUOUS CASTING MACHINE. HOBNO DE ARCO ELECTRICO-HORNO DE AFINACION-MAQUINA DE COLADA CONTINUA-
ALUNINTUM FULLY KILLED STEEL, FINE GRATN PRACTICE ACERO CAIMADO BZPFEE.;»SO.#UH.“ GRANO FINO
THE LADLE FURNACE PRACTICE INCLUDES ARGON RINSE AND FINAL INJECTION OF CALCTUM SILICIDE WIRE LA PRACTICA EN EL HORNO DE AFINACION INCLUYE AGIT. "ACION POR ARGONE INYECCION FINAL DE SILICTURQO
e certiicate B Fooed by 3 computenzed sysiem araTt & valid with Slectron|c gnature. On the Gnginal Cerblicate the frade-mark green colored o certiado se erniie mediamie satema compuiantade j &5 vahdedo tonfirma slecroncs. Bl Certhicadn onginal posee impreso el logo

*Teraris” s stamped. In case the cwnerof the original cectificate would release a-copy of it, he must atiest its conformity to the anginal one taling Tenans color verde. En caso de que =l paseeder de! certificado entregue una copia, deberd garantizar |a conformidad con el onginal hatléndose
upen himself the responsibility for any unlewhul or not allowed use. Ary siteration andior fabification will be zubjected to the law. porcable por cualquier uso legal o indebrdo, Cusigurer 5n ylo falarticacion estard sujets 3 la ley.
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INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-I1SO 10474 3.1:2013)

Number / Niumnero: Page / Pagina:

20052339 5/6
Date / Dia: December 10, 2020

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA. DEC.V. Customer’s Order ttem / Orden Chente - [tem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: Manufacturer's Works Order N° / Confirmacién de Venta:
30362 ITEM 1 N/A 284734/01

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:

API 5L ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM A53/20, ASME 5A106/2019, ASME SAS53/2019 B/X42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 82 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominak:

6.625 X 0.28 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69/2133 FT 1733202 FT 32820244 LB 18.99 LB/FT

168.3X 7.1 MM 6.00/6.50 MTS 528280 MTS 14887.000 KG 28.26 KG/M

.

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary Information
Informacién Suplementaria

FOR MICROINCLUSION SHAPE CONTROL

MATERIAL FREEFROM MERCURY CONTAMINATION
MATERIAL FREE FROM RADIOCACTIVE CONTAMINATION
MANUFACTURING PROCESS OF PIPE:

ELECTROMAGNETIC INSPECTION - NOTCH 10 % (L3} OD. & LD. LONG. & TRANSV,

WALL THICKNESS VERIFICATION BY UT

MATERIAL ACCORDING TO ANSYNACE MRO175A50 15156-2: 2015 AND ANSINACE MROUBISO 17945:2015
ONLY FOR HARDNESS 22 HRC MAX. (99 HREW}.

TAMSAREF: 661854

DE CALCIO PARA OBTENER LN FORMLS GLOBULAR DE EVENTUALES MICROENCLUSIONES
MATERIAL LIBRE DE CONTAMINACION DE MERCURIO

MATERIAL LIBRE DE CONTAMINACION RADIOACTIVA

FABRICACION DEL TUBO:

SEAMIESS HOTROLLED LAMINADO EN CALIENTE SEN COSTURA

NOTREPAIRED BY WELDING NOREPARADO POR SOLDADURA

NON DESTRUCTIVE TEST (NDT): SATISFACTORY ENSAYO DE CONTROL NO DESTRUCTIVO {CND}: SATISFACT ORIO
INSPECTION METHOD: METODO DE INSPECCION:

EMI - MPI EMI - MPI

VISUAL INSPECTION DNSPECCION VISUAL

DIMENSIONAL INSPECTION INSPECCION DIMENSIONAL

ENSPECCION ELECTROMAGNETICA - RANURA 10 % (£3) 0.D. & 1.D. LONG. &. TRANSV.
VERIFICACION DE ESPESOR DE PARED POR UT

AMATERIAL DE ACUERDO A ANSIENACE MROIZSASO 15156-2: 2015Y ANSINACE MRO10395Q 17945: 2015
SOLO DUREZA MAX. 22 HRC (99 HREW),

TAMSA REF: 661854

]

SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN

Heat N° Quantity Length Weight Heat N° Quantity Length Weight
Colada N° Cantidad Longitud Paso Colada N° Cantidad Longitud Peso
(Pieces) ) (m) {Tons) (Pieces) (ft) (m) (Tons)
36312 36 756.17 23048 6505 36313 46 97703 2978 8.382

certiticate o & y @ computenzed system T & valid with elecironic sgnature. Un the anginal cerulcate the trade-mark green colored
*Tenars” = stamped. I case the owner of the ofiginal certificate weuld release 2 copy of r, he must sttest ts canformity to the original one taking
Lpon hirmzelf the resporibility for ary unlawhul or not aliowed wse. Any ion andior fabification will be subjected to the law.

Tote corfificado se ermite mediante sistema computanzado y & vahdado confirma elecirnica. B certiicado onginal posee impreso ef logo
Tenaris color verde. En caso de que el poseedor del certificade entregue una copia, deberd garantizar la conformidad conef onginal haciéndose
responzable por cuslquier uso ilegai o indebido. Cualquier atteracién ylo falsificacion estard sujeta ala ley.
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INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Nugber / Niimero:

20052339

Page / Pagina:

6/6

Date / Dia: December 10, 2020

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA DECYV.

Customer’s Order ftem / Orden Cliente - [tem:

Customer's Reference / Ref. det Cliente:

Manufacturer's Works Qrder N° / Confirmacion de Venta:

30362 ITEM 1 N/A 284734/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API 5L ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS53/20, ASME SA106/2019, ASME SAS3/2019 B/X42-1.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule 7 Céduta: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 82 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
6.625 X 028 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69/2133 FT 1733202 FT 32820244 LB 18.99 LB/FT
1683 X 7.1 MM 6.00/6.50 MTS 528.280 MTS 14887.000 KG 28.26 KG/M

SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN

Average length per pipe

Nominal weight per pipe

Longitud promedic por tubo Peso nominal por tubo
{ft) | (m) {Ib/ft} | {kg/m)
21137 | 6442 18936 | 2818

This 15 to certity that the product described here has been manufactured, sampled, tested, and inspected in accordance with
purchaser order requirements. This certificate is not a declaration of origin nor may it be used as a declaration of origin.

Por el presente certificamos que el material aqui descrito ha sido fabncade, muestreado, ensayado e inspeccionado de
acuerdo a los requisitos de su orden de compra. Este certificado no es, ni puede ser usado, como una declaracién de origen.

CUSTOMER . THIRD PARTY

INSPECTION COMPANY
COMPARIA DE INSPECCION

NO APLICA
Employee Name: N/A

QUALITY CERTIFICATION DEPT.
DEPTO.DE CERTIFICACION DE CALIDAD
Marrha Isabel Alfonseca Chora

TENARIS QUALITY DEPARTMENT SIGNATURE

CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEPT.
RESPONSABLE DEL DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD

Angel César Alemdn Gil

Ths cartiicate & rmued by 2 compuienced syztem and it & vahd with =
*Tenans® s stamped ncase the cwmer of the original certrficate would release 2 capy of it, he must attes its conformity to the orginal ane taling
upan himzelf the respongibifity for any unlawful or not stowed use. Ay alzerats

fe. On the onginal cerblicats the trade-mark green colored

e’ i

Este certificado se emie sistema compt

2200 y es validado confirma efectronica. ™ El cartificado original pase impreso el togo”
Tenans color verde En casa de que ! posesdor del certificado entregue una copia, deberd garantizar la conformidad cor ! original haciéndose
Hie por cuslguier Lsa fegal o indebido. Cualquier alteracién o falsificacién estard sujeta a la ley.

andor falsify d 1o the law.

1o will be suby

. s




