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CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 20052332 1/6
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Date / Dia: December 10, 2020
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA.DEC.V. Customer’s Order Item / Orden Cliente - ftem: Customers Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturer's Works Order N° / Confirmacién de Venta:
30362 ITEM 1 N/A 284734/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMIESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: 5teel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API 5L ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM A53/20, ASME SA106/2019, ASME SAS53/2019 B/X42-1245/1L.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: [ Schedule / Cédula: Length / tongitud: Quantity / Cantidad: 56 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
6.625 X 028 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69/2133FT 1184482 FT 22193954 LB 1899 LB/FT
1683 X 7.1 MM 6.00/6.50 MTS 361.030 MTS 10067.000 KG 28.26 KG/M
[ TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION : |
Specimen condition Specimen dimensions Test Vo U.TS. Y.S/UTS| Elongation / Alargamiento
Heat N° { Sample N° | Condicién de la probeta Dimensiones de la probeta terp | Eul0.50%. Req.
Colada N°| Muestra N°{ Ls Sc | Type| Ori Size Area Temp. |Min: 280 Min: 415 Req. Max. Lo obr
Tipo Tamano Seccién | ensayo | Max: — Max: — -
mm mm2 =G MPa MPa mm %
36312 29835 B AM Ss L 25.64X 0725 185.8 RT 344 518 067 508 340
36313 29548 B AM Ss L 25.62X 07.02 1798 RT 343 514 067 508 360
36313 29849 B AM Ss L BTIRX0672 1729 RT 347 518 0.67 50.8 350
AM: As manufactured / Segiin proceso de fabricacion Ls: Location of sample / Ubicacidn de la muestra Ori: Orientation / Orientacién Sc: Specimen condition / Condicion de la probeta
B: Body / Cuerpo Max: Maximum / Maximo Reg. Max: Required maximum / Maximo requerido Ss: Strip specimen / Muestra rectangular
L: Longitudinal / Longitudinal Min: Minimum / Minimo Req: Required / Requerido U.T.S: Ultimate tensile strength / Resistencia
Lo: Initial length / Longitud inical Obt: Obtained / Obtenido g RT: Room temperature / Temperatura ambiente Y.5: Yield strength / Fluencia

“Tenatis” is stamped, In case the owner of the original certificate would refease & copy of it, he must attest its confarmity to the original one taking ,_.n:&_uno_o_....nan.m:ngﬁn:nnqu%mmnu&mgaoovﬂn@:n::maov,?anan&uma:nﬁmlu no:*on:mn&ac:nﬂo:mwg_gnm:aox
iqﬁﬂﬁﬂu?_ﬂ.?«éggq;iﬁaq_. vdfor falsiication will be subected to the |law. responsable por cualquier uso ilegal o indebido. Cualquier alteracion yio falzificacidn estard sujeta a ia ley.
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g b




= Tenaris

_zm 1m0-—-_oz omm-—-—“—o>--m W.»— Number / Nilmero: Page / Pagina:

CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 20052332 2/6
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Date / Dia: December 10, 2020
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SSA.DEC.V. Customer’s Order [tem / Orden Cliente - ltem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: Manufacturer's Works Qrder N° / Confirmacion de Venta:
30362 ITEM 1 N/A 284734/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: teel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API 5L ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM A53/20, ASME SA106/2019, ASME SAS53/2019 B/X42-1245/L290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 56 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
6.625S X 028 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69/2133FT 1184482 FT 22193.954 LB 18.99 LB/FT
1683 X 7.1 MM 6.00/ 650 MTS 361.030 MTS 10067.000 KG 2826 KG/M
CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA - ‘ L
Composition % / Composicién %
X 100 X 1000 X 10000 X 100
© Mn | Si Mo | Cr P 5 v Nb Ni Cu | Sn Al T As B Ca N |Ce. 1|Col. 1|Cal. 2{Col. 3
T e 57 T = | s | 30| 30| 80| — [40[40] - | - [ - | - [0 -] -]-}|6]1]10
e T T ] T ) T e s ) e ) e e 0 () (T ) I3
Heat N®° | Sample N° [P Max 27 | 124 — 15| 40| 30| 30| & — 400 | 400 | - - — - 10 - - - 6 15 | 100
Colada N° | Muestra N° Min | — 23| 10| — - - - - - — - - - - - - - - - - - -
36312 00001 H 17 98 21 3 § 10 18 3 0 70 | 210 15 18 0 10 1 9 71 3% 03 03 | 393
36312 293835 P 17 97 21 3 8 9 18 &l 0 70 210 15 19 0 9 3 12 51 37 03 03| 393
36312 29836 iE) 16 97 21 B 8 5 18 3] i} 70 210 15 20 o] 4 i3] 14 55 35 03 03 | 393
36313 00001 H 3177 98 22 B 8 10 2 3 0 | 20 17 2 0 8§ 1 =) 66 38 03 03 | 403
36313 29848 3 18 57 21 3 8 &) 18 3 0 70 228 16 20 [ 7 3 14 5z 38 03 03 | 403
36313 29849 D) 17 98 22 3 8 10 14 3 4] 70 220 1% 21 0 ot 3 i1 61 38 03 03 | 403
Ce. 1: Carbon equivalent/Carbono equivalente Col. 2: SUMA Nb+V+Ti H: Heat / Colada Min: Minimum / Minimo
Col. 1: SUMA Nb+V Col. 3: SUMA Mo+Cr+NCu+V Max: Maximum / Maximo P: Product / Producto
THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR : |
Required values | {ndividuals / Individuales | Average / Promedic | Hardness type/Tipo de dureza:Rockwell
Valores requeridos | Mini— | Max 220 | Var - [ Min:— |Max 220] Varn- |
Heat N° Sample N° Specimen condition Quad. Scale MW
Colada N° Muestra N° ts | Sc Escala 1 | 2 | 3 [ Avg
36312 29835 B | AM 1 HRBW 794 | 792 | 785 _ 790
[TRE certficate & Esued by a compulenzed sysiem and it & valid wath elactronic sigrature. Tin the ongnal certficate the trade-mark green colored ot cerblicado s& emite mediante S51eMa comyp g0 y e vaIdado conTirma EleciTonica. “El cerbheado onginal posee impress el 090
“Tenars® 6 stamped. In case the owrer of the original certificate would release & copy of . he must attest its conformity to the original one taking Tenans color verde. En caso de que el possedor del certificado entregue una copla, deberd garantizat la conformidad con el ongnal hacsindose
wpon Rirnzelf the ibility for ary unlawful or not allowed e, Any ian andiar fakification will be zubjected to the law, =pansable por cuaigy jegal o indabido. Cusiquier alteraciéin yfo falsificacién estard suieta a la ley.
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CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 20052332 3/6
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Dare / Dia: December 10, 2020
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA.DEC.V. Customer’s Order Item / Orden Cliente - ftem: Cstomers Referance 7 Ref. del Cliente: | Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacién de Venta:
30362 ITEM 1 N/A 284734/01
Manufaciuring Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Productor Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API SL ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS53/20, ASME SA106/2019, ASME SAS53/2019 B/X42-1.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 56 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominat:
6.625 X 0.28 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69/ 2133 FT 1184482 FT 22193954 LB 18.99 LB/FT
1683 X7.1 MM 6.00/ 6.50 MTS 361.030 MTS 10067.000 KG 2826 KG/M
Required values | Individuals / Individuales | Average / Promedio 1l Hardness type/Tipo de dureza:Rockwell —
Valores requeridos _ Min: — | Max 220 | Van— | Mini—- | Max 220 _ o= |
Heat N* Sample N® Specimen condition Quad. Scale MW
Colada N° Muestra N° is | Sc Escala Gadlitod o= 3 1:=A¥g.
36313 29848 B I AM 1 HRBW 783 | 795 | 788 | 792
AM: As manufactured / Segin proceso de fabricacion Ls: Location of sample / Ubicacion de la muestra 1AW: Middle wall / Centro Var: Variation / Variacién
Awg: Average / Promedio Max: Maximum / Maximo Quad: Quadrant / Cuadrante
B: Body / Cuerpo Min: Minimum / Minimo Sc: Specimen condition / Condidén de la probeta
™ FLATTENING TEST / ENSAYO DE APLASTAMIENTO
Standard / Norma: / Standard / Norma: / Standard / Norma: /
Heat N° | Sample N° | Ls Sc Resutt Heat N° | Sample N° | Ls Se Resuit Heat N° | Sample N° | Ls Sc Result
Colada N° | Muestra N°® Resuftado Colada N° | Muestra N* Resultado Colada N° | Muestra N® Resultado
36312 29336 B AM Good / Buene 36313 29548 B AM Good / Bueno | 36313 29542 B AM Good { Busno
AM: As manufactured / Segn proceso de fabricacion B: Body/ Cuerpo Ls: Location of sample / Ubicacién de la muestra Sc: Specimen condition / Condicion de la probeta L
Tha certificate & coued by @ computenzed system and it & vahd with electronic signature. On the onginal certiicate the trade-mark green colored Eoie certiicads se Smite medionts Sitema computanzado y &5 vaidado con firma elecironica. E certificado original pasee impreso el logo
“Tenarts” is stamped. I case the ownes of the original certificate weuld releace a copy of #t, he must attest its conformity to the onginal one taking Tenans color verde. En caso de que el paseedor del certificado entregue una copia, deberd garantizar la conformidad con e original heciéndase
upon himeelf the resporzibifity for any unlswiul or not aliowed wse. Any alteration sncior fakification will be subjected to the law. resporsable por cualquier uso ilegal o indebido. Cualquier alteracién yfo falsificacion estard sujeta ala ley.
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INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Numbes / Nidspero:

20052332

Page / Pagina:

4/6

Dare / Dia: December 10, 2020

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA.DEC.V.

Customer’s Order item / Orden Cliente - item:

Customer’s Reference / Ref. del Cliente:

Manufacturer's Works Order N° / Confirmacién de Venta:

30362 ITEM 1 N/A 284734/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Ends / Extremos:

NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Nominal Weight / Peso Nominal:

Steel Grade / Grado de acero:
B/X42-L245/1.2%0 PSL1

Standard or Specification / Normas o Especificaciones:
API 5L ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS3/20, ASME SA106/2019, ASME SAS3/2019

Dimensions / Dimensionas: Schedule 7 Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 56 Pes/Pz
6.625 X 028 INCH SCH 040/ W.C STD 1969/ 2133 FT 1184 482 FT 22193954 LB 1899 LB/FT
1683 X 71 MM 6.00/ 650 MTS 361.030 MTS 10067000 KG 2826 KG/M
| i HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA =
Pressure / Presion Time / Tiempo Results / Resultado
Unit / Unidad. Value / Valor Seconds / Segundos
mpa 18.4 S Satisfactory / Satisfaciorio

HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO

Heat treatment / Tratamiento térmico: Pipe / Tubo
Quench media of heat treatment process / Medio de enfriamiento del tratamiento térmico: n/a
Temperature Scale / Escala de Temperatura: n/a

Type
Tipo

AsRolled

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary Information

Informacién Suplementaria

FUNDIDO Y FABRICADO POR TENARIS TAMSA - MEXICO

FABRICACION DEL ACERO:

HORNO DE ARCO ELECTRICO-HORNO DE AFINACION-MAQUINA DE COLADA CONTINUA

ACEROQ CALMADO CON ALUMINIO, PRACTICA DE GRANO FINO

LA PRACTICA EN EL HORNO DE AFINACION INCLUYE AGITACION POR ARGON E INVECCIONFINAL DESIICTURO |

MELTED AND MANUFACTURED BY TENARIS TAMSA - MEXICO

STEEL MAKING PROCESS.

ELECTRIC ARC FURNACE-LADLE FURNACE-CONTINUOUS CASTING MACHINE.

ALUMINTUM FULLY KILLED STEEL, FINE GRAIN PRACTICE

“THE L ADLE FURNACE PRACTICE INCLUDES ARGON RINSE AND FINAL INJECTION OF CALCIUM SILICIDE WIRE

Ttz certificado sa emite mediante sistema computanizado y e validado con firma electrénica. El certificado original posee impreso &l logo
Tenans color verde. En caso de que el poseedor def certificado entregue ura copia, deberd garantizar la conformidad con el original haciéndose
responsable por cuslquier uso Hiegal o indebido, Cualquier alteracion yo falsificacion estard sujeta afa ley.

a&ﬂ@nﬁbng!mﬁaﬁﬁg&gmﬂwn%fm’ésiﬂ. ?wsm'aa._%?%gai.
enars* 5 stamped. __..n.-unQlﬁi&?gcig?_néﬁﬂfﬁnﬁkz.zgnginggiggurﬁ_ﬂi?m:m
wupon humaelf the resporsibility for any uniswiul or not aliowed e, Any alterats andior fabsification will be subjecied 1o the law.
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20052332 5/6

Date / Dia: December 10, 2020

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Customer / Cliente; PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA DEC.V. Customer’s Order ftem / Orden Cliente - ltem: Customer’s Reference / Ref. del Ciiente: Manufacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta:
30362 ITEM 1 N/A 284734/01

Manufaciuring Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:

API SLED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM A53/20, ASME SA106/2019, ASME SAS3/2019 B/X42-1245/1250 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 56 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:

6.625 X 0.28 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69/2133FT 1184482 FT 22193.954 LB 18.99 LB/FT

1683X71 MM 6.00/ 6.50 MTS 361.030 MTS 10067000 KG 2826 KG/M

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary information
Informacion Suplementaria

FOR MICRORNCLUSION SHAPE CONTROL

DE CALCIO PARA OBTENER UNA FORMA GLOBULAR DE EVENTUALES MICROINCLUSIONES

MATERIALFREE FROM MERCURY CONTAMINATION
MATERIAL FREE FROM RADIOACTIVE CONTAMINATION
MANUFACTURING PROCESS OF PIPE:

WALL THICKNESS VERTFICATION BY UT

ONLY FOR HARDNESS 22 HRC MAX. {99 HREW).

TAMSA REF: 661853

ELECTROMAGNETIC INSFECTION - NOTCH 10 % (L3) OD. & ID. LONG. 8 TRANSV.

MATERIAL ACCORDENG TO ANSUNACE MRO175150 15156-2: 2015 AND ANSYNACE MRO103/150 17945:2015

AATERIAL LIPRE DE CONTAMINACION DE MERGURIO
MATERIAL 1IBRE DE CONTAMINACION RADIOACTIVA
FABRIGACION DEL TUBO:

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA

SEAMLESSHOTROLLED

NOTREPAIRED BY WELDING NOREPARADO POR SOLDADUR A

NON DESTRUCTIVE TEST (NDT): SATISFACTORY ENSAYO DE CONTROL NO DESTRUCTIVO {CND): SATISFACTORIO
INSPECTION METHOD: METODO DE INSPECCION:

EMI - MPI EMI- MPL

VISUAL INSPECTION INSPECCION VISUAL

DIMENSIONAL INSPECTION INSPECCION DIMENSIONAL

INSPECCION FLECTROMAGNETICA - RANURA 10 % {L3) O.D. & 1D. LONG. & TRANSV.
VERIFICACION DE ESPESOR DE PARED POR UT

SOLO DUREZA MAX. 22 HRC (99 HRBW).

TAMSA REF: 661853

SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN

MATERIAL DE ACUERDO A ANSINACE MROI7S/ISO 15156-2: 2015 Y ANSINACE MRO103150 17545: 2015

“Tenaris" &5 stamped. [ case the ownar of the original certificate would release a copy of it, he must attest its canformity 1o the original one taking

Heat N° Quantity Length Weight Heat N° Quantity Length Weight
Colada N° Cantidad Longitud Peso Colada N° Cantidad Longitud Peso
(Pieces) ) (m) {Tons) (Pieces) (f) (m) (Tons)
36312 26 5481 167.06 4.658 36313 30 636.38 193 97 5409
T ceriicate & sued by & compulzrzed system and T & vakd with elecironic signature. On the oniginal certificate the trade-mark green coiored Es cariificada 22 emiie medianie SElema CompUIANZATs y & vabdado con Tima electronica, £l ceriibtade onginal posee impre=o el logo

Tenars color verde. En cazo de gue ol paseedor del certificado entreque una copia, deberd garantizar fa conformided can el eriginal haciéndase

resporssble por cualquier wza ilegal o indebida, Cualguser alteracén yio falaficacidn estard sujeta & ta ley

wupon himself the resporsibifity for any unlewdul or not alowed use. Any andfor faisification will be mubjected to the law.
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(EN 10204 3.1:2004-I1SO 10474 3.1:2013)

Number / Nimero:

20052332

CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

Page / Pagina:

6/6

Date / Dia: December 10, 2020

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA DEC.V.

Customer’s Order tem / Orden Chente - ltem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente:

Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacion de Venta:

30362 ITEM 1 N/A 284734/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API SLED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS53/20, ASME SA106/2019, ASME S5A53/2019 B/X42-1.245/L250 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 56 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nomina:
6.625 X 028 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69 /2133 FT 1184 482 FT 22193954 LB 18.99 LB/FT
1683 X 7.1 MM 6.00/6.50 MTS 361.030 MTS 10067.000 KG 2826 KG/M

_

SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN

Average length per pipe

Nominal weight per pipe

Longitud promedio por tubo

Peso nominal por tubo

{fo) ! (m)

(bt | (kg/m)

21151 | 6447

18737 | 25354

This is to certily that the product described here has been manufactured, sampled, tested, and inspected in accordance with
purchaser order requirements. This certificate is not a declaration of origin nor may it be used as a declaration of origin.

Por el presente certificamas que € matenal aqui descrito ha sido fabricado, muestreado, ensayado e inspeccionado de
acuerdo a los requisitos de su orden de compra. Este certificado no es, ni puede ser usado, como una declaracion de origen.

CUSTOMER . THIRD PARTY

[ENARIS QUALITY DEPARTMENT SIGNATURE

INSFECTION COMPANY
COMPASIA DE INSPECCION

NO APLICA

Ewployee Name: N/A QUALITY CERTIFICATION DEFT.

DEFTO.DE ﬂgauﬂtwgnwz DE CALIDAD
Martha Isabel Alfonseca Chora

CLo

CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEPT.
RESPONSABLE DEL DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD

Angel César Alemén Gil

Tho certificate & ssued by a computenzed sysiem andit 5 valid with efectronic signature. On the original certificate the trade-mark green colored
"Tenaris” 15 stamped. [n case the owner of the original certificate would release a copy of it, be must attest its conformity to the original one taking

iz coriifcado 3¢ erite medianiE sotema compulanzado y = vahdada con Tifma clecronica, Bl cerbficado onginal pacet impresa el loga

! onginal haciéndoce

Tenaris color verde. En caso de queel pazeedor del certificado

legat o indebido. Cualquer alieracidn ylo

una copia, debers g s
*-_&-Hﬁ&:.uﬁauci.:r_d.

ble por cusiquiet

upon himself the responsibility for any unlawful or not aliowed uze. Any alteration and/or faisification will be subjected to the law. f




