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= Tenaris

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 | | Mumber/Nimero: [ g Pigna:
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 20052140 1/6
(EN 10204 3.1:2004-I1S0 10474 3.1:2013) Date / Dia: December 08, 2020
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS, S.A,. DE C.V. Customer’s Order [tem / Orden Cliente - [tem: Customer's Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacién de Venta:
30525 ITEM 1 N/A 285899/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Spacification / Normas ¢ Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API 5L ED4G/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS53/20, ASME SA106/2019, ASME SA53/2019 B/X42-1.245/L.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones; Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 151 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
5.563 X 0.375 INCH SCH 080/ W.C XS 19.69/ 2133 FT 3173392 FT 64489.674 LB 20.80 LB/FT
1413 X 9.5 MM 6.00/6.50 MTS 967.250 MTS 28252.000 KG 30.97 KG/M
TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION ‘ 2]
Specimen condition Specimen dimensians Test Y.S. U.T.S. v.5./U.T.S| Elongation / Alargamiento
Heat N° | Sample N° | Condicion de la probeta Dimensiones de la probeta temp | Eul050%. Reg.
Colada N°{ MuestraN° | Ls Sc | Type| Od Size Area Temp. |Min: 290 Min: 415 Reg. Max. Lo Obt.
Tipo Tamafo Seccion | ensayo |Max: — Max: - -
mm mm2 %€ MPa MPa mm %

16311 2123 B AM Ss > 2571 X 0831 2409 RT 364 532 068 508 370

16320 2118 B AM Ss L 2576 X 18.05 2346 RT 366 536 0.68 508 350

19518 33115 B AM Ss L 25.59 X 09.13 2352 RT 349 57 0.66 S0.8 37.0
AM; As manufactured / Segiin praceso de fabricacion Ls: Location of sample / Ubicacidn de la muestra Qri: Orientation / Orientacién Sc: Specimen condition / Condicién de la probeta
B: Body / Cuempo Max: Maximum / Méximo Req. Max: Required maximum / Maximo requerido Ss: Strip specimen / Muestra rectangular
L: Longitudinal / Longitudinal Min: Minimum / Minimo Req: Required / Requerido U.T.S: Ultimate tensile strength / Resistencia
Lex Initial length / Longitud inicial Obt: Obtained / Obtenido RT: Room temperature / Temperatura ambiente Y.S: Yield strength / Fluencia
——ﬂﬂ%s—. TS e by 3 computerized system ard 1L B valk] With EleCtronic Signaire. On (e original Ceriilicate the frade-mark green colored Ese certificado se emite medante Sstema computarzado y & vakdado con firma electronica. I Certficado rginal posee impreso el logo
*Venaris” Isstampedd In case the owner of the orginal certificate would release a copy of I, he must attest its conformity to the original ane taking Tenaris color verde. En caso de que el poseeslor del certificado entregue una copia, deberd garantizar i conformidad con el original haciéndose
upen himself the responsibity for any unlawful or not allowed use. Any alteration andior falsfication will be subjected to the liw. responsable por cudquier usa ilegal oindebido. Cualquier alteracion yho fakificacion estard sujeta a la ley.




kil

Tenaris

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Number/Namero: | g/ Pigioa

CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 20052140 2/6
(EN 10204 3.1:2004-1S0 10474 3.1:2013) Date / Dia; December 08, 2020
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A.DE C.V. Customer's Order ltem / Orden Cliente - {tem: Customer's Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturer's Works Order N°/ Confirmacion de Venta:
30525 ITEM 1 N/A 285899/01
Marnufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMIESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API SL ED4&/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS53/20, ASME SA106/2019, ASME SAS53/2019 B/X42-1.245/L290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 151 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
5.563 X 0.375 INCH SCH 080/ W.C X5 19.69/21.33 FT 3173392 FT 64489.674 LB 20.80 LB/FT
141.3 X 9.5 MM 6.00/6.50 MTS 967.250 MTS 29252.000 KG 30.97 KG/M
CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA : |
Composition % / Composicién %
X 10 X 000 X 10000 X1
C Mn | Si Mo | Cr P S v Nb Ni | Cu | Sn Al Ti As B Ca N |Ce. 1]Col. 1|Col. 2|Col. 3
H Max | 27 | 124| - 15| 40| 30| 30| 80 | — | 400| 400| - - - - 0] ~ - - 6 15 | 100
Min | - 29| 10| - - - -~ -- - - -- - — - - - - - - - | - —
Heat N° | Sample N° [P Max | 27 | 124 | - 15| 40| 30] 30| 80| — | 400| 400 | - - - — 10| - - - 6 15 | 100
Colada N° | Muestra N° Min - 291 104 = — - - — - -~ — — — -- — - - - - — - -
16311 00001 H 16 9 AR =5 &) 13 3 2 i 110 | 130 9 21 2 6 3 19 77 37 a3 0S| 362
16311 123 P 18 00| 2 3 10 13 23 3 4] 110 | 130 9 20 0 6 2 14 89 39 03 03 | 73
16311 2124 P 18 100 p. 4} 3 © 3 25 3 0 110 | 130 9 20 4] 6 2 14 8 39 03 03| 33
16320 00001 H 17 9 18 3 10 14 19 2 1 0 130 9 18 H 6 P 20 77 38 03 04 | 352
16320 22119 1P 18 100 18 $ 1hl 14 1.8 5] 0 90 130 8 18 0 6 2 16 88 39 a3 03 | 363
16320 2120 P 18 101 18 3 n 14 21 3 0 0 140 9 18 0 [ 2 14 4 39 03 03 | 373
19518 (0001 H 2 88 0 2 4 11 N2 3 3 30 €0 6 23 2 3 1 10 3 38 06 | 08 | 183
19518 33115 r 21 86 20 & 4 11 11 2 0 30 0 5 pas 0 2 1 9 58 37 ) 02| 02| 182
19518 33116 i 0 88 19 2 4 12 1.1 2 0 30 80 [ 25 0 3 1 6 55 37 2§ 02F 72
Ce. 1: Carbon equivalent/Carbono equivalente Col. 2: SUMA Nb+V4Ti H: Heat / Colada Min: Minimum / Minimo
Col. t: SUMA Nb+V Col. 3: SUMA Mo+Cr4Ni+Cu+V Max: Maximum / Mdximo P: Product/ Producto
The certificate 15 Issued by a computerzed system and it is valld with electranic signature. On the original certificate the trade-mark green colored e coriilcado 38 emite medianis Seiema compuiarzado y & vakdado con Tirma elechonia., £l Cerincado onginal pases impreso ¢ g
*Tenarks " is stamped. In case the awner of the original certificate woukd release a copy of &, he must attest its conformity to the original one taking Tenaris color verde_ En caso de que of poseedor del certificado o pia, deberd g izar b conformidad con el origind hadéndose
uponhimself the responsibiity for any unlawful or not alowed use, Any alteration andfor falsification will be subjected to the faw. F por cusigUier usn llegal olndebia. Cualquler afteracidn yio fakificacion estard sujeta a Ja fay.




= Tenaris

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Number [ Nimero: | Page! Pagin:
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 20052140 3/6
(EN 10204 3.1:2004-/SO 10474 3.1:2013) Date / Dfa; December 08, 2020
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DE C.V. Customer's Order ltem / Orden Cliente - [tem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: Manufacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta:
30525 ITEM 1 N/A 285899/01
Manufacturing Pracess / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Preducto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero, Ends / Extremos:
API SL ED4&/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS3/20, ASME SA106/2019, ASME SAS3/2019 B/X42-12451L.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones; Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 151 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
5.563 X 0.375 INCH SCH 080/ W.C X5 19.65/21.33FT 3173392 FT 64489.674 LB 20.80 LB/FT
141.3 X 95 MM 6.00/ 650 MTS 967.250 MTS 29252.000 KG 3097 KG/M
[ : THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR
Required values | Individuals / Individuales | Average / Promedio | Hardness type/Tipo de dureza:Rockwell
Valores requeridos | Mini~ [ Max 220 | Var-- | Min:-—- |Max 22.0 T var - |
Heat N° Sample N° Specimen condition Quad. Scale oD MW ID Var.
Colada N° Muestra N° Ls Sc Escala 1 2 3 |Avg. | 1 7 3 [Avg | 1 2 3 |Avg.

16311 mn B AM 1 HRBW 2 | 79.0 | 92| 792 | 97| 79S| 73] S| eS| 2| 79S| WA (2]

16320 2119 B AM 1 HRBW | 792 | 794 | 795 | 795 | 80.1| 79.8 | 7.6 | 79.8 | 80.3| 79.8 | 74| 738 03

19518 33115 B AM 1 HRBW | 789 | 786 | 789 | 788 | 7.2 794 | 793 79.3| 78.5| 78.2| 784 | 784 09
AM: As manufactured / Segun proceso de fabricacién ID: Internal diameter / Diametro intemo Min: Minimum ¢ Minimo Quad: Quadrant / Cuadrante
Avg: Average / Promedio Ls: Location of sample / Ubicacién de la muestra MW: Middle wall / Centro Sc: Specimen condition / Condicion de la probeta
B: Body / Cuerpo Max: Maximum / Méaximo 0OD: Outside diameter / Didmetro externo Var; Variation / Variacion
Standard / Norma: / Standard / Norma: / Standard / Norma: /

Heat N° | Sample N° | Ls Sc Result Heat N® | Sample N° | Ls Sc Result Heat N° | Sample N° | Ls Sc Result
Colada N° | Muestra N° Resulfado Colada N° | Muestra N° Resultado Colada N° | Muestra N° Resultado
16311 22124 B AM Good/Bueno 16320 2119 B AM Good/ Bueno 19518 33116 B AM Good /Bueno
AM: As manufactured / Sequn proceso de fabricacion B: Body / Cuerpo Ls: Location of sample / Ubicacién de la muestra Sc: Specimen condition / Condicién de la probeta
This certificate is tmued by 3 computerized system and it is vaiid <<L9 ann:o:._n signature. On the ongina] certificate the trade-mark green cobored . Este certificada s& emite mediante Sstema compularcado y e valdad i n.nn__.o:_ El cerificado 1 mpresa el
.ﬁni.u _u-._.!ﬁon. S_nrdme;nai! & uus.n&!-_ n._ﬂ».__Lﬂ_.n sn.kﬂ_ga 3 copy of . he must attest its confarmity to the eriginal one taking Tenaris color verde. En cmo de queel nnﬂ.&ndanﬂnaﬂ%o " B._...,...._J.uaoﬂu o ﬂn g_guah:h:ﬂ'v;u :”ni.__mwgm
y for any of not Any andior fatsification will be subjected to the w. ble por cuaguier uso egal oindebide. Cuaiquier alterscidn e&...twﬂn_n..a_k::nc. la ley,
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Number / Namero: Page / Pagina:

20052140 4/6

Date / Dia: December 08, 2020

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Customer / Cliente: PLESA >Z>IC>0 Y CIAS. S.A.DECV. Customer’s Order Item / Orden Cliente - [tem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturer’s Works Order N* / Confirmacion de Venta:
30525 ITEM 1 N/A 285899/01

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Praducto: Surface / Superficie:

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:

API SLED4&/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS3/20, ASME 5A106/2019, ASME SAS3/2019 B/X42-1245/L.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quarttity / Cantidad: 151 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:

5563 X 0.375 INCH SCH 080/ W.C XS 19.69/ 2133 FT 3173392 FT 64489.674 LB 20.80 LB/FT

141.3 X 3.5 MM 6.00/6.50 MTS 967.250 MTS 29252.000 KG 3097 KG/M

HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA

Prassure / Presion Time / Tiempo Results / Resultado
Unit / Unidad. Value / Valor mmno:n_.m / Sequndos
mpa 205 5 Sarisfactory / Satisfactorio
| HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO |

Heat treatment / Tratamiento térmico: Pipe / Tubo
Quench media of heat treatment process / Media de enfriamiento del tratamiento térmico: n/a

Temperature Scale / Escala de Temperatura: nfa

Type
Tipo

AsRolied

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary Information

Informacién Suplementaria

FABRICADOQ POR TENARTS TAMSA - MEXICO

FABRICACION DEL ACERO:

HORNO DE ARCO ELECTRICO-HORNO DE AFINACE OZ?;OC INA DE COLADA CONTINUA.

MANUFACTURED BY TENARIS TAMSA - MEXICO
STEELMAKING PROCESS;

ELECTRIC ARCFURNACE-LADLE FURNA CE-CONTINUOUS CASTING MACHINE.
ALUMINIUM FULLY KILLED STEEL,FINE GRAIN PRACTICE
THE LADLE FUR NACE PRACTICE INCLUDES ARGON RINSE AND FINAL INJECTION OF CALCIUM SILICIDE WIRE

ACEROCALMADO CON ALUMINIO, PRACTICA DEGRANO FINO
LAPRACTICA ENELHORNO DE AFINACION INCLUYE AGITACION POR ARGONEINYECCIONFINAL DESILICIURO

upon himself the responsibility for any unlawful or nat allowed use. Any aeration and/or falsification will be subjected to the law.

Ths certificate isissued 3 a no:ﬁcﬁﬁ& &nm: and 1t 15 valid with electronic signature, On the orginal cestificate the trade-mark green colored
“Tenark " is stamped. in case the awner of the original certificate would release a copy of &, he must attest its canformity to the original one taking

Este an._l_an&n u::._ﬂ_ medlante Sxiema computarizaio ye valdado con Tifma electronica. &l nl1“m.nln u._mm:_ posee Impreso o 16ga
Tenaris color verde. Encmso dequel p ia, debira garartizar la conformidad con ¢l origing hadiéndose

hie f Eu&.-i.uoqrﬂ-_oxnn?nu niﬁmﬂaib:iuinﬁzﬁn_gmninEnE-rrq




Tenaris

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-I1SO 10474 3.1:2013)

Number / Ndmero: Page / Pagina:

20052140 5/6

| Date / Dia: December 08, 2020

Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacién de Venta:

Customer’s Order ltem / Orden Cliente - Hem:

Customer’s Reference / Ref. del Cliente:

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A.DEC.V.,

3052SITEM 1 N/A 285899/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Sutface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API SL ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS3/20, ASME SA106/2019, ASME SAS53/2019 B/X42-1245/.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: tength / Longitud: Quantity / Cantidad: 151 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
5.563 X 0.375 INCH SCH 080/ W.C XS 19.65/21.33 FT 3173392 FT 64489.674 LB 20.80 LB/FT
141.3X 9.5 MM 6.00/6.50 MTS 967.250 MTS 29252.000 KG 30.97 KG/M

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary Information
Informacién Suplementaria

FOR MICROINCLUSION SHAPE CONTROL

MANUFACTURING PROCESS OF PIPE:

SEAMLESS HOTROLLED

NOTREPAIRED BY WELDING

NONDESTRUCTIVETEST (NDT): SATISFACTORY

INSPECTION METHOD:

EMI - MPI

VISUAL INSPECTION

DIMENSIONAL INSPECTION

ELECTROMAGMETICINSPECTION - NOTCH 10% (L3} O.D. 8 L.D. LONG. & TRANSV.
WALL THICKNESS VERIFICATION BY UT

MATERIAL ACCORDING TO ANSYNACE MROI7ZHISO 15156-2: 2015 AND ANSYNA CE MROLOJISO 17945: 2015
ONLY FOR HARDNESS 22 HRCMAX. (99 HRBW).

TAMSA REF: 660248

DE CALCIO PARA OBTENER UNA FOR MA GLOBULAR DE EVENTUALES MICR OINCLUSIONES
FABRICACION DEL TUBC:

LAMINADO EN CALENTE SIN COSTURA

NOREPARADO POR SOLDADURA

ENSAYO DE CONTROL NO DESTRUCTIVO {CND): SATISFACTORIO

METODO DEINSPECCION:

EMI - MP!

INSPECCION VISUAL

INSPECCION DIMENSIONAL

INSPECCION ELECTROMAGNETICA- RANURA 10% (L3) O.D. 81D, LONG. 8 TRANSV.
VERIFICACIONDE ESPESOR DE PARED POR UT

MATERIAL DE AGUERDO A A NSI/NACE MROI7S/1SO 15156-2:2015 Y ANSI/NACE MRO103/1SO 17945:2015
SOLO DUREZA MAX. 22 HRC (99 HREW).

TAMSA REF: 660248

SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN

Heat N° Quantity Length Weight Heat N° Quantity Length Weight
Colada N°® Cantidad Longitud Peso Colada N° Cantidad Longitud Peso
(Piaces) () {m) (Tons) {Pieces) (f1) (m) (Tons)
16311 48 1005.61 306.51 8274 19518 13 29T 8349 256
16320 90 1893.86 57725 17418

THE cerficate b5 06 by 3 computerced sysem S 11 15 vald with electranic sgnatire, On the criginal certicate the bade- mark green colred
“Tenars* fs stamped. In case the owner of the original certificate would release a copy of &, he mist atiest ity corformity to the original one taking

Este certificada se emite mediante sistema computarzado y & vakdado cop firma electsénica, £l certificado onginal posee impreso el logo
Tenaris color verde. En caso de que el poseedor dei certificado entregue una copia, debers garamtizar la conformidad con ef origina haciéndose
responsable por cudquier 1so ilegal oindebido. Cualquier alteracidn ylo faksificacion estard sujeta a la ley.

| upon himseif the responsibility for any unlawful or not alowed use. Any aheration andior falsfication will be subjectad to the law.
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Tenaris

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-1S0 10474 3.1:2013)

Number / Namero:

20052140

Page / Pigina:

6/6

Date / Dia: December 08, 2020

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DE C.V.

Customer’s Order ltem / Orden Cliente - [tem:

ﬁcﬂo:ﬁ.‘w Reference / Ref, del Cliente:

Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacibn de Venta:
285899/01

API SL ED4&/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS3/20, ASME SA106/2019, ASME SA53/2019

B/X42-1.2451.290 PSL1

30525 ITEM 1 N/A
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero! Ends / Extremos:
NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 151 Pcs/Pz Nominal Weight / Pesa Nominal:
5.563 X 0375 INCH SCH 080/ W.C XS 19.69/2133 FT 3173392 FT 64489.674 LB 20.80 LB/FT
141.3 X 9.5 MM 6.00/650 MTS 967.250 MTS 29252000 KG 30.97 KG/M

[ _

SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN

Average length per pipe

Nominal waight per pipe

Longitud promedio por fubo

Paso nominal por tubo

) | (m)

(Ib/Y) | (kg/m)

21016 | 6406

2032 | 30242

This is 10 certify that the product described here has been manufactured, sampled, tested, and inspected In accordance with
purchaser order requirements. This certificate is not a declaration of origin nor may it be used as a declaration of origin.

Por el presente certificamos que el material aquf descrito ha sido fabricado, muestreado, ensayado e inspeccionado de

acuerdo a los requisitos de su orden de compra.

Este certificado no es, ni puede ser usado, como una declaracion de origen.

CUSTOMER . THIRD PARTY

TENARIS QUALITY DE

PARTMENT SIGNATURE

INSPECTION COMPANY
COMPARIA DE DSPECCION

NO APLICA
Employce Name: N/A

QUALITY CERTIFICATION DEPT.
DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD

Laura lvette Santiago Lara

CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEPT.
RESPONSABLE DEL DEPTQ. DE CERTIFICACION DE CALIDAD

Angel César Alemdn Gil

uponhimself the respaasibiity for any unlawful or not alowed use. Any alferation andfor f

This certificate 15 msued by @ computerzed system and It 1 valld with elecironic sgnature, On the onginal certificate the trade-mark green colored
“Tenars " is stamped, In case the owner of the original certificate woukd release a copy of &, he must aftest its conformity to the original one taking

Este certiticado se emite mediante sstema computanzado y & vaidado con firma eleqtronica.  El certificado oniginal pase¢ impreso el logo
Tenatis color verde, En casc de que el paseedor del certificado entregue una copia, debera garatizar la conformidad con el original hadéndose
responsable por cualquisr Lso ilegal oindebido. Cualquier alteracibn yio fakificacion estard sujcta a la ley.

sfication will be subjected 1o the law.




