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INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-ISO 10474 3.1:2013)

Number / Namero:

20052126

Page / Pagina:

1/5

Dare / Dia: December 08, 2020

Custormier / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DEC.V,

Customer's Order ltem / Orden Cliente - ltem:

30183 ITEM 1

N/A

Customer’s Reference / Ref. del Cliente:

Manutacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta:
284670/01

SEAMLESS HOT ROLLED

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura:

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA

Product Type / Tipo de Producto:
SEAMLESS LINE PIPE
CONDUCCION SIN COSTURA

Surface / Superficie:
VARNISHED
BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones:

Steel Grade / Grado de acero.

Ends / Extremos:

API SL ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS3/20, ASME SA106/2019, ASME SA53/2019 B/X42-L2451L.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
P Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 204 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
4 2.875 X 0.276 INCH SCH 080/ W.C XS 19.69/21.33FT 4300.098 FT 32566.712 LB 7.67 LB/FT
73 X7 MM 6.00/6.50 MTS 1310.670 MTS 14772.000 KG 1141 KG/M
TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION
Specimen condition Specimen dimensions Test Y.S. UTS.  [Y.S.ALTS|  Elongation/ Alargamignio
Meat N° | Sample N° | Condicion de la probeta Dimensiones de la probeta temp | Eul0S50%. Req.
Colada N°| Muestra N° | Ls Sc | Type| Od Size Area Temp. {Min: 290 Min: 415 Req. Max. Lo Qbt.
Tipo Tamafo Seccidn ensayo |Max: -~ Max: ~ -
mm mm2 SC: MPa MPa mm %
36312 26865 B AM Ss L 1934 X 06.98 1370 RT 368 prat 071 508 360

L: Longitudinal / Langitudinal
Lo Inishal length / Longitud inclal

.—qu As manufacturad / Segin proceso de fabricacién
Body / Cuempo

Ls: Location of sample / Ubicacién de la muestra
Max: Maximum / Maximo

Min: Minimum / Minimo

Obt: Obtained / Obtenide

Ori: Oriertation / Orientacidn

Req. Max: Required maximum / Méximo requerido
Req: Required / Requerido

R]T: Room temperature / Temperatura ambiente

Sc: Specimen condition / Condicion de la probeta
Ss: Strip specimen / Muestra rectangular

U.T.S: Ultimate tensile strength / Resistencia
Y.S: Yield strength / Fluencia

-

CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

El certificado onginal pose¢ impreso ef kg

Tenaris calor verde. En caso de que ¢l poseedeor del certificado entregue una copia, deberd garantizar 1z conformidad con el original haciéndase

Composition % / Composicion %
xwo - X 10 X K000 X 108
C [Mn}] Sii|Mo| Cr [ S V [Nb [ Ni [ CulSn| A Ti [ As B | Ca | N |Ce 1[Col 1]Col 2|Col. 3
H Max | 27| 124| - 15| 40| 30 30| 80| -~ | 400| 400| - - - - 10| - -~ - 6 15 | 100
N e e o s ol e O (T ) A i [ ) S ) i I i
Heat N° | Sample N° [P Max 27 | 1241 - 5| 404{ 30| 30| 80 | - 400| 4001 - - -- - 10 - = - 6 15 | 100
Colada N® | Muestra N° Min - 29| 10| - - - - -~ - - - - - - - - - - - -- - -
36312 Q0001 H 17 98 i 3 8 10 18 =5 0 70 210 15 18 0 10 1 9 71 37 03 9311 393
36312 26865 i 17 98 21 3 7 10 039 3] 0 70 210 15 18 [ 10 3 10 53 37 03 03 | 383
Iﬂgn| ate s lmued by a .H..._v._.!u_um &15. and =..<_-_E With slectranic sgnatire, On the Diigﬂm.s Trade- mark green coored muo Q.._A_:nmao se emite Smasim dstema SBEEEKQ y & vakdado con firma 1&629
“Tenars® fﬁ.__xn r..nuo lginal el refease & copy of i, he must attest is conformity to the original ane taking
uspon himsall th : y for -3__.._1!5.__0._ not -nia.:n Any alietation andir will be subk o th lw. msponsable por cuAquier Lso ilegal aindebido. Cualquier alteracidn yio fakificacion estard sujetaala ley.
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INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-I1SO 10474 3.1:2013)

Number / Namero: Page / Pagina:

20052126 2/5

Date / Dia: December 08, 2020

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS.S.A.DE C.V. Customer’s Order item / Orden Cliente - ltem: Custormer’s Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturer's Works Qrder N° / Contirmacion de Venta:
_wc;m ITEM 1 N/A 284670/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Productor Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMIESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Ends / Extremos:

Standard or Specification / Normas o Espexificaciones:
API SLED46/APRIL 2018, ASTM A106/15A, ASTM AS3/20, ASME 5A106/2019, ASME SA53/2019

Steel Grade / Grado de acero:
B/X42-1245/1.290 PSL1

NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Nominal Weight / Peso Norninal:

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 204 Pcs/Pz
2.875 X 0.276 INCH SCH 080/ W.C XS 19.69 /2133 FT 4300.098 FT 32566712 LB 7.67 LBFT
73 X7 MM 6.00/6.50 MTS 1310.670 MTS 14772.000 KG 1141 KG/M
Composition % / Composicion %
X 100 X e K 0d X
C |Mn] S [Mo] C | P ] S|V |[Nb| N |[CuSn]| Al[Ti[As]|] B ] Caf N [Ce 1ColtCol2[Col 3
W Max | 27 | 124| — | 15| 40| 30| 30| 80| — | 400] 400| — | — | — | ~ | 0] - [ -] -] 6] 15] 100
Min - 29 10| - - - - - - - - - - | - — - - - — - | - -
Heat N° | Sample N° [P Max 27 {124 - 15| 40| 30| 30| 80| -~ | 400| 400! -- - -~ — 10 [ - -~ - 6 15 | 100
Colada N° | Muesira N° Min - 29| 10} ~ - - -- - - -~ — -- - - - - - - - -- - ~
36312 26866 2 17 98 21 =) 7 9 09 3 0 70 210 15 17 Q 10 ) g 53 37 03 03 | 383
Ce. 1: Carbon eguivalent/Carbono equivalente Col. 2: SUMA Nb+V+Ti H: Heat / Colada Min: Minimum / Minimo
Col. 1: SUMA Nb+V Col. 3: SUMA Mo+Cr+ii+Cu+V Max: Maximum / Maximo P: Product/ Producto
THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR
Required vaiues | Individuals / Individuales A Average / Promedio | Hardness type/Tipo de dureza:Rockwell 4
Valores requeridos | Min:~ | Max 220 | Var-— | Min:i— | Max 220 Var~- |
Heat N° Sample N° Specimen condition Quad. Scale MW
Colada N° Muesira N° Ls | Sc Escala 102 B _iAvg
36312 26565 B | AM 1 FIREW 791 | 788 | 792 | 790

AM: As manufactured / Segin proceso de fabricacion Ls: Location of sample / Ubicaci6n de fa muestra

Avip Average [ Promedio
8: Body / Cuerpo

Max: Maximum / Maximo
Min: Minimum / Minimo

MW Middle wall / Centro Var: Variation / Variacién

Quad: Quadrant / Cuadrante
Sc: Specimen condition / Condicion de la probeta

The cerificate 12 Faued by 3 compuierzed sysem and i 13 vald with eleciionic sgnature. On the onginal ceTUficate the hade- mark green colored
“Tenars" i d Incase th of the original certificate would release 2 cony of £, he must anest s confarmity to the original one taking

Eqic certificado se emite mediante sisierna computarzado y es vakdado con firma electronica.  El centificado onginal posee impreso &l ogo
Tenaris color verde. En caso de que el poseedor del certificado entregue una copia, deberd garantizar la conformidad can el origina hadiéndose
responsable por cualquier uso ilegal oindebidp. Cualguier alteracin y/o falsificacion estard sujeta a la ley.

ol iy for sy unlasdul b net alowed use. Any andior falsif wil be subjected 10 the .,

[up p




INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-I1SO 10474 3.1:2013)

Number / Namero: Page / Pagina:

20052126 345

Date / Dia: December 08, 2020

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A.DEC.V.

Customer’s Order ltem / Orden Cliente - [tem:

Customer’s Reference / Ref. del Cliente: Manufacturer's Works Order N° / Confirmacién de Venta:

30183 ITEM 1 N/A 284670/01
tanufaciuring Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT RCLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Ends / Extremos:

Standard or Specification / Normas o Especificaciones:
API SLED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS3/20, ASME SA106/2019, ASME SA53/2019

Steel Grade / Grado da acero:
B/X42-1.245/L290 PSL1

NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Nominal Weight / Peso Nominal:

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quartity / Cantidad: 204 Pcs/Pz
2.875 X 0.276 INCH SCH 080/ W.C XS 19.69/ 2133 FT 4300.098 FT 32566712 LB 7.67 LBFT
73 X7 MM 6.00/ 650 MTS 1310.670 MTS 14772.000 KG 11.41 KG/M

"FLATTENING TEST / ENSAYO DE APLASTAMIENTO

Standard / Norma: /
Heat N®* | Sample N° | Ls Sc Result~
Colada N° | Muestra N° Resultado
36312 26366 B AM Good / Bueno
_>Z_” As manufactured / Segan proceso de fabricacidn B: Body / Cuerpa Ls: Location of sample / Ubicacion de la muestra Sc: Specimen condition / Condicién de la probeta
Pressure / Presion Time / Tiempo Results / Resultado
Unit / Unidad. Value / Valor Seconds / Segundos
mpa 6.5 5 Satsfacory / Satsfaccorio

HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO

Heat yreatmeént / Tratamiento 1é:mico: Pipe / Tubo
Quench meda of heat treatmem process / Medio de enfriamiento del tratamiento térmico: n/a
T yre Scale / Ecaia de Temperatura: n/a

Type
Tipo

AsRalled

ThE ceriTficate 15 a0kd by 3 FOMPUTETEed sysem and 1 15 valid with leCTONG Sonaiite. Onthe original Gertificate the (rade-mark gieen cokired
“Tenars™ is stamped. In case the owner of the orginal cen Hficite would release 2 copy of It, he must anest its corformity to the onginal one taking

Este certificado se emite medanie sistema computarzado y es vakdada con firma electronica.  El certificado oginal posee impreso ¢f loga
Tenaris color verde. En caso de que el poseedor del certificado entregue una copia, deberd garantizar la conformidad con el origina hacitndose
responsable por cuaquier uso ilegal oindebido, Cualquier afteracidn y/o fakificacién estara sujeta a la ley.

Himsell th ibdiy for any unlawful ornot allowed use, Any al e s will be subjected to the law.
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(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Date / Dfa: December 08, 2020

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DE C.V., Customers Order lkem / Orden Cliente - tem: Customer's Reference / Rer. del Cliente: | Manufacturer’s Works Order N* / Confirmacidn de Venta:
30183 ITEM 1 N/A 284670/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMIESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grada de acero: Ends / Extremos:
API SL ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS3/20, ASME SA106/2019, ASME SAS3/2019 B/X42-1.2451.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones; Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 204 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominak
2.875 X 0.276 INCH SCH 080/ W.C XS 19.69/ 2133 FT 4300.098 FT 32566.712 LB 7.67 LBFT
73 X7 MM 6.00/6.50 MTS 1310.670 MTS 14772.000 KG 1141 KG/M

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA = ]

Supplementary Information

informacion Suplementaria

FABRICADO POR TENAR TAMSA - MEXICO

FABRICACION DEL ACERC:

HORNO DE ARCO ELECTRICO-HORNO DE AFINACI OZ.Z%OC TNA DE COLADA CONTINUA.

ACEROCALMADO CON ALUMINIO, PRACTICA DE GRANO FINO

LA PRACTICA EN EL. HORNO DE AF! INACION INCLUYE AGITACION POR ARGONE INYECCION FINAL DESILICIURO
DE CALCIO PARA OBTENER UNA FOR MA GLOBULAR DE EVENTUALES MICROINCLUSIONES

MANUFACTURED BY TENARIS TAMSA - MEXICO

STEEL MAKING PROCESS:

ELECTRIC ARCFURMNACE-LA DLE FURNACE-CONTINLIOUS CASTING MACHINE.

ALUMINIUM FULLY KILLED STEEL, FINE GRATN PRACTICE

THE LADLE FUR NACE PRACTICE INCLUDES ARGON RINSE AND FINAL INJECTION OF CALCIUMSILICIDE WIRE
FOR MICROINCLUSION SIHAPE CONTROL

MANUFACTURING PROCESS OF PIPE: FABRICACION DEL TUBO:

SEAMLESS HOTROLLED LAMINADO EN CALENTE SIN COSTURA

NOT REPAIRED BY WELDING NO REPARADO POR SOLDADURA

NON DESTRUCTIVETEST (NDT): SATISFACTORY ENSAYO DE CONTROL NO DESTRUCTIVO (CND): SATISFACTORIO

INSPECTION METHOD: METODO DE INSPECCION:

EMI - MPI EMI- MPI :

VISUAL INSIECTION INSPECCION VISUAL
DIMENSIONAL INSPECTION INSPECCION DIMENSIONAL

ELECTROMAGNETIC INSPECTION - NOTCH 10% (L3) O.D, & 1.D. LONG. & TRANSV. INSPECCION FLECTROMAGNETICA - RANURA 10% (L3) O.D. 821.D. LONG. & TRANSV.

WALL THICKNESS VERIFICATION BY UT VERIFICACION DE ESPESOR D PARED POR UT

MATERIAL ACCORDING TO ANSENACE MRO175450 15156-2: 2015 AND A NSINACE MRO1031SO 17945: 2015 MATERIAL DE ACUERDO A ANSIFNACE MRO17S/150 15156-2: 2015 Y ANSUNACE MRO103ISO 17945: 2015
ONLY FOR HARDNESS 22 HRCMAX. (99 HRBW). SOLO DUREZA MAX. 2 HRC (99 HRBW).

TAMSA REF: 650132 TAMSA REF: 660132

The cerifcate & Miued by 4 computerzed sysiem ard It 5 vand with electronic sgnawre, On the onginal certilicate the trade- mark green colored Este certihcadn se emite Medante Ssiema computarizado y & val

“Tenars o stamped. in case theawner of the orginal cortificate would release & copy of &, he must attest & confarmity to the arignal one taking Tenaris color verde, En caso de que ol possedor del P
wpen himsall the tespenshity fer any unlasful or not Any nkeration andir faldfication will be subjected to the Bw. responsabie por cuslguier uso ilegal oindebida. Cualguier alteracion yio fakificacion estard sujeta a la ley.

i con el arigind haciéndose
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Date / Dia: December 08, 2020

Custommer’s Reference / Ref. del Cliente:

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-ISO 10474 3.1:2013)

Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacion de Venta:

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DEC,V, Customer's Order ltem / Orden Cliente - Item:
30183 ITEM 1 N/A 284670/01
Manufaciuring Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Sutface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acera: Ends / Exiremos:
API SL ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS53/20, ASME SA106/2019, ASME SA$3/2019 B/X42-1.2451.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 204 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
2,875 X 0,276 INCH SCH 080/ W.C XS 19.69 /2133 FT 4300.098 FT 32566712 LB 7.67 LBFT
73 X7 MM 6.00/6.50 MTS 1310.670 MTS 14772.000 KG 11.41 KG/M
SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN
Heat N° Quantity tength Weight
Colada N® Cantidad Longitud Peso
(Pieces) (1) (m) (Tons}
36312 204 4300.1 131067 14.772

Nominal weight per pipe
Peso nominal por tubo
(ib/1) | (kg/m)
7.573 | 11271

Average length per pipe
Longitud promedio por tubo
(1) ! (m)
21079 i 6425

Por & presente cerfilicamas que el matenial aqul descrito ha sido fabricado, muestreado, ensayado e inspeccionado de
acuerdo a los requisites de su orden de compra. Este certificado no es, ni puede ser usado, como una declaracion de origen.

TENARIS QUALTY DEPARTMENT SIGNATURE

This 5 m certify thal the produa described here has been manufaciured, sampled, tested, and inspecied in accordance with
purchaser order requirements. This ceriificate is rot a declaration of origin nor may itbe used as a declaration of origin,

CUSTOMER . THIRD PARTY

INSPECTION COMPANY
COMPARIA DE INSPECCION

NO APLICA

Employee Name: N/A

QUALITY CERTIRCATION DEPT.
DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD

Laura Iverce Sandago Lara

CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEPT.
RESPONSABLE DEL DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD
Angel César Alemén Gil

Tha crrificate 15 mued by a computeraed sy em ard 1t i vald vath electronc sgnatire, On the onginal certificate the trade-mark grsen co
*Tenark” lsstamped. In case the ownér of the original certificate woukd refease 2 copy of I, he must attest &s conformity to the anginal one taking
h andfor falsficat kon will be subjectad to the s

Este cerlilicado se emite medianie SS1EMa computarzado y &

Ia conformidad con el ariginal hacidndase

Tenaris color verde, En caso de que el passedor del certificado g

| responsable por cudquier uso ikegal oindetida Cuslquier afteracidn wh fabificacitn estard sulets & 1a oy

imsell the

fity for any unlawful or not allowed use. Any

Is P




