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INSPECTION CERTIFICATE 3.1

(EN 10204 3.1:2004-ISO 10474 3. 1:.2013)

Number / Nilmero:

CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 20046223

Page / Pégina:

1/

—

Date / Dia: October 27, 2020

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DECYV.

Customer s Order Item / Orden Cliente - ltem:

Customer’s Reference / Ref. del Cliente:

Manufacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta:

API SLED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS3/20, ASME 5A106/2019, ASME SAS53/2019

30362 ITEM 3 N/A 284734/03
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
B/X42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / tongitud: Quantity / Cantidad: 53 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:

10.750 X 0.365 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69/2133FT 1112369 FT 44592938 LB 40.52 LB/FT

2731 X 93 MM 6.00/6.50 MTS 339.050 MTS 20227.000 KG 6029 KG/M
B TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION ]

Specimen condition Specimen dimensions Test YASYE uTs. YSJ/UTS| Elongation / Alargamiento
Heat N* | Sample N° | Condicién de !a probeta Dimensiones de la probeta temp | Exl0.50%. Req.
Colada N°| Muestra N° | Ls S¢ | Type| Ori Size Area Temp. |Min: 290 Min: 415 Req. Max. Lo Obst.
Tipo Tamarfio Secdén | ensayo | Max: — Max — -
mm mm2 aC MPa MPa mm %
33384 87970 B AM Ss 1L 3864X (9.08 3509 RT g 513 056 0.8 390

AM: As manufactured / Segin proceso de fabricacion
B: Body/ Cuerpo

- Langitudinal / Longitudinal

Lo: Initial length / Longitud inicial

Ls: Location of sample / Ubicacién de la muestra
Max: Maximum / Maximo

Min: Minimum / Minimo

Obt: Obtained / Obtenido

Ori: Orientation / Orientacion

Req. Max: Required maximum / Maximo requerido
Req: Required / Requerido

RT: Room temperature / Temperatura ambiente

Sc: Specimen condition / Condicién de la probeta
Ss: Strip specimen / Muestra rectangular

UT.S: Ultimate tensile strength / Resistencia
Y.S: Yield strength / Fluencia

'CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QuIMICA

Composition % / Composicén %
X 100 X 1000 X 10000 X 10
Cc Mn Si Mo | Cr (3 S Vv Nb Ni Cu | Sn Al Ti As B Ca N | Ce. 1|Cal, 1|Cal. 2|Col. 3
H Max 27| 124 - 351 40| 30| 30| 80 | — | 400] 400| - = - - 0f - - - 6 15 | 100
in - 29 10| ~ - - = - - = = - - . - - - — - - - -
Heat N* | Sample N° [P Max 27 | 124 —- 5| 40| 30| 30| 80| — | 400| 400 — - — - 0| — — — & 15 | 100
Colada N* | Muestra N° Mo =1 ®f 0] -1l--1-1-l~-}-f=1=-1l-Ll-1=% ;- > o 1) (T e i
14 0001 H 17 98 17 4 10 2 16 3 0 70| 20| 18 7 4] S 1 6 54 38 03| 03 | 413
33384 §7970 P €] 9| 7| 4| w0w]wjog] 3 0| |20 wf{jol$ 1 30 e | 37| 03] 03] 43
Aficate & asued by 8 comp I ystern and 1t & valid vath electionic signature. On the ohiginal ceriTicate the Uage-mark green colored
*Tenaris* i stamped. In case the ownes of the original certificate weuld release & copy of it, he must attest its conformity to the original one taking
upon humself the resporuibility for any untawiyl or not allowed 2. Any ion ardfor falsification will be subjected to the jaw. respansable por cualquier usolegal o indebido. Cualquier alteracion yfo falsificacion estard sujeta a laley.

Este certificado se emite mediante sistema computanzado y €5 vaiidado con Tirma electrémica. Bl certificado original posee impreso ellogo
Tenaris color verde. En caso de queel paseedor det certificado entregue una copia, deberd garantizar la conformidad con el original haciéndose
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Date / Dia: October 27, 2020

Customer’s Reference / Ref. del Cliente:

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-ISO 10474 3.1:2013)

Customer / Chiente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA. DEC.V. Customer’s Order ltem / Orden Cliente - ftem:

Manufacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta:

30362 ITEM 3 N/A 284734/03
Manulacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Spacification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extrernas:
API SL ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS53/20, ASME SA106/2019, ASME SA53/2019 B/X42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimengions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 53 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
10750 X 0.365 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69/2133FT 1112369 FT 44592938 LB 40.52 LB/FT
2731X93 MM 6.00/ 6.50 MTS 339.050 MTS 20227.000 KG 60.29 KG/M
CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA
Composition % / Composicién %
X 100 X 1000 X 10000 X 100
C |Mn| Si Mo | Cr 2 S \ No | Ni | Cul Sn Al T As B Ca N |Ce. 1|Col. 1|Col. 2{Col. 3]
H Max | 27 | 124] — | 5] 40 30{ 30| 80| — {400/ 400} —~ | — | ~ | — w| -] -1 - 6 | 15| 100
AT T =] i B = = == s b= =0 - = = =L -i -4 S L=]=
Heat N° | Sample N° [P Max 27 | 124 —- i5| 40| 30| 30| 80 | - 400 400 | - - - - 0| - — - 6 15 | 100
Colada N° | Muestra N° Min | = 29| 10| — - - - - - - - — = - - - - - — - — -
| 33384 87971 P 17 98 17 4 10 13 13 3 0 70 | 200 18 17 0 5 1 S5 59 38 03 03 | 413

Min: Minimum / Minimo
P: Product / Producto

H: Heat / Colada
Max: Maximum / Méximo

Col. 2: SUMA Nb+V+Ti
Col. 3: SUMA Mo+Cr+Ni+Cu+V

THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR

Ce. 1: Carbon equivalentCarbono equivalente
Col. 1: SUMA Nb+V

=

Required values | individuals / Individuales | Average / Promedio _ Hardness type/Tipo de dureza:Rockwell
Valores requeridos [ Min:— [ Max 220 | Var— | Min— TMax. 220] Var— |
Heat N* Sample N° Specimen condition Quad. Scale oD MW i3] Var.
Colada N* Muestra N° is | Sc Escala 1] 21 3 |Ag.f 1 2 ] 3 |Avg| 1 1 2 | 3 [Avg
33334 87970 B | AM 1 TREW | 785 | 778 | 788 784| 93| 72| W0| B2| 779 | 793 | 793 | 788 | 038

Quad: Quadrant / Cuadrante
Sc: Specimen condition / Condicion de la probeta

Min: Minimum / Minimo
MW: Middle wall / Centro
OD: Qutside diameter / Didmetro externo

AM: As manufactured / Segun proceso de fabricacion ID: Internal diameter / Diametro interno
Avey: Average / Promedio

B: Body / Cuerpo

Ls: Location of sample / Ubicacién de la muestra

Max; Maximum / Maximo Var: Variation / Variacion

Tirma elecironica. Bl certificado onginal posee impreso el logo

iE and L valid with electronic sigrature. On the ongmal certificate the traoe-mark green colored

e certiicate & mmusd by & computenzed
original certficate would release 2 copy of it, he must attest its conformity to the orginal one taking

“Tenars" i stamped. In case the owner of the

Eote certficado se emite mediante satema computanzado y es validado con
Tenaris color verde. En caso da que el pozaedor del certificado entregue una copra, deberd garantizar la conformidad con et original haciéndase
responsable por cualquier uso ilegal o indebido. Cualquier afteracion yio falsificacion ectara sujeta ala ley.

upen hirnzelf the resporsibility for sny unkewiul or ot llowed use. Any andlor falsification will be subjected to the law,




il

Tenaris

—zmwmou_u—oz omm-—u—m—0>-—um “.A Number / Niimero: Page [ Pagina:
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 20046223 3/5
(EN 10204 3.1:2004-1S0O 10474 3. 1:2013) Date / Dia: October 27, 2020
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DEC.V. Customars Order ltem / Orden Cliente - [tem:  [Customer’s Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturer’s Works Order N°/ Confimacion de Venta:
30362 ITEM 3 N/A 284734/03
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Stee! Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API SL ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS53/20, ASME SA106/2019, ASME SAS3/2019 B/X42-1245/1290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 53 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
10750 X 0365 INCH SCH 040/ W.C STD 1969/ 2133 FT 1112369 FT 44592938 LB 40.52 LB/FT
2731 X 93 MM 6.00/6.50 MTS 339.050 MTS 20227.000 KG 6029 KG/M
FLATTENING TEST / ENSAYO DE APLASTAMIENTO |
Standard / Norma: /
Heat N* | Sample N° | Ls Sc Result
Colada N® | Muestra N° Resuftado
33384 87971 B AM Good/ Bueno
gﬂ As manufactured / Segiin proceso de fabricacién B: Body / Cuerpo Ls: Location of sample / Ubicacién de la muestra Sc: Specimen condition / Condicion de la probeta |_
_ HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA : : 5
Pressure / Presion Time / Tiempo Results / Resultado
Unit / Unidad. Value / Valor Seconds / Segundos
moa 168 5 Qi sy Sari 3
_\ : ‘ HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO |
Feat treatment / Tratamiento térmica: Pipe / Tubo
Quench media of heat treatment process / Medio de enfriamiento del tratamiento térmico: n/a
| Temperature Scale / Escala de Temperatura: n/a
Type
Tipo
AsRolled-
ceriTieats & mued by 8 computenzed system and it & vaud with elecironic sgnature. T the onginal Cerblicate the Tage-mark green cojored Toie certfwcado se emite mediante Sitema CoOMpL do y € validado con T1mma Eleckronica. i certfcado onginal poses mareso e logo
*Tenaris® i stamped In case the owner of the original certificate would release a g&?fiﬁ%ﬁ%gﬁﬁnigﬁg Tenasis color verde. En caso de que el paseedor del certificado entrague Una copia, deberd garantizar \a conformidad con el onginal hackéndose
upen himself the resporsibility for any uniawhul o not aflowed uze. g»nﬁd?k%m&;g!ﬁf%neo#i. esponsabl por cualquier uso llegal o indebido, Cualquier alteracion yilo falsificacin estars sujeta a ls fey.
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INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-S0 10474 3.1:2013)

Number / Nimero:

20046223 4/5

Date / Dia: October 27, 2020

Page / Pagina:

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DEC.V.

Customer's Order Item / Orden Cliente - ltem:

Customer's Reference / Ref. det Cliente: Manufacturer s Works Order N° / Confirmacion de Venta:

30362 ITEM 3 N/A 284734/03

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:

APT SL ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS53/20, ASME SA106/2019, ASME SAS3/2019 B/X42-1.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL

W BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 53 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
10.750 X 0.365 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69 mx 2133FT 1112369 FT 44592 938 LB 40.52 LBFT

2731X 93 MM 6.00/16.50 MTS 339.050 MTS 20227.000 KG 6029 KG/M

ﬁ SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary information
informacion Suplementaria

MELTED AND MANUFACTURED BY TENARIS TAMSA - MEXICO

STEEL MAKING PROCESS:

FLECTRIC ARCFURNACE-LADLE FURNACE-CONTINUOUS CASTING MACHINE
ALUMINIUM FULLY KILLED STEEL, FINE GRAIN PRACTICE

FOR MICRODNCLUSION SHAPE CONTROL

MATERIAL FREE FROM MERCURY CONTAMENATION

MATERIAL FREE FROM RADIOACTIVE CONTAMINATION

MANUFACTURING PROCESS OF PIPE:

SEAMILESSHOTROLLED

‘NOTREPAIRED BY WELDING

NONDESTRUCTIVE TEST (NDT): SATISFACTORY

INSPECTION METHOD:

EMI - MPL

VISUAL BNSPECTION

DIMENSIONAL INSPECTION

EIECTROMAGNETIC INSPECTION - NOTCH 10 % (L3) O.D. & I.D. LONG. 8&c TRANSV.
WALL THICKNESS VERIFICATION BY UT

MATERIAL ACCORDING TO ANSUNACE MROT7SISO 15156-2: 2015 AND ANSUNACE MRO103150 17945: 2015
ONLY FOR HARDNESS 22 HRCMAX. (99 HREW).

TAMSA REF: 27990

THE LADLE FURNACE PRACTICE INCIUDES ARGON RINSE AND FINAL INJECTION OF CALCIUM SILICIDE WIRE

TUNDIDO Y FABRICADO POR TENARIS TAMSA - MEXICO

FABRICACION DEL ACERQ:

HORNO DE ARCO ELECTRICO-HORNO DE AFINACION-MAQUINA DE COLADA CONTINUA.
ACERO CALMADO CON ALUMINIO, PRACTICA DE GRANO FINO

LA PRACTICA EN EL HORNO DE AFINACION INCLUYE AGITACIONPOR ARGON E INYECCION FINAL DE SILICTURO
DE CALCIO PAR A OBTENER UNA FORMA GLOBULAR DE EVENTUALES MICROINCLUSIONES
MATERIAL LTBRE DE CONTAMINACION DE MERCURIO

MATERIAL LIBRE DE CONTAMINACION RADIOACTIVA

FABRICACION DEL TUBO:

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA

NO REPARADO POR SOLDADURA

ENSAYO DE CONTROL NO DESTRUCTIVO {CND): SATISFACTORIO

METODODE INSPECCION:

EMI - MPI

DINSPECCION VISUAL

INSPECCION DIMENSIONAL

INSPECCION ELECTROMAGNETICA - RANURA 10 % (L3) O.D. 81D, LONG. & TRANSV.
VERIFICACION DE ESPESOR DE PARED POR UT

MATERIAL DE ACUERDO A ANSINACE MROI7SISO 15156-2: 2015 Y ANSINACE MROI03SO 17945: 2015
SOLO DUREZA MAX. 22 HRC (99 HREW).

TAMSA REF: 627990

*Tenarss™ is stamped. In case the owner of the onginal certificate would release & copy of i, be must attest its conformty o the onginal ooe taking

Eote certcado s& emite medianie sistema computanzadoy € vatdado con firma elecironica.  El certficado original posee impreso el logo
Tenaris color verde. En caso de que el pozeedor del certificado entregue una copi2, debers garantizar la conformidad con ef original haciéndose
responzable por cualquier uso ilegal o indebido. Cualquier alteracion o falsificacién estard sujeta a ia ley.

_ s ceriicats & mmued by & computenzed sysiem and it & valid with electronic sigature. On the orignal certificate the trade-mark green colored
upon

hirrself the resporsibality for any unlawful or not allowed wse. Any alt ion andlor falsrfication will be subjected to the law.
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(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3. 1:2013) Date / Dia: October 27, 2020

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DE C.V. Customer's Order ftem / Orden Cliente - ftem: Customers Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturer’s Works Order N°/ Confirmacién de Venta:
30362 ITEM 3 N/A 284734/03
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grada de acero: Ends / Extremos:
API 5L ED46/APRIL 2018, ASTM A106/19A, ASTM AS53/20, ASME SA106/2019, ASME SAS53/2019 B/X42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dimensiaons / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 53 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
10.750 X 0.365 INCH SCH 040/ W.C §TD 19.69/2133FT 1112 369 FT 44592938 LB 40.52 LB/FT
2731 X393 MM 6.00/6.50 MTS 339.050 MTS 20227.000 KG 6029 KG/M

= e ~ SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN

Heat N° Quantity Length Weight
Colada N° Cantidad Longitud. Peso
(Pieces) (f) (m) {Tons)
33384 53 111237 339.05 20257
Average length per pipe MNominal weight per pipe
,’_.Qﬁ.d& pramedio por tubo Peso nominal por tubo
(ft) | (m) (lb/it) | (kg/m)
20988 | 6397 40.088 | 59.658
This is to certify that the product described here has been manufactured, sampled, tested, and inspected in accordance with [Por el presente Certificamos que el material aqui descrito ha sido fabricado, muestreado, ensayado e inspecdonado de
purchaser order requirements. This certificate is not a declaration of ofigin nor may it be used as a dedclaration of origin. acuerdo a los requisitos de su orden de compra. Este certficado no es, ni puede ser usado, como una dedlaracién de origen
CUSTOMER". THIRD PARTY TENARIS QUALITY DEPARTMENT SIGNATURE
) ?
INSPECTION COMPANY P )
. . £ o gl
COMPARIA DE INSPECCION ?\ 4 \w 1/
N 4 M.\\ /A
A\\w\ﬁ p A
L
NO APLICA
Employee Name: N/A QUALITY CERTIFICATION DEPT. CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEPT.
DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD RESPONSABLE DEL DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD
Martha Isabel Alfonseca Chora Angel César Aleman Gil
ceriicate & mmued by 8 compulerzed system and 11 & valid with electronic signature, On the ongmal certificate the trade-mark green colored Exte certficado se emite mediante sistema comp 30y & vahdedo con firma elecrorica. B cerimcada onginal poses impreso el logo

Tenans color verde. En caso de que el pasesdor del certificado entregle una copia, deberd garantizar la conformidad con el arginal haciéndaze

*Tenariz” & stamped. r%?%&?%%ﬁgﬁiﬂgiﬁﬂug&_rignﬁnﬁ%aiﬁqﬁoﬂaiﬂﬁu_a&
ble por cuslquier usoilegal @ indebido. Cualquier alteracidn ylo talsificacién estard sujeta a laley.

.ﬂﬂ.i?»%:i?«éﬁ%EEﬁiﬁ.?.«-_Esn:nzﬁal&wagwo:ii be subjected to the lew. P




