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Date / Dia: October 27, 2020

Customer's Reference / Ref. del Cliente:

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3. 1:2013)

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SSA. DECV. Customer's Order Item / Orden Cliente - [tem:

Manufacturer's Works Order N° / Confirmacién de Venta:

30338 ITEM 1 N/A 284748/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS CASING VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA REVESTIMIENTO SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificadones: Steel Grade / Grada de acero: Ends / Extremos:
PSPO0641/REV 2 TRC 80 LONG THREAD CASING
CASING ROSCA LARGA
Dimensians / Dimensiones: Schedule 7 Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 56 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominak:
6 5/8 X 0288 INCH N/A 1640/ 1969 FT 986,024 FT 20271.522 1B 20.00 LB/FT
16828 X 7.32 MM 5.00/6.00 MTS 300.540 MTS 9195.000 KG 2976 KG/M
£ TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION
Specimen condition Specimen dimensions Test Y.5. U.TS. YS.J/UT.S| Elongation / Alargamiento
Heat N° | Sample N° | Zone | Pipe N° | Condidion de-la probeta Dimensiones de la probeta temp | Eul050%. Req. 1
Colada N°| Muestra N° | Zona | Tubo N° | s Sc |Type | Ori Size Area Temp. |Min: 552 Min: 655 Req. Max. Lo Min. | Obt
Tipo Tamafio Seccion | ensayo | Max: 655 Max: — -
mm mm2 *C MPa MPa mm % %
3me 65670 E2 S0005 B AM Ss i 258X 07.46 1925 RT 615 1 0ss 508 163 0o
33me 65686 El 50030 B AM Ss L 2591X 07.14 1849 RT &5 720 034 508 16,1 250

AM: As manufactured / Sequn proceso de fabricacion Ls: Location of sample / Ubicacion de la muestra Req. Max: Required maximum / Maximo requerido U.T.S: Ultimate tensile strength / Resistenda

B: Body / Cuerpo

E1/E2: Ends of Sampling / Extremos de Muestra
L Longitudinal / Longitudinal

Lo: Initial length / Longitud inidal

Max: Maximum / Maximo
Min; Minimum / Minimo
Obt: Obtained / Obtenido
Ori: Orientation / Orientacién

Req; Required / Requerido

RT: Room temperature / Temperatura ambiente
Sc: Specimen condition / Condidén de la probeta
Ss: Strip specimen / Muestra rectangular

Y.S: Yield strength / Fluencia

Fote certficado se ernite mediante sistema computanzado y es validado con Tirma clecironica. Bl certificado original posee impreso el ogo
Tenaris color verde. En caso de que el paseedor def certificado entregue una copia, deberd garantizar la conformidad con &} original baciéndose

s atamped. In case the owner of the onginal certificate would release a copy of it, he must attest its conformity 1o the original one taking
; responsable por cualquier uso ilegal o indebido. Cualquier alteracion yfo falsificacion estara sujeta alaley.

—aﬁ.ﬂ  Fed by & computerized gyztem and it & valid with elecironic sgrature. On the onginal certiticate the trade-mark green cojored
“Tenati®
wpan hi andlor falsfieation wAll be subjected to the law.

hirnzelf the responsibility for any unlawhul or not allowed uze. Aoy
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Date / Dia: October 27, 2020

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacién de Venta:

Custormer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA_ DEC.V. Customer's Order ltem / Orden Cliente - |tem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente:
30338 ITEM 1 N/A 284748/01
manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS CASING VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA REVESTIMIENTO SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
PSPO0S41/REV 2 TRC 80 LONG THREAD CASING
CASING ROSCA LARGA
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: - [ Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 56 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
6 5/8 X 0288 INCH N/A 1640/ 1969 FT 986.024 FT 20271.522 LB 20.00 LB/FT
16828 X 7.32 MM 5.00/6.00 MTS 300.540 MTS 9195.000 KG 2976 KG/M
CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA
Composition % / Composicion %
X300 . X 1000 X 10000 X 100
C M| & [ Mo ] Cr P 5 \ Nb [ Ni | Cu| Sn| Al | As B Ca | N [Col1
H Max 32 || 70/}-35 65 | 120| 20 5 - — - — — 60 - - 30 — - 139.99
e =t =T=1 o eo=— = =sje=n = — Jraofi=nilr = J = 1"=11 =] —
Heat N° | Sample N° |P Max 32| 70| 35| 65| 120] 20 5 — - - - - 60 | — - 30| - — |39.99
Colada N° | Muestra N° Min - - - 20| 8 | - — - — - - — 10| — — - — - -
33029 00001 H 23 38 27 26 91 15 37 4 Q 110 | 140 11 21 23 5 17 10 72 | 261
339 65670 P 23 58 7 55 92 15 31 3 e} 110 | 140 10 21 pxl 5 17 8 85 25
33029 65686 D) 24 59 7 26 93 15 <) 3 ] 110 | 140 10 2 25 S 17 8 91 26
Col. 1: SUMA Ni+Cu+5n Max: Maximum / Maximo P: Product / Producto
H: Hesat / Colada Min: Minimum / Minimo
[ THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR
Required values Individuals / Individuales | Average / Promedio | Hardness type/Tipo de dureza:Rockwell "
Valores requeridos Min: — Max 220 | Var— | Mn— | Max - [ Var 3.0 |
Heat N° | Sample N° {Zone | Pipe N° Specimen condition Quad. Scale MW
Colada N° | Muestra N° [ Zona | Tubo N° Ls Sc Escala 1 2 3 Avg.
339 65670 E2 50005 B AM 1 HRC 17.5 176 176 76
239 65686 El 50030 B AM 1 HRC 17.5 17.8 178 177

g“ As manufactured / Segin proceso de fabricacion

E1/E2: Ends of Sampling / Extremos de Muestra Min: Minimum / Minimo

Sc: Specimen condition / Condicién de la probeta

*“Tenars® s starmped. In case the owner of the original certificate would rele
upen hirmzelf the responsibility for any unlawdul or not aliowed use. Any alt

The certlicate & coued by & computerzed system and it & valid with slecironic sgneture. On the onginal certilicate the trade-mark green coloced

ase 2 copy of if, he must attest its conformity to the original ane taking
atinn and/or falsification will be subjected to the law.

Fsie certficado se emite mediante sstema computarizado y esvalidado con firma electrénica. £l certificado onginal posee impreso el logo
Tenaris color verde. En caso de que e poseedor del certificado entregue una copia, deberd garantizar la conformidad con et original haciéndose
resporsable por cualquier usolegal o indebido. Cualquier atteracion y/o falsificacion estard sujeta a la ley.
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CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 20046222 379
(EN 10204 3.1:2004-I1SO 10474 3.1:20 13) Date / Dia: October 27, 2020
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA. DEC.V. Customer's Order ltem / Orden Cliente - ftem: Customer's Reference / Ref. def Cliente: | Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacion de Venta:
30338 ITEM 1 N/A 284748/01

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipa de Producto: Surface / Superficie:

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS CASING VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA REVESTIMIENTO SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:

PSPO0641/REV 2 TRC 80 LONG THREAD CASING
CASING ROSCA LARGA

Dimensions / Dimensiones: Schedule 7 Cedula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 56 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominak:

6 5/8 X 0288 INCH N/A 1640/ 1969 FT 986.024 FT 20271.522 1B 20.00 LBFT

16828 X732 MM 5.00/6.00 MTS 300.540 MTS 9195.000 KG 29.76 KG/M

THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR

Avg: Average / Promedio Ls: Location of sample / Ubicacién de la muestra MW: Middle wall / Centro Var: Variation / Variacién
B: Body / Cuerpo : Max: Maximum / Maximo Quad: Quadrant / Cuadrante
Required values individuals / Individuales Average / Promedio Hardness type/Tipo de dureza:HRC, Hardness test as quenched Formula applied 7 Formula apliada
Valores requeridos Min: — Max: — | Var— Min:— | Max — | wvar - Minimum martensite / Martensita Minima: (%) 90.0 S84(%CH27
Heat N° [ Sample N° [Zone | Pipe N° Specimen condition Quad. Avg. Min. Scale MW
Colada N® | Muestra N° | Zona | Tubo N° Ls Sc Escala 1 2 3 | Avg.
33029 635619 B! 50011 B Q 1 403 HRC 465 | 458 | 463 | 462
33029 63619 El 50011 B Q 2 403 HRC 464 | 460 | 464 | 463
33029 63619 E1 50011 B Q 3 40.3 HRC 457 1 460 | 461 | 459
33029 65619 E1 50011 B Q 4 403 HRC 456 | 463 462 | 460
Avg. Min: Average Minimum / Promedio Minimo E1/ E2: Ends of Sampling / Extremos de Muestra Min: Minimum / Minimo Quad: Quadrant / Cuadrante
Avg: Average / Promedio Ls: Location of sample / Ubicacion de la muestra MW: Middle wall / Centro Sc: Specimen condition / Condicion de la probeta
B: Bedy / Cuerpo Max: Maximum / Maximo Q: Quenched / Templada Var: Variation / Variacion
Type/Tipo: CHARPY V Drientation/Orientacién: L Unit 7 Unidad: Shear area / Area disctil %
Position/Posicion: N/A Temp: - 10 Unit/Unidad: °C |ind.Min_Req: 10 Req.Min.Avg: 15  |Ind.MinReq: ~ Req.Min.Avg: —
Heat N° | Sample N° | Zone| Pipe N° TT | Size/ Tamano Results / Resultados Resutts / Resultados
Colada N° | Muestra N° | Zona| Tubo N° Ls Sc 'l mm 1] 2 | 3 | Avwg. 1 | ey N | Avg.
33029 65670 §53 50005 B AM -10 10xS$ 84 | 83 | 88 | & - 4 2400 =1 160 & 100
The certilicate & muwed by & computerzed sysiem and it o valid Wiih eleciTanic sgnature. On the onginal cerblicate the rade-mark green colored Este cerfificado se erne mediante shtema computanzado y es vahdado conTirma electronica. El certificado onginal posee impreso el logo
“Tenaria® i stamped In case the owner of the onginal certificate would release & copy of i, he must attest its conformity to the onginal one taking Tenaris color verde. En caso de que el poseedor del certificado. entregue una copia, deberd garantizar la conformidad con el original haciéndose
upen hirmsa!f the responsibility for any unlawdul or not aflowed use. Any akteration andfor falsification will be subjecied to the law. responsable por cualquier uso legal o indebido. Cualquier afteracién y/o falsificacién estard sujeta a la ley.
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Deifino Valenzuela Tejerfa, Veracruz, Ve
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—ZmeOq_OZ Omm.—-_m_o>..__.m w.;_ Number / Niimero: Page / Pagina:
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 20046222 4/9
(EN 10204 3.1:2004-ISO 10474 3.1:2013) Dace / Dia: October 27, 2020
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA.DEC.V. Customer's Order Item / Orden Cliente - ltem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: Manufacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta:
30338 ITEM 1 N/A 284748/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS CASING VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA REVESTIMIENTO SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: : Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
PSPO0641/REV 2 TRC 80 LONG THREAD CASING
CASING ROSCA LARGA
Dimensions / Dimensiones: Schedule 7 Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 56 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
6 5/8 X 0288 INCH N/A 16.40/ 1969 FT 986,024 FT 20271.522 LB 20.00 LB/FT
16828 X7.32 MM 5.00/6.00 MTS 300.540 MTS 9195.000 KG 29.76 KG/M
| IMPACT TEST / ENSAYO DE IMPACTO
AM: As manufactured / Seglin proceso de fabncacion Ind. Min. Req; Individual Minimum Required / L: Longitudinal / Longitudinal Sc: Specimen condition / Condicion de la probeta
Avg: Average / Promedio Requerido Minimimo Individual Ls: Location of sample / Ubicacion de la muestra T.T: Test temperature / Temperatura de ensayo
B: Body / Cuerpo Ind. Min. Req: Indwidual Minimum Required / Req. Min. Avg: Required minimum average / Promedio Temp: Temperature / Temperatura
E1/ E2: Ends of Sampling / Extremos de Muestra Requerido Minimo Individual minimo requerido

METALLOGRAPHIC TEST / PRUEBA METALOGRAFICA

Heat N° | Sample N° | Zone | Pipe N° Ls
Colada N° | Muestra N° | Zona | Tubo N°

Grain Size / Tamafio de Grano

Standard / Norma: ASTM E112113

Method / Método: COMPARISON/COMPARATIVO
Unit 7 Unidad: N

Minimum / Minimo: 6.0

Maximum / Maximo: —

33029 65619 El 30011 B

9.0 | 100

_m” Body / Cuerpo

E1/ E2: Ends of Sampling / Extremos de Muestra Ls: Location of sample / Ubicacién de la muestra

N: Number / Nimero

& corificate B FE0ed by a computerized system and it G vabd with eectranic sgnature. On the ongmal certilicate the trade-mark green colored
*Tenars” is stamped. _:nuuuzﬁ950.0250_.@:-_ﬂqﬂmﬁﬁsﬂtigﬂngnﬁﬁiacaniaaamogs_wﬁ&n!s_ciﬁmsa
upen himself the resporsibility for any uniswhul or not allowed Les. Any alterat

ote cerifcado s ermiie mediante sistema computanzado y &5 vaiidado con firma electrénica. Bl certificado onginal posee impreso &l 10go
Tenaris color verde. En caso de que el poseedor del certificado entregue una copia, deberd garantizar la conformidad con el original haciéndose
andlor fatsification will be subjected to the law. resporsable por cualquier uso ilegal o indebido. Cualquier alteracién ylo falsificacién estard sujeta a fa ley.
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INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

Page / Pagina:

5/9

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Date / Dia: October 27, 2020

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DEC.V. Customer’s Order ftem / Orden Cliente - ltem: Customer's Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacion de Venta:
30338 ITEM 1 N/A 284748/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS CASING VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA REVESTIMIENTO SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
PSPO0641/REV 2 TRC 80 LONG THREAD CASING
CASING ROSCA LARGA
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 56 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
6 5/8 X 0.288 INCH N/A 16.40/ 1969 FT 986.024 FT 20271.522. 1B 20.00 LB/FT
16828 X 7.32 MM 5.00/6.00 MTS 300.540 MTS 9195.000 KG 29.76 KG/M
SULFIDE STRESS CRACKING / ENSAYO DE CORROSION
Standard / Norma: NACE TMO1-77-LAST EDITION/2016 MET.A SOLUTION A MUEST. 2/3
Method / Método: A Tensile Test {Proof Ring)
Test Test Start Stress
Heat N° | Sample N° | Pipe N° Specimen | Sol. time Date pHi pHt Zh @t |Tempi|Tempf| Applied Deflection Resuit Evaluation
Colada N° | Muestra N° | Tubo N° Id Dur. Fecha Ini. mm mm “C *C Esfuerzo Deflexion Resultado Criteria
Prueba Ensayo Req. Min. | Regq. Min. Req. Reg. Aplicado Criterio
Id (h) - - 240 | 240 | SMYS (%) Evaluacién
Especimen | Req. Req. Req. Max | Req. Max (+ 3.3)|(t 3.3) Req: in
A 720 — — 76
33029 65670 50005 A A 720 May 28,2020 265 308 380 370 240 240 76 0.016 NF R
33m9 65670 50005 B A 720 | May28,2020 265 30 35t | 366 | 240 | 240 7% 0015 NF R
33029 65670 50005 C A 720 May 28, 2020 265 322 380 3.60 240 240 76 0.015 NF R

NF: Nat Failed / No falle

@F Final diameter / Didmetro final

@i: Initial diameter / Disdmetra inicial

pHf: Final pH of the solution / pH Final de la

soludién Req. Max: Required Maximum / Maximo requerido

pHiz Initial pH of the solution / pH Inicial de la Req. Min: Required Minimum / Minimo requerido
Req: Required / Requerido

Sol: Solution / Solucién

solucion
R: Restrictive / Restrictivo

Temp f: Final temperature / Temperatura final

Temp i Initial temperature / Temperatura inicial

Tha certilicate & izued by a carnpuitenzed systemn and it

Valld with electronic signature, On the ongmal certiicate the trade-mark green colored
*Tenaris™ 5 stamped. I case the owner of the original certificate would releaze & copy of it, he must attest its conformity to the orginal one taking
upen hirmself the resporaibifity for any unlewful or not aliowed uze. Any slteration andior fakification will be subiected 10 the law.

Este certificado se emite mediante sistema computanzado y es validado con Tirmas elecironica. Bl certificado original posee impreso el loga
Tenaris color verde. En caso de que el pazeedor def certificado entregue una copia, deberd garantizar |a conformidad con &f original haciéndase
responsable por cualquier usoilegal o indebido. Cualquier ahteracién yfo {alsificacion estard sujeta alaley.
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CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 20046222 6/9
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3. 1:2013) Dare / Dia: October 27, 2020
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DE GV Customer's Order Item / Orden Cliente - ltem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente:  |Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacién de Venta:
30338 ITEM 1 N/A 284748/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS CASING VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA REVESTIMIENTO SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
PSPOOS4I/REV 2 TRC 80 LONG THREAD CASING
CASING ROSCA LARGA
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 56 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
6 5/8 X 0288 INCH N/A 1640/ 1969 FT 986024 FT 20271.522 LB 20.00 LBFT
16828 X 732 MM 5.00/6.00 MTS 300.540 MTS 9195.000 KG 2976 KG/M
| o ‘ HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA % ]
Pressure / Presion Time / Tiempo Results / Resultado
Unit / Unidad. Value / Valor Seconds / Segundos
mpa 385 S, Satisfactory / Sarisfactorio

HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO

Heat treatment / Tratamiento térmico: Pipe / Tubo
Quench media of heat treatment process / Medio de enfriamiento del tratamiento térmico: Water / Agua
Temperature Scale / Escala de Temperatura: *C
Type
Tipo
Quenched / Templada
Tempeged / Revenido
B THREADING / ROSCADO | ]
55 Threading
Roscado
THE PRODUCT HAS BEEN THREADED ACCORDING TO LICENSEE AND TENARISTAMSA INTERNAL PROCEDURES EL PRODUCTO FLA SIDO ROSCADO DE ACUERDO A LICENCIA Y LOS PROCEDIMIENTOS INTERNOS DE TENARBTAMSA
THREADING INSFECTION: WET MAGNETIC PARTICLE INSPECTION ENSPECCION EN ROSCAS: INSPECCION POR PARTICUL AS MAGNETICAS HUMEDAS
EXPOSED COMPOUND: BESTOLIFE 2000 GRASA EXPUESTA: BESTOLIFE 2000
MAKE-UP COMPOUND: BESTOLIFE API MODIFIED #30¢ GR.ASA DE ACOPLE: BESTOLIFE AP MODIFIED #3(4
The certmicate b rmued by @ compuienzed system and it & valid with electranic sgnature. O the onginal ceralicate te rade-mark oreen colored Fote certficado 56 emite mediante sistema computanzado y &5 validado con firma efecirénica. T certificado onginal posee impreso el fogo
*Tenars” & stamped. In case the owner of the original cortificate would release a copy of it, he must attest its conformity 1o the ongina! one t2king Tenaris color verde. En caso de que el poseedor del certificado entregue una copia, debera garantizar la conformidad con el originel haciéndose
wupon himzalf the responsibility for any unlawdul or nat allowed e Any alteration andfor falsification will be subjecied to the L. responsable por cuslquier uso ilegal o indebido. Cualquier aiteracion ylo falsificacién estard sujeta a la ley.
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_memou—-_oz Omx.—-_m_0>-—-m w.\— Number / Nimero: Page / Pagina:
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 20046222 7/9

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Dae / Dia: October 27, 2020

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DE SN, Customer's Order Item / Orden Cliente - ltem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: Manufacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta:
30338 ITEM 1 N/A 284748/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS CASING VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA REVESTIMIENTO SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
PSPOOG41/REV 2 TRC 80 LONG THREAD CASING
CASING ROSCA LARGA

Dimensions / Dimensicnes. Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 56 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominat:
6 5/8 X 0288 INCH N/A 1640/ 1969 FT 986.024 FT 20271.522 LB 20.00 LB/FT
16828 X732 MM 5.00/6.00 MTS 300.540 MT'S 9195.000 KG 29.76 KG/M

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary information
Informacion Suplementaria

MELTED AND MANUFACTURED BY TENARIS TAMSA - MEXICO

STEEL MAKING PROCESS:

ELECTRIC ARCFURNACE-LADLE FURNACE-CONTINUQUS CASTING MACHINE.
ALUMINIUM FULLY KILLED STEEL, FINE GRAIN PRACTICE

THE L ADLE FURNACE PRACTICE INCLUUDES ARGON RINSE AND FINAL DNJECTION OF CALCIUM SILICIDE WIRE
FOR MICROINCLUSION SHAPE CONTROL

MATERIAL FREEFROM MERCURY CONTAMINATION

MATERIAL FREE FROM RADIOACTIVE CONTAMINATION

MANUFACTURING PROCESS OF PIPE:

SEAMIESSHOTROLLED

NOTREPAIRED BY WELDING

NON DESTRUCTIVE TEST (NDT): SATISFACTORY

INSPECTION METHOD:

SR-2-EMI

VISUAL DNSPECTION

DIMENSIONAL INSPECTION

B ECTROMAGNETICINSPECTION - NOTCH 5% (12) O.D. 8 LD. LONG. & TRANSV.
WALL THICKNESS VERIFICATION BY UT

MINIMUM TEMPERING TEMPERATURE: 675°C

DRIFT - DIAMETER: 15046 MM / 5924 IN - LENGTH: 1520 ML/ 6.000IN

MATERIAL ACCORDING TO ANSINACE MRO17SSO 15156-2: 2015 AND ANSIUNACE MRO1031SO 17945: 2015
ONLY FOR HARDNESS 22 HRCMAX. (99 HRBW).

PERCENTAGE OF MARTENSITE OBTAINED ON SAMPLES AS QUENCHED: SATISFACTORY

FUNDIDO Y FABRICADO POR TENARIS TAMSA - MEXICO

FABRICACION DEL ACERO:

HORNO DE ARCO EI ECTRICO-HORNO DE AFINACION-MAQUINA DE COLADA CONTINUA-
ACERO CALMADO CON ALUMINIO, PRACTICA DE GRANO FINO

1.4 PRACTICA EN'EL HORNO DE AFINACION INCLUYE AGITACION POR ARGON E INYECCION FINAL DE SILICTURO
DE CALCIO PARA OBTENER UNA FORMA GLOBUL AR DE EVENTUALES MICROINCLUSIONES
MATERIAL LIBRE DE CONTAMINACION DE MERCURIO

MATERIAL LIBRE DE CONTAMINACION RADIOACTIVA

FABRICACION DEL TUBO:

LAMDINADO EN CALIENTE SIN COSTURA

NO REPARADQO POR SOLDADURA

ENSAYO DE CONTROL NO DESTRUCTIVO (CND): SATISFACTORIO

METODO DE INSPECCION:

SR-2-EMIL

INSPECCION VISUAL

INSPECCION DIMENSIONAL

INSPECCION ELECTROMAGNETICA - RANURA 5% {L2) O.D. & LD.LONG. & TRANSV.
VERIFICACION DE ESPESOR DE PARED POR UT

TEMPERATURA MINIMA DE REVENIDO: 675°C

MANDRIL - DIAMETRO: 150.46 MM / 5924 IN - LONGITUD: 1520 MM/ 6 000 IN

MATERIAL DE ACUERDO A ANSUMACE MROIFSASO 15156-2: 2015 Y ANS/NACE MROI031SO 17945: 2015
SOLO DUREZA MAX. 22 HRC (%9 HRBW).

PORCIENTO DE MARTENSITA OBTENIDA EN PROBETA TEMPLADA: SATISFACTORIO
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CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 20046222 8/9

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Dare / Dia: October 27, 2020

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA. DEC.V. Customer’s Order Item / Orden Cliente - Item: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacion de Venta:
30338 ITEM 1 N/A 284748/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS CASING VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA REVESTIMIENTO SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
PSPO0OS41/REV 2 TRC 80 LONG THREAD CASING
CASING ROSCA LARGA

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 56 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
6 5/8 X 0288 INCH N/A 1640/ 1969 FT 986024 FT 20271.522 LB 20.00 LBFT
16828 X732 MM 5.00/6.00 MTS 300.540 MTS 9195.000 KG 29.76 KG/M

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA S

Supplementary Information
Informacién Suplementaria

[ TAMSA REF: 627986

TAMSA REF: 627986

Additional Information
Informacion Adicional

CORROSION TEST (METHOD A}:

ORENTATION: LONGITUDENAL

LOCATION: MIDEWALL

GAUGE LENGTH: 25.4 MM

SPECIMEN GEOMETRY: NON STANDARD

NOMINAL DIAMETER: 3.61 MM

SSCTEST TEMPERATURE IN METHOD A: 24+ 3°C (75 £ 5 °F)

RING DEFLECTION IS SPECIFIED AND RECORDED ACCORDING TO NACE TM 0177 SECTION 84.5.12.

FRUEBA DE CORROSION (METODO A):

ORIENTACION: LONGITUDINAL

UBICACION: CENTRO

LONGITUD CALIERADA-25.4 MM

GEOMETRIA DEL ESPECIMEN: NO ESTANDAR

DIAMETRO NOMINAL: 3 81 MM

TEMPERATURA DE PRUEBA DE CORROSIONEN METODO A: 24+ 3°C (754 5°F)

LA DEFLEXTON DEL ANILLO SE ESPECIFICA Y REGISTRA DE ACUERDO CON NACE TM 0177 SECCION 84512

[ SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN

Heat N® Quantity Length Weight
Colada N° Cantidad Longitud Peso
(Pieces) (ft) (m) {Tons)
330259 36 986.02 300.54 9.195

The certlicate = Sued by 3 computeraed sysiem and 1t & valid with electronic ignature. On the engmal certificate the trade-mark green colored
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INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Number /Nimero: | Pege / Pigioa
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 20046222 9/9

. (EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Dare / Dia: October 27, 2020
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA.DECV. Customer’s Order Item / Orden Cliente - ltem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturers Works Order N° / Confirmacdion de Venta:
30338 ITEM 1 N/A 284748/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS CASING VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA REVESTIMIENTO SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
PSPOO641/REV 2 TRC 80 LONG THREAD CASING
CASING ROSCA LARGA
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 56 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
65/8 X 02838 INCH N/A 1640/ 19.69FT 986.024 FT 20271522 LB 20.00 LB/FT
16828 X732 MM 5.00/6.00 MTS 300.540 MTS 9195.000 KG 29.76 KG/M
SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN
Average length per pipe Nominal weight per pipe
Longitud promedio por tubo Peso nominal por tubo
{ft) (m) {Ib/ft) {kg/m}
17.608 5367 20.559 30.595

r TRACKING / RASTREABILIDAD = |

Type / Tipo: 6.4.1 Type / Tipo: 6.4.1
Heat N° Pipe N° Sample N° Tracking Pipe Number Heat N° Pipe N° Sample N° Tracking Pipe Number
Colada N° Tubo N° Muestra N° Nimero de Rastreabilidad de Tubo Colada N° Tubo N° Muestra N° Nimero de Rastreabilidad de Tubo
33029 S0005 65670 FROM S0001 TC S0025 33029 S0030 65686 FROM 50026 TO 50036
Por el presente certificamos que el material aqui descrito ha sido fabricado, muestreado, ensayado e inspeccionado de

This i5 to certify that the product described here has been manufactured, sampled, tested, and inspected in accordance with
purchaser order requirements. This certificate is not a declaration of origin nor may it be used as a dedaration of origin. acuerdo a los requisitos de su orden de compra. Este certificado no es, ni puede ser usado, como una dedaracion de origen.

CUSTOMER . THIRD PARTY TENARIS QUALITY DEPARTMENT SIGNATURE
INSPECTION COMPANY \.\ \”w mn ».W\
/ m&m&

COMPARIA DE INSPECCION

NO APLICA

Employee Name: N/A QUALITY CERTIFICATION DEIT. CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEPT.
DEPTO.DE nMw.dMRWrOR.uZ DE CALIDAD RESPONSABLE DEL DEPTQ. DE CERTIFICACION DE CALIDAD
Martha Isabel Alfonseca Chora Angel César Alemin Gil
The certilicate © esued by & computenzed system and it {5 valid with e/ectronic Signature. On the ongindl certiicate the rage-mark green colored Exie certifcada se emite medinnie S5tema comp y e vahdado confirma electronica.  El certiicado onginal poses impreso el bigo
*Tenars” is stamped. In case the owner of the original certrficate would releaze 8 copy of i, he must attest its conformity to the original ane taking Tenans color verde, En caso de que el paseedor del certificado entregue Lna copia, deberd garsntizar la eonformidad con el original haciéndose
upon hirreelf the resporsibility for any unlawful or not sllowed wse. Any alteration andlor falsification will be subjected 1o the law. responsable por cualquier uso egal o indebido. Cualquier alteracion ylo falsificacién estard sujeta a fa ley.




