Tenaris

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

MNumber / Numero:

15046190

Page / Pagina:

1/6

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Date / Dia: September (8, 2012

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. 5A. DEC.YV. Customer’s Order [tem / Orden Clienta - em: Customer’s Refarence / Ref. dal Cliente: Manufacturer's Works Order N° / Confirmacién de Venta:
28088 ITEM 1 N/A 274086/01

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficia:

SEAMIESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIFE VAENISHED

LAMINADO EN CALIENTE 5IN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:

APT 5L ED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/19, ASTM AS53/18, ASME SA106/2017 B/X42-1.245/1.29() PSL1 NOBMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimansiones: Schedule f Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 47 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Mominal:

2.875 X 0203 INCH SCH (#0/W.C 5TD 19.69 /2133 FT 993832 FT 5888552 LB 5.80 LB/FT

T3X52MM 600/ 650 MTS 302.920 MTS 2671000 KG BEIKG/M

TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION

Specimen condition Specimen dimensions Test ¥.5. U.T.5. Y5 TS Elongation / Alargamiento
Heat N* | Sample N* | Condicion da la probeta Dimansiones de la probeta tamp Enl 0.50 % Req.
Colada N°| Muestra N®| Ls 5c Type | Ori Size Araa Temp. |Min: 290 Min: 415 Req. Max. Lo Obt.
Tipo Tamafio Seccidn | ensayo |Max: - Max: - -
mm mim2 " MPa MPa mm %

13755 G107 E Al 5s L 1912 05 25 1016 RT 356 520 0e9 F08 0
AM: As manufactured / Segun procaeso de fabricacion Ls: Location of sample / Ubicacion de la muastra Cri: Orientation / Orientacion 5¢; Specimen condition / Condiddn de la probeta
B: Body / Cusrpo Max: Maxarmurm £ Méximo Req. Max: Reguired maximum / Maximo requerido 55. Strip specimen £ Muestra rectangular
L: Lomgitudinal / Longitudinal Min: Minimum / Minimo Req: Required / Reguerido U.T.5: Ukimate tensile strength / Resistencia
Lo: Initial length / Longitud inicial Obt: Obtained / Obtenido RT: Room temperature / Ternperatura ambiente ¥.5 Yield strength / Fluencia

CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

Compositon % / Composicion %

X oo X 1000 X 10000 X 1o

C Mn | Si Mo | Cr P 5 Y Nb | Ni | Cu | 5n Al Ti A5 B Ca N |Col. 1|Col. 2|Cal. 2

H Max 28 | 120 -- 15| 40| 30| 30| BO | - 400 | 400 - - - - 0| - - 15 & | 100
Min - 29| 10| - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Heat N® | Sample N® |P Max 28 | 120| -- 15| 40| 30| 30| BO | - 400 | 400 - - - -- 0] - - 15 6 | 100
Colada N® | Muestra N° Min - Fa') 10| - - - - - - - - - - - - - - - - - -
13755 00001 H 21 23 22 o1 ] kA 2 a 0 10 1 2 o o o 14 38 0z 0z 23
13755 G107 B 22 23 i | 01 1 7 9 4 a L] [} 1 25 o o o 13 3 04 04 2

This certificate is smued by 2 computerized systemn and it & valid with electronic signature. On the original certificate the trade-mark green colored

*Tenars” is stamped. In case the owner of the original carti
upon himself the responsibility for amy unlawiul or not sllowed use.

would release & copy of it, he must attest its conformity to the original cne taking

Este certificado s2 emite mediante sistema comoutarzado v es velidado con firma electronica.  El certificade original posee impreso el logo
Tenaris color verde. En caso de gue el poseedor del certificado entreque una copia, debera garantizar la conformidad con el original haciendoss

Ly alteration endfor falsification will be subjected to the law. responsable por cualguier wso ilegal oindebido. Cualguier alteracion yio falsificacion estara sujeta a la ley.
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CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
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MNumber / Numero:

19046190

Page [ Pagina:

2/6

Date / Dia: September (8, 2019

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. 5A.DECY. Customer’s Order tem / Orden Cliente - fiem: Customer’s Reference / Ref. dal Cliente: Manufacturer's Works Order N® / Confirmacién de Venta:
28088 ITEM 1 N/A 27408601
Manufacturing Process / Procaso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIFE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE S5IMN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API 5L ED45/DECEMEER 2012, ASTM A106/1%, ASTM AS53/18, ASME SA106/2017 B/42-1.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dirmensions / Dimansiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 47 Pes/Pz Mominal Weight / Peso Nominal:
2,875 X 0203 INCH SCH 40/ W.C 5TD 19.69 /2133 FT 93 832 FT 5BE8 552 LB 5.80 LB/FT
73X52MM 600/ 650 MTS 302.920 MTS 2671000 KG 8.63 KG/M
CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA
Composition % / Composicién %
X 0 X 1000 3K 10000 X 10
C Mn Si Mo | Cr P 5 W No Ni Cu 5n Al Ti As B Ca N |Col. 1|Col. 2|Cal. 3
H Max 120 -- 15| 40| 30| 30| BO| - | 400 400| - - - - 10| = - 15 6 | 100
Wi - 29| 10| - - - - - - - - - - - - - - - - - -
Heat N® | Sample N° [P Max 120 - | 15| a0| 30| 30| 80| - | 400 400| - - | = =711 = — | 15| & | 100
Colada N* | Muestra N° Min - 29| 10 - - - - - - - - - - - - - - - - -
13755 G1208 F 21 | 83| 2 | o4 i 7 22| 4 0 5 i 23 [i] [ o 13 | 36 | 04| o4
Col. 1: SUMA No+V+TI Col. 22 SUMA Mo+ CraNisCuV Max: Maximum / Méximo P: Product / Producto
Col. 2: SUMA No+V H: Heat 7 Colada Min: Minimum / Minimo
THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR
Reguired values Individuals / Individuales Average / Promedio Hardness typaTipe de dureza: Rodowell
Valores requeridos Min: — | Max 220 | Var - Min.— | Max— [ Var -
Heat N* Sampla N° Specimen condition Quad. Scale MW
Colada N° Muestra N* Ls Sc Escala 1 2 3 Avg.
13735 G107 B AM 1 HEEW R4 775 785 i )
13755 G108 B AM 1 HEBW B2 77T 792 T84

AM: As manufactured / Segun proceso de fabricacion

Avg: Average / Promedio

Max: Maxdmum / Méximo

Ls: Location of sample / Ubicacicn de la muestra

MW Middle wall / Centro
Quad: Quadrant / Cuadranta

Var: Variation / Variacidn

This certificate is smued by a computerized system andit & valid with electronic signature. On the original certificate the trade-mark green colored
*Tenaris” is stamped. In case the owner of the original certificate would release & copy of it, he must attest its conformity to the original one taking

upon himself the responsibility for any unlawful or not allowed use. Any alteration andior falsification will be subjected to the law.

Este certificado se emite mediante sisteme computanzade y es velidado con firma electronica.
Tenaris color verde. En caso de gue el poseedor del certificado entregue una copia, debera garantizar 13 conformidad con el oniginal haciendoss
responsable por cualguier uso ilegal oindebide. Cualguier alweracion wio falsificacion estara sujeta 3 la ley.

£l certificade original posee impreso el logo
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CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
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Date { Dia: Stptlmbcr 08, 2019

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Customer f Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. 5.A. DEC.V.

Customer’s Order ftem / Orden Cliente - lem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente:

Manufacturar’s Works Order N® / Confirmacion de Venta:

28088 ITEM 1 MNiA 274086101
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE FITE VABRNISHED
BARNIZADO

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA

CONDUCCION SIN COSTURA

Standard or Spacification / Normas o Especificaciones:
API SL ED45/DECEMBER 2012, ASTM A106/19, ASTM AS3/18, ASME SA106/2017

Steal Grade / Grado de acaro:
B/M42-1.245/1.250 P5SL1

Ends / Extremos:
NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule £ Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 47 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Mominal:
2.875 X 0203 INCH SCH (40 /W.C 5TD 19.69 /2133 FT 993 832 FT 5888552 LB 5.80 LB/FT
T3X52MM 600/ 6.50 MTS 302920 MTS 2671.000 KG BEIKG/M
| THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR
|B: Body / Cuerpo Min: Minimum / Minima 5c; Specimen condition / Condicidn de la probeta

FLATTENING TEST / ENSAYO DE APLASTAMIENTO

Standard / Morma: £
Heat N° Sample N* | Ls S Result
Colada N* | Muestra N° Resultado
13755 G108 E AM Good ! Busno

|.€'-I".-1: As manufactured / Segun proceso de fabricacidn

B: Body / Cuerpo Ls: Location of sample / Ubicacion de la muestra

5¢; Specimen conditon / Condiddn de

la probeta

HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA

Pressure / Presidn

Time / Tiempo Results / Resultado

Unit / Unidad.

Value / Valor

Seconds / Segundos

T

205

3 Satisfactory/ Satisfactorio

This certificate & Gaued by a computerized system and it & valid with electronic signature. ©n the original certificate the trade-mark green colored
*Tenaris" is stamped. In case the owner of the original certificate would release & copy of it, he must attest its conformity to the criginal one taking
upon himself the responsibility for any unlawful or not allowed use. Any alteration andior falsification will be subjected to the law.

Este certificado se emite mediante sisteme computanzado y 25 velidado con firma electrdnica.
Tenaris color verds. En caso de que el poseedor del certificado entregue una copia, debera garantizar 13 conformidad con el original haciendoss
responsable por cualguier wso ilegal oindebido. Cualguier alteracion wio falsificacion estara sujeta a la ley.

£l certificado original poses impreso el logo




Tenaris

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

MNumber / Mumero: Page / Pagina:

19046190 4/6

Date / Dia- Stptlmbcr 08, 2019

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. 5A. DEC.V. Customer’s Order em / Orden Clienta - em: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: Manufacturer’s Works Order N® / Confirmacion de Venta:
28088 ITEM 1 MNIA 27408601

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie;

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIFE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIMN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steal Grade / Grado de acaro: Ends ¢ Extremos:

API 5L ED45/DECEMBER 2012, ASTM A106/19, ASTM AS3/18, ASME SA106/2017 Bf3{42-1.245/1.290 PSL1 NOBRMAL BEVEL

BISELADO MORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 47 Pes/Pz Nominal Weight / Pesc Mominal:

2.875 X 0203 INCH SCH M0/ W.C 5TD 19.69 /2133 FT 993 832 FT 5BBB. 552 LB 5.80 LB/FT

7T3X52MM 600/ 650 MTS 302.920 MTS 2671 000 KG 863 KG/M

HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO

Heat treatment / Tratamiento térmico; Pipe f Tubo
Quanch media of heat treatment process / Medio de enfriamiento dal tratamiento térmico: n/a
Temperature 5cale / Escala de Temperatura: nfa

Type
Tipo

AsPRolled

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary Information
Informadén Suplementaria

MAMNUFACTURED BY TEMARIS TAMSA - MEXTIC()

STEEL MAEKTING PROCESS:

ELECTRIC AR CFUBMACE LADIE FURTMMACE-COMNTINUCAS CASTING MACHIMVE.

ALUNMTNIUN FULLY KILLED STEEL, FIINE GRAT PEACTICE

THELADLE FURTJACE PEACTICE INCLUDES ARGOIN BIINSE AND FIMAL INJECTIOINN OF CALCTUM SILICIDE WIRE
FOR. MICROINCLUSION SHAPE CONTROL

MANUFACTURING FROCESS (OF PIPE:

FABRICADC POR. TENARIS TAMSA - MEXICO

FABRICACION DEL ACERC:

HORNODE ARCOFIECTRICO-HORND DE AFINACION MAQUINA DE COLADA CONTINUA

ACERQ CAT MADC OON ALUMINIO, PRACTICA DE GRANO FING

LA PRACTICA EN EL HORNO DE AFINACION INCLUYE AGITACION POR. ARGON E INYECCION FINAL DE SILICIURQ
DE CALCIO PAR A OBTENER UNA FORMA GLOBULAR. DE EVENTUALES MICR OINCLUSIONES

FABRICACION DEL TUBO:

SEAMIESSHOTEROLLED LAMINADC EN CALIENTE SIM COSTURA

MNOTEEPAIRED EY WELDING WO REPARADQ POR SQOLDADURA

MON DESTRUCTIVE TEST (IMDT): SATISFACTORY ENSAYQDE CONTROLING DESTRUCTIVD) (CIND): SATISFACTORIO
DNSFECTION METHOD: METODODE INSFECCION:

EMI - MPI EMI - MPI

VISUAL DNSFECTION DNSPECCION VISUAL

This certificate is sued by 2 computerized system andit & valid with electronic signature. ©n the original certificate the trade-mark green colored
*Tenaris" is stamped. In case the owner of the original certificate would release a copy of it, he must attest its conformity to the original one taking
upon himself the responsibility for any unlzwiul or not sllowed use. Any alteration andior falsification will be subjected to the law.

Este certificado s emite mediante sistema computanzade y 25 velidado con firma electrdnica.  El certificade origingl poses impreso el logo
Tenaris color verde. En caso de gue el poseedor del certificado entregue una copia, debera garantizar la conformidad con el oniginal hacigndose
responsable por cualguier uso ilegal oindebido. Cualguier alteracion wio falsificacion estara sujets 3 la ley.




Tenaris

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Number / Numero: Page / Pagina:

19046190 5/6

Date [ Dia: Stptlmbtr 0B, 2019

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. 5A. DEC.V.

Customer’s Order em / Orden Cliente - kam:

Customer’s Referance / Ref. dal Cliente: Manufacturer's Works Order MN® / Confirmacidn de Venta:

28088 ITEM 1 MNiA 274086/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIFE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API 5L ED45/DECEMEER 2012, ASTM A106/19, ASTM AS53/18, ASME SA106/2017 B/X42-1.245/1.290 PSL1 NOBMAL BEVEL
BISELADO WORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule £ Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 47 Pes/Pz Mominal Weight / Peso Mominal:
2,875 X 0203 INCH SCH () /W.C 5TD 19.69 /2133 FT 993 832 FT 5BB8 552 LB 5.30 LBFT
73X 32MM 600/ 6.50 MTS 302920 MTS 2671000 KG 863 KG/M
SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary Information

Informacién Suplementaria
DIMENSIONAL INSPECTION INSPECCION DIMENSIONAL

ELECTR.OMAGNETIC INSFECTION - NOTCH 10% (L3) OD. & LD, LONG. 8¢ TRADNSV.

WALL THICKINESS VERITFICATIONEY UT

MATERIAL ACCORDING TO ANSINACE MROITHI50) 15156-2: 2015 AMND AMSITIACE MB.0103/150 17845: 2015
QONLY FOBR. HARDIMESS 22 HRC MAX. (99 HREW).

TAMSA BETF: 264180

INSPECCION ELECTROMAGNETICA - RANUERA 107% [L3) OD. 8 LD. LONG. 8z TRANSV.
'\"EB:]FIC&CII:IJN DEESFESQF. DE PARED POR UT

MATERIAL DE ACUERDO A ANSLINACE MROITSISO 15156-2: 2005 Y ANSIINACE MRO103/IS0) 179465 2015
SOLO DUREZA MAYX. 2 HRC S9HREW).

TAMSA REF: 264150

SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN

Heat N° Quantity Length Weight
Colada N® Cantidad Longitud Peso
(Pieces) (ft) (mn) (Tons)
13755 47 953 83 092 2671

Average length per pipe Nominal weight per pipe

Longitud promedio por ubo Peso nominal por tubo

(ft) {m)
21 145 G445

(o) {kg/m)
5525 5818

This certificate &5 issued by a computerized systern and it 5 valid with electronic signature. On the original certificate the trade-mark green colored
"Tenaris" is stamped. In case the owner of the original certificate would release a copy of it, he must attest its conformity to the original cne taking
upon himself the responsibdlity for any unlawhul or not allowed use. Any alteration and'or falsification will be subjected to the law.

Este certificado s2 emite mediante sistema computanzade y es velidado con firma elecironica.  El cenificado origingl posee imoreso el logo
Tenaris color verde. En caso de gue el poseedor del certificado entregue una copia, debera garantizar |3 conformidad con el oniginal haciendosa
responzable por cualguier wso ilegal o indebido. Cualguier alteracion wio falsificacion estars sujeta a la key.
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INSPECTION CERTIFICATE 3.1

Tena rls CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

15046190 6/6

MNumber / Nimera: Page / Pigiua:

Date / Dia: September (8, 2019

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. 5A. DECY. Customer’s Order ftem ¢ Orden Cliente - kem: Customer's Reference / Ref. dal Cliente: Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacion de Venta:
28088 ITEM 1 MN/A 274088/01

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIFE VARNISHED

LAMINADO EM CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steal Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:

API 5L ED45/DECEMBER 2012, ASTM A106/19, ASTM A53/18, ASME 5A106/2017 B/X42-1.245/L290 PSL1 NOBMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 47 Pes/Pz MNominal Weight / Peso Mominal:

2.875 X 0203 INCH SCH )/ W.C 5TD 19.69 /2133 FT 993 832 FT JBEE.S52LE 5.30 LB/FT

73X 32MM €00/ €50 MTS 302920 MTS 2671000 KG 863 KG/M

This is o certity that the product described here has been manufactured, sampled, tested, and inspected in accordance with
purchaser order reguirements. This certificate is not a declaration of origin nor may it be used as a dedaration of origin.

Por el presente certificamos que el material aqul descrito ha sido fabricado, muestreado, ensayado e inspeccionado de
acuerdo a los requisitos de su orden de compra. Este certificade no es, ni puede ser usado, como una declaracién de origen.

CUSTOMER . THIRD PARTY

TENARIS QUALITY DEPARTMENT SIGNATURE

INSPECTION COMPANY
COMPANIA DE INSPECCION

NO APLICA
Employee Mame: N/A

.r\]
-

QUALITY CERTIFICATION DEFT.
DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD

Laura Ivette Santiago Lara

- ‘? .
i of &Y
i . / ,g?
¢ A, AN
CHIEF QF QUALITY CERTIFICATION DEPT.
RESPONSABLE DEL DEFTO. DE CERT‘I:F]CAC](‘}-N DE CATIDAD

Angel César Aleman Gil

This certificate & ssued by a computenized systemn and it &5 walid with electronic signature. On the onginal certificate the trade-mark green colored
*Tenaris" is stamped. In case the owner of the original certificate would release a copy of it, he must attest its conformity to the original one taking
upon himself the responsibility for eny unlawful or not ellowed use. Any alteration endéor falsification will be subjected to the law.

Este certificado s2 emite mediante sistems computanzado y 25 velidado con firma electrdnica.  El certificade origingl posee impreso el logo
Tenaris color verde. En caso de gue el poseedor del certificado entregue una copia, debera garantizar la conformidad con el oniginal hacigndose
responsable por cuzlguier uso ilegal o indebide. Cualguier alteracion yo falsificacion estara sujeta a la ley.




