Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.
Carret. México Veracruz Km 433.7 SN
Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 91697 MEXICO
(52) 229 989 1100 tel

INSPECTION CERTIFICATE 3.1

(EN 1

CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Nizuber

19034163

Ninere:

Page ! Paguina:

1/5

(52) 229 989 1600 fax

Dare

API SL ED-’&S;‘APRIL 2018, AST\{ A106‘18} AST\{ AS3/18, ASME SA106/2017, ASME SAS3/2017

' Dia July 05,2019
s/ Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS SA . DECYV. Customer’s Qeder Kem / Orden ¢ Customer s Rate Aanufacturer's Works Qeder W/
28214 ITEM 12 N/A 269373/01
Product Type / Tipo de Produnio Surface / Superficia:
SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Steel Grade / Grado de acero: Endls / Extrames:

BX42-12451.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions { Dimengionas Lohedule / Lengih / Longitud: Quaaritity / Cantidad 4 Pes/Pz Homina! Weight / Pero Nommal
12750 X 0.688 INCH SCH 08¢ 1969/2133FT 84252 FT 7471472 LB 88 71 LBFT
239X 175 MM 6.00/ 6350 MTS 25.680 MTS 3389 000 KG 132.05 KG/M

TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION

B: Body / Cuerpo
L Lengitudinal / Longitudinal
Lo Intal length / Longitud msceal
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AM; As manufactured / Segiin proceso de fabricacion L mple / Ubicadién de la muests Gz Odentetion / O
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RT Roam temperature / Tempetatura smbiente

éHEM](AL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA
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Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.
Carret. México Veracruz Km 433.7 SN
Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 91697 MEXICO
(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-1S0 10474 3.1:2013)

MNamber /

19034163

Nammero

F Patng-
ge / Faging

2/5

Dare !

Dra: July 05, 2019

reee f Chiante: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA.DECV.

Cuinmars Orrlar
LUITONRS S INDR |

28214 ITEM 12

rem / Orden £

=

ante - liem

Customar’s Refers

N/A

erice / Ref, del Chanie

Menutaciues Works Oeder W° 7

269373/01

snutactusing Process / Proceso da
SEA’V(LI;SS O ROLLED
LAMINADO EN C‘\LIFNTE SI‘\T COSTURA

Product Type 7 Tipo de Producy
SEAMILESS LINE PIPE
CONDUCCION SIN COSTURA

£ Superficia
VA,R\ISHED
BARNIZADO

‘\PI SL ED45’APRIL 2018, AS F\’l A106/18, ASTM A53/18, ASME 5A106/2017, ASME $A53/2017

Steel Grads / Grado de acero:

Ends / Extremon:

B/X42-1245/1290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimaasions [ Dimensicngs: Scheditls 7 Caduiy: Lengih 7 Longitud: Guantity # Cantidzd. 4 Pes/Pz Noris gt/ Pese Mol
12756 X 0688 INCH 5CH 080 1969/ 2133 FT 84252 FT 7471472 1B 8871 LB/FT
3239X 175 MM 6.00/650 MTS 25.680 MTS 3389.000 KG 132.05 KG/M
| CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA
/ Composicion 9
3w N K
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Col 3 SURAA Mo+ CraNieCusyf fdax Maximum / Mawme

uct / Praducto

THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR

Recpuined

individuals / Individ

Average [ Promedio

Hardnes: typeTipo de dureza Rockwel

Vaiores sequeari Min: = |

Max 220 |

M~ | Maw 220 | Var -

;
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: 1 Internal diameter / Diametro intermo e Mimimum £ b Quad: Gu it / Cuadrants

Ls: Location of sample / Ubicaaidn de la muest

Pav. Makirsum / Mawimo

KAt Middie

0D Ouiside diar

5S¢ Specmen cond / Condizien de a orobeta

i one Lanng

N colored

Este certificado te emile medants toicma computarzado y o2 validado con Tirma eectonica,
Terans eolor verde. En oaso de que €| poseeder def certificado antregue unacop, deberd gasantizar s nformidad con of onginal hecéndose
repengabe por cuaiguier uso degal o indebido, Cualqueer alteracion yho Telufcacidn estard s

El certibcado ongiral poees impress ¢l bgo
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Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.
Carret. México Veracruz Km 433.7 SN
Delfino Vatenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 91687 MEXICO
(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADC DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-I1S0 10474 3.1:2013)

F Nibneeror

19034163

Nuzuber

e Perion:

3/5

Dare / Dia: July 08, 2019

Custonmess

Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA. DECV. Cuse

=

 [temn / Orden Cliente - ltem

CONDUCCION SIN COSTURA

towmer’s O Customen's Beferaane f Rel del Clarie Fhanufacturer's Wors Order W/ Conflrmaoidn de Verds:
28214 1TEM 12 N/A 269373/01
twring Process / Proceso de Men roe 7 Tipo de Froduste: Surface / Supar
Sh AMLESS HOT ROLLED SEA,MLESS LINE PIPE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTDR A BARNIZADO

Standard or Sy ior / Mesmss o Especif Steel Grade / Grado de acero Erids / Extremos:

AP] SL ED46/AFRIL 2018, ASTM :\106-‘15, ASTM AS53/18, ASME SA106/2017, ASME SAS53/2017 B/X42-1.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Damensions f Divergiones: Sohedure ¢ Céduis) Lenpih / Longitud Quaniity f Cantidad: 4 PesiPz Nominal VWaight / Pese Nominal

12.750 X 0.688 INCH SCH 080 1969/ 2133 FT 84252 FT 7471472 1B 8871 LB/FT

3239 X 175 MM 6,00/ 650 MTS 25.680 MTS 3389.000 KG 132,05 KG/M

FLATTENING TEST / ENSAYO DE APLASTAMIENTO

Ls: Location of sampie /

Libir

o

la muestra

S0 Speciien awdition £ Condicdn de {a pinbes

HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA

Frevsure f Presidn

Fenudes / Resukado

! Uae/ Unadad.

Value ¢ Valor

Seconds [ Segundes

mpa

2035

Sansfactosy | Sansfactenc

HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO

iHeat wreatment / Tratarmiento
Quench media of

Temperatite

térmico; Pipe / Tubo

2

Nedio de anfriamiento del vatamients termico. nva
ve Scale / Escala de Temperature: nfa

i

Type
Tipe

AsRoli=d

Tenars colcr

Este certificado 22 emite medanie soisma Compulanzatio y 25 vaNGado CON TIrma eecronca. Bl certnaado ongnal posee impresn ¢ loga
verde. En cago de que el poseetr def certificado entrague una copw, deberd garantizar ls conformidad con ol onginal haoéndase
responzable por cuslguer wo legal o indetrdo Cusiquier alterscian yio faluficacan extari sigeta 2 la ley




Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.
Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Vaienzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 91697 MEXICO
(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFI
CERT

CATE 3.1

IFICADO DE INSPECCION 3.1

Nnmbee / Namere:

19034163

(EN 10204 3.71:2004-1SC 1 04 74 3.1:2013) Dure ¢ Dia: July 05, 2019
nte: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA.DECV. | Cust # Grden € - iten Customers mce f Ref. del Chente Manufaciurers
‘ZSZM ITEM 12 N/A 269373/61
bianufacturing Process / Procese de Misnufactura: Product Type / Tipo de Producte : { Supeificia:
SEAMLESS HOT ROLL SEAMLESS LINE PIPE \’AR‘\ ISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN CO STLRA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
E Ends / oS!
7, ASME SA53/2017 "X‘LZ 124571290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dimansion Zehedule / Cédula Lengih 7 Longitud: Guantity 7 s 4 Pes/Pz Noming oiri / Peso Morminal
12.750 0 688 INCH SCH 080 1969/ 2133 FT 84252 FT 7471472 LB 88 71 LBFT
3239X 17.5 MM 6007650 MTS 25.680 MTS 3389.000 KG 132.05 KG/M

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

NELTED AND MANUFACTURED BY TENARIS TAMSA - MENICO

STEEL M ARG PROCESS:

E ECTRIC ARCTURNACE-L ADLEFIRNACE-CONTINUOUS CASTING MACHINE

FIALY KILLED STEFL. FINE GRAINFRACTICE

THELADLE FURNACE PRACTICE DICLUDES ARGON FRUSE AND FINAL INJECTION OF CALCIUM SILICIDE Wik
FOR MICRODNCLUSION SHAPE CONTROL

MATERTAL FREE FROM MERCURY CONTAMINATION

MATERIAL FREE FROM RADIOCACTIVE CONTAMNATION

MANUFACTURING FROCESS OF FIPE:

SEAMLESS HOTROLLED

NOTREPAIRED BY WEL DING

NONDESTRUCTIVE TEST NDTy SATISFACTORY

INSPECTION METHOD.

EMI- MPI

VISUAL ENSPECTION

DIMENSIONAL INSPECTION

ULTRASONIC TESTING - NOTCH 1% L33 O.D. &« LD, LONG. & TRANSV.

ELECTROMAGNETIC INSPECTION - NOTCH 10% (L3) 0D LONG. & TRANSV.

MATERIAL ACCORDENG TO ANSINACE MREOL73IS0 15156-2- 2015 AND ANSINACE MROMOGTSO 17545 2013
ONLY FOR HARDNESS 22 HRC MAX. (99 HREW)

TAMSA REF: 9507

i
f

FAPRICACION
HOENODE A

]

LA PRACTICAEN ELHO

EME - MPI
INSPECCIONNVISUAL

TAMSA REF: $95327

IDOY FALFICADG POR
{DEL ACERG:
\RCO ELECTRICO-HORNO DE AFINACION-MAQUINA DE COLADA CON
ACERO CAILMADG CONALUNIN

DE CALCIO PAFA OETENER IINA FORMA GLOBULAR DE EVENTUALES MICROINCLUSIONES
MATERIAL LIERE DE CONTAMINACION DE MERCURIG

MATERIAL LIERE DE CONTAMNACION RADIOACTIVA

FABRICACIONDEL TUBO

T AMINADG EN CALIENTE SIN COSTURA

NOREPARADO POR SOLDADURA

ENSAYO DE CONTROL NO DESTRUCTIV(HOND) SATISFACTORIOD

METODO DE INSPECCION

INSPECCION DIMENSIONAL

PRUEPA DE DLTRASONIDO - RANURA 0% 131 O D & LD LONG 8 TRANSV,
INSPECCION ELECTROMAGNETICA - RANURA 10% 1.3 O.D. LONG <
MATERIAL DE AGUERDO A ANSINACE MROITIISO 151362
SOLODUREZA MAX 22 HRC (99 HREW).

TEMARIS TAMSA - MEXNICO

NUA.
10, PRACTICA DE GRANQ FINO
JRNG DE AFINACION INCLUYE AGITACION POR ARGONE RSYECCION FINAL DE SILICIURO

2005 Y ANSIMACEMRMOIISO 17945 20170

& COPTpULesTZad Syatern Sng i I va
caze the svrer of the ongenal certificate

SRiE s

upon henielf the responsibility for any unlawful or not Miowed Lse.

EstE cenicado se emile megante ¢

Siema compulanzago y e vhldado con ima eecticnica.  El certado onginal posse erpreso & 0go
0y

Tanars colot verde. En caso de quasi poueedor del cortificado entregue unampea, deberd garsntizas s conformvdad con & ongnal hacdndose
resporsable por cuslquier wso degal o indeindo. Cusiquier alteracion yo felsibicacan estara supete a la ey !




= Tubos de Acero de México, S.A.
en a rl s » Carret. México Veracruz Km 433.7 SN
Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO

(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax

lNSPECTlON CERTIF'CATE 3.1 Number / Nitnero: Page / Pagina:
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 19034163 5/35
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Date / Dia: July 05,2019
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA DECV. Customer’s Qrder tem / Orden Cliente - ftem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: tanufacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta:
28214 ITEM 12 N/A 269373/01
Manufacturing Process /7 Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producte: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API SL ED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM A33/18, ASME SA106/2017, ASME SAS53/2017 B/X42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 4 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominai:
12750 X 0.688 INCH SCH 080 1969/2133FT 84252 FT 7471472 LB 8871 LBFT
3239X17.5 MM 6.00/ 650 MTS 25.680 MTS 3389.000 KG 132.05 KG/M
i SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN
Heat N° Quantity tength Weight
Colada N° Cantidad Longitud Paso
(Pieces) {fo (il {Tons}
644 4 $425 2568 3389
Average length per pipe Nominal weight per pipe
tongitud promedio por tubo Peso nominal por tubo
[xid) {m} {Ib/ft} tkg/m)
21063 e42 88682 131 97

This is to certify that the product described here has been manutactured, sampled, tested, and inspected in accordance with

Por el presente certificamos que el material aqui descrito ha sido fabricado, muestreado, ensayado e inspeccionado de
purchaser order requirernents. This certificate is not a declaration of origin nor may it be used as & declaration of ongin

acuerdo a fos requisitos de su orden de compra. Este certificado no es, ni puede ser usado, como una declaracion de origen

CUSTOMER . THIRD PARTY TENARIS QUALITY DEPARTMENT SIGNATURE

INSPECTION COMPANY
COMPARIA DE INSPECCION . p 2 )
[ S /

NO APLICA

3

Ewployee Name: N/& QUALITY CERTIFICATION DEPT. CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEPT.
DEFTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD RESPONSABLE DEL DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD
Maria de Lonurdes Duran Valdes Angel Cesar Aleman Gil
Tha certicate o rzued by a computenzed system and it & vabd with ekectronic tgnature. On the ofiginal certificate the irade-mark green coicred Este certificado se emde mediante sittema computanzado y 3 valdado con firma electronica,  Ef certdicado onginal posee impreso el logo
“Tenae” sstamped In case the owner of the onginal certificate would releace a copy of it, he must attest its conformity to the original oné taking Tenaris color verde. En caso de que ol posesdor del certificado una copla, deberd garantizar la conformidad con el anginal hacéndoce
upon himeelf the resporeibility for any unlawiul or not aliowed ume. Any alterabon andior falsfication will be subjedted to the law. responsable por cualquier uso Hegal o indebida. Cualquier alteracion yfo talsifacibn estars sujeta a la tey.




