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(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Dare / Dia: May 09, 2019

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA . DEC.V. Customer’s Order ltem / Orden Chente - [tem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturers Works Order N° / Confirmacion de Venta:
28088 ITEM § N/A 268054/05
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface ¢ Superficie:
SEAMIESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificacicnes: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API SL ED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM AS53/18, ASME SA106/2017, ASME SAS53/2017 B/X42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length ¢ Longitud: Quantity / Cantidad: 76 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
8.625 X 0.5 INCH SCH 080/ W.C XS 1969/2133 FT 1580938 FT 68760.031 LB 4343 LBFT
2191 X 127 MM 6.00/6.50 MTS 481 870 MTS 31189.000 KG 64.64 KG/M
[ TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION
Specimen condition Specimen dimensions Test ¥ UTS. Y.S./UT.S| Elongation / Alargamiento
Heat N* | Sample N° | Condicion de la probeta Dimensiones de la probeta temp | Eul0.50%. Req.
Colada N°| Muestra N° | Ls Sc | Fype | On Size Area Temp. |Min: 230 Min: 415 Req. Max. Lo Obt.
Tipo Tamano Secaon | ensayo |Max: — Max: — —
mm mm2 S MPa MPa mm %
28935 43467 B AM 8s L 3891 X 1262 44.0 RT 338 310 066 08 45.0
98937 43545 B AM » Ss L 3884X 1338 27 RT 327 02 (.65 508 410
93939 43547 B AM Ss L 904X 1268 498 RT 35 511 0.68 0.8 43.0

AM: As manufactured / Segun proceso de fabricacién
B: Body / Cuerpo

L Longitudinal / Lengitudinal

Lo: Initial length / Longitud inical

Ls: Location of sample / Ubicacién de la muestra Ori: Orientation / Drientacion

Max: Maximum / Maximo Req. Max: Required maximum / Maximo requerido
Min: Minimum / Minimo

Obt. Obtained / Obtenido

Req Required / Requerido
RT: Room temperature / Temperatura ambiente

Sc: Specimen condition / Condicién de la probeta
Ss: Strip specimen / Muestra rectangular

U.T.S: Ultimate tensile strength / Resistencia
Y.S: Yield strength / Fluencia

Tha certificate = msued by a computerized system and 11 5 valid With electronic signature. Dn the anginal cerblicate 1he trade-mark green colored
“Tenams® & stamped. In caze the owner of the onginal certificate would release a copy of it, he must attest itz confarmity 10 the original one taking
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(52) 229 989 1600 fax

Dare / Dia: May 09, 2019

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA DECYV.

Customner’s Order ltem / Orden Cliente - [tem:

Customer’s Reference / Ref. del Cliente:

Manufacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta:

28088 ITEM S N/A 268054/05
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMILESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones:

API 5L ED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM AS3/18, ASME SA106/2017, ASME SAS53/2017

Steel Grade / Grado de acero:
B/X42-1.245/1.290 PSL1

Ends / Extremos:
NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 76 Pcs/Pz Nomiral Weight / Peso Nominal:
8625 X 0.5 INCH SCH 080/ W.C XS 1969/2133FT 1580938 FT 68760.031 LB 43 43 LB/FT
2191 X 127 MM 6.00/ 6350 MTS 481 870 MTS 31189.000 KG 64 64 KG/M
CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA
Composition % / Composicion %
X100 X 1000 X 10000 X 100
T Mn Si Mo | Cr B 5 vV b N: Cu | Sm Al T As B Ca N |Ce. t|Col 1|Col 2|Col 3
H Max 27 | 124 - 15 | 40 30 30 | 80 — 400 | 400 | — - - - 10 - - - [ 15 | 100
Min — 29 0] — - - - - — - — - - — - — — - — — - -
Heat N° | Sample N* [P Max 27 | 124 - 1s| 40| 30| 30 80 — 400 | 400 | — - — — 10 - — — [+ 15 | 100
Cotada N° | Muestra N° Min - 23| 10] - - - - — — — - — — - - - - - - — - —
98935 (433958 H 17 99 18 4 8 11 26 4 Q 70 160 10 18 [t 4 2 4 60 38 14 04 | 354
98935 43467 B 18 100 18 4 8 12 2 g a 70 160 & 18 { 4 3 15 50 39 05 IO DRSS
98935 43468 P iz 100 18 4 8 12 27 5 [¢] 70 160 ) 7 0 4 2 16 50 38 s 05 | 355
98937 001 H 17 97 17 4 9 12 25 3 0 80 180 9 19 0 4 i 11 56 37 03 03 | 373
98937 43345 F 18 93 17 4 9 13 2 4 0 SU 160 9 18 0 4 2 12 59 39 04 04| 374
98937 43546 P 17 9 b 4 9 13 19 4 0 SO 160 9 18 0 4 2 11 62 38 04 04 | 374
98939 00001 H 17 101 18 4 10 14 31 3 (1] 70 180 10 14 0 4 1 10 60 38 03 03 | 393
98939 43547 P 17 102 18 4 10 i 27 4 (o] 0 by 9 13 (¢} 4 2 11 S5 38 04 04 | 384
98939 43548 P pird 101 18 4 10 15 k) 4 0 0 170 9 14 0 4 2 31 55 il 04 04 | 384

Ce. 1: Carbon equivalent/Carbono equivalente
Col 1: SUMA Nb+V

Col. 2: SUMA Nb+V+Ti
Col. 3: SUMA Mo+Cr+Ni+Cu+V

H: Heat / Colada

Max. Maximum / Maximo

Min: Minimum / Minimo
P. Product / Producto

The certficate 15 rzued by 8 computerzed sy=ierm and it 1 ¥a:d with electromic sgnature. On the ongnal certlicate the trade-mark green colored
“Tenars® 5 stamped. In case the owner of the origingl certificate would release a copy of #, he must attest it=

upon himzef the

conformity 10 the original one taking
bility for any uniawhul or not sllowed use. Any alteration andfor fatsification will be subjected to the law.

Fore certificada se emite mediante sistema computanzado y es vaidado cor firma electrénsca.  El cestificado oniginal posee impreso &l jogo
Tenariz colar verde. En caso de que el poseedor del certificado entregue una copia, deberd garantizar la cenformidad con ef original haciéndose
responsabie por cualquier uso egal o indebido. Cuaiquier alteracion ylo falsificacion estars sujeta a ia ley
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Carret. México Veracruz Km 433.7 SN
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(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Date / Dia: May 09, 2019

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA. DEC.V. Custorer’s Order ftem / Orden Cliente - ftem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: Manufacturer's Works Order N® / Confirmacion de Venta:
28088 ITEM 5 N/A 268054/05
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface ¢ Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API SLED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM AS53/18, ASME SA106/2017, ASME SA53/2017 B/X42-1.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
. BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length ¢ Longitud: Quantity # Cantidad: 76 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
8.625 X 0.5 INCH SCH 080/ W.C XS 19.69/ 2133 FT 1580938 FT 68760.031 LB 43 43 LBFT
2191X 127 MM 600/ 6.50 MTS 481 870 MTS 31189.000 KG 64.64 KG/M

THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR

Required values Individuals / Individuales Average / Promedio Hardness type/Tipo de dureza:HRC
Valores requeridos Min:— | Max 220 [ Var - Minz - | Max: 220 Var -
Heat N° Sample N° Specimen condition Quad. Scale oD MW D Var.
Colada N° Muestra N® Ls Sc Escala 1 2 3 |Avg | 1t 2 3 [Avg. | 1 2 3 |Avag.

98935 43467 B AM 1 HRBW 794 S0 | 97| 37| 04| 806 | 806 | 805! S10| 802 | 802 | 805 08

98937 43345 B AN 1 HEBW 7921 788 792 | 791 798| 798| TS89 | TS5 | 799 | 94| 812 | 802 11

98939 43547 B AM 1 HRBW SO7 | 814 8L3| 811 818 | 80| St2| 817 813! 810 8L5| Si3 06
AM: As manufactured / Segln proceso de fabricacion ID: Internal diameter / Didmetro interno Min: Minimum / Minima Quad: Quadrant / Cuadrante
Avg: Average / Promedio Ls: Location of sample / Ubicacién de |3 muestra MW: Middle wall 7 Centro Sc: Specimen condition £ Condicion: de la probeta
B Body / Cuerpo Max: Maximum / Maximo OD Outside diameter / Didmetro externo Var: Variation / Variacién
Standard / Norma: / Standard / Norma: / Standard / Norma: /

Heat N° | Sample N° | Ls Sc Result Heat N° | Sample N° [ Ls Sc Result Heat N° | Sample N° | Ls 5d Result
Colada N® | Muestra N* Resultado Colada N® | Muestra N° Resultado Colada N° | Muestra N° Resultado
98935 43468 B AM Good ! Bueno 98937 43546 B AN Good / Bueno 98939 43548 B AM Good ! Bueno

AM: As manufactured / Segln proceso de fabricacion B8: Body / Cuerpo Ls: Location of sample / Ubicacion de la muestra Sc: Specimen conditon / Condicidn de la probeta
Tha centficate & mued by @ compulenaed system and 1t 6 vad with electronic signature On the ongnal cerbficate the trade-mark green colored £ste certihicado e emite meds e y &2 vabdado con firma electronca.  El certficado ongine! pasee impreso &l logo

*Tenans® 5 stamped I case the owner of the original certificate would releace a copy of it, he must attest its conformity to the onginal one taking

upon himzelf the resporibility for any unlawful or not sllowed we. Ay alterats

porsable por cualguier uso degal

Tenans color verde. Encaso :ieque:ipaatdnrdd certificado ertregue una copsa, deberd garantizar la conformidad con ¢! original hacsndose
debida. Cuaiquier alteracion ylo faludicacidn estard sujeta o la ley,

andior faksif will be submcied to the law.
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Number / Niimmero:

19022817

Dare / Dia: May 09, 2019

Customier / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA DECV. Custorner’s Order tem ¢ Orden Cliente - tem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacidn de Venta:
28088 ITEM 5 N/A 268054/05

Manufacturing Process / Procesc de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero Ends / Extremos:

API 5L ED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM AS53/18, ASME SA106/2017, ASME SAS3/2017 B/X42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 76 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:

8625 X 0.5 INCH SCH 080/ W.C XS 1969/2133FT 1580938 FT 68760.031 LB 43.43 LBFT

2191X 127 MM 600/6.50 MTS 481.870 MTS 31189.000 KG 64.64 KG/M

HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA

Pressure / Presién Time / Tiempo Results / Resultado

Unit £ Unidad. Walue / Vaior Seconds / Segundos

mpa 205 3 Satisfactory / Satisfactorio

HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO

Heat treatment / Tratamiento térmico: Pipe / Tubo
Quench media of heat treatment process / Medio de enfriamiento del tratamiento térmico: n/a
Temperature Scale / Escala de Temperatura: n/a

Type
Tipo

AsRolled

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary Information
Informacion Suplementaria

MELTED AND MANUFACTURED BY TENARISTAMSA - MEXICO

STEEL MAKING PROCESS:

ELECTRIC ARCFURNACE-L ADLE FURNACE-CONTINUOUS CASTING MACHINE,

ALUMINTUM FULLY KIETED STEEL FINE GRAIN PRACTICE

THE LADLE FURNACE PRACTICE INCLUDES ARGON RINSE AND FINAL INJECTION OF CALCIUM SILICIDE WIRE

FUNDIDO Y FABRICADO POR TENARIS TAMSA - MEXICO

FARRICACION DEL ACERO):

HORNODE ARCQ ELECTRICO-HORNQ DE AFINACION SMAQITNA DE COLADA CONTINUAL

ACERO CAL MADO CON ALUMINIO, PRACTICA DE GRANO FINO

LA PRACTICA EN EL HORNO DE AFINACION INCLUYE AGITACION POR ARGON E INYECCION FINAL DE SILICTUROQ

The certificate s issued By & computenized system and it = vaid with electranic signature. On the onginal certificate the trade-mark green colored
"Tenars” is stamped. In case the owner of the onginal certificate weuld release a copy of it, he must attest its conformity 16 the original one taking
upon himself the responsibility for any unlawiu! or not allowed use. Any atteration and/or falsification wi'i be subjected to the law.

SF

Este certificado se emite sistema comg doy &5 con firrna electronica. Bl certihcado ongsnal pozee impreso «f logo
Tenans color verde. En caso de que el poseedor del certificado entregue una copia, deberd garantizar la conformidsd con el original haciéndose
por cuslquier o legal o indebido. Cuakquier alteracion yo falsfcacidn estard sujeta  fa ley
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Dare / Dia: May 09, 2019

Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO

(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1600 fax

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA DECV. Customer’s Order ftem / Qrden Ciiente - [tem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: Manufacturer's Waorks Grder N° / Confirmacion de Venta:
28088 ITEM § N/A 268054/05

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:

API 5L ED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM AS53/18, ASME SA106/2017, ASME SA53/2017 B/X42-1.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 76 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:

8625 X 05 INCH SCH 080/ W.C XS 1969/2133FT 1580938 FT 68760.031 LB 4343 LBFT

2191X 127 MM 6.00/6.50 MTS 481.870 MTS 31189.000 KG 6464 KG/IM

B

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary Information
Informacion Suplementaria

FOR MICROBNCLUSION SHAPE CONTROL

MATERIAT FREE FROM MERCURY CONTAMINATION

MATERIAL FREE FROM BADIOACTIVE CONTAMINATION
MANUFACTURENG PROCESS OF PIPE:

SEAMLESSHOTRQLLED

NOTREPAIRED BY WELDING

NONDESTRUCTIVE TEST (NDTY: SATISFACTORY

ENSPECTION METHOD:

EMI - MPI

VISUAL INSPECTION

DIMENSIONAL ENSPECTION

ELECTROMAGNETICINSPECTION - 10% OD. & LD. LONG. & TRANSV.
MATERIAL ACCORDING TO ANSINACE MROI751S0 15156-2: 2015 AND ANSL
ONLY FOR HARDNESS 22 HRC MAX

TAMSA REF: 748653

NACE MROIOJTSO 17945 2015

DE CALCIO PARA OBTENER UNA FORMA GLOBULAR DE EVENTUAILES MICROINCT [SIONES
MATERIAL I TBRE DE CONTAMINACION DE MERCURIO

MATERIAL 1 IERE DE CONTAMINACION RADIOACTIVA

FABRICACION DEL TUBO:

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA

NO REPARADO POR SOLDADURA

ENSAYO DE CONTROL NO DESTRUCTIVO (CND): SATISFACTORIO

METODO DE INSPFECQION:

EMI - MPI

INSPECCION VISUAL

INSPECCION DIMENSIONAL

INSPECCION ELECTROMAGNETICA - 10 % O.D. & LD. LONG. & TRANSV.

MATERIAL DE ACUERDO A ANSINACE MROITSASO 15156-2: 2015 Y ANSIINACE MRO1031SO 17945 2015
SOLO DUREZA MAX. 22 HRC

TAMSA REF: 748453

[

SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN

Heat N° Quantity Length Weight Heat N* Quantity Length Weight
Colada N° Cantidad Longitud Peso Colada N° Cantidad Longitud Peso
{Pieces) (ft) {m) {Tons) {Pieces) (fy {m) (Tons)
98935 47 93593 30051 19.39 98939 8 16329 1977 3261
98937 21 43173 131.59 8538

upon himzelf the resporsibiiity for any unilewdul of not sllowed use. Any alteration andior fakif

The certificate & aued by @ compuienzed system and it & vasd with electronic signature. On the onginal certificate the trade-mark green colored
“Tenars® = stamped. In case the owner of the onginal certificate would release & copy of it, he must attest ts conformity to the onigmal one taking

will be subjected 1o the law.

Este certificado se emite mediante sistema computanzado y es vahidado confirma elecironica.  El certificado orginal posee impreso el loge
Tenaris color verde. En caso de que el poseedor del certificado entregue una copia, deberd garantizar la conformidad con el original haciéndose
responsable por cualquier uso llegat o indebido, Cualquier alteracion yfo falsificacion estard sujeta a fa ey
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Tubos de Acero de México, S.A.
Carret. México Veracruz Km 433.7 SN
Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 91697 MEXICO
(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1

CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Number / Niltnero:

19022817

Page

6/6

/ Pagina:

Dace / Dia: May 09, 2019

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA. DEC.V. Custorner’s Order Item / Orden Cliente - Jtem: Customers Refererice / Ref. del Cliente: tanufacturer's Works Order N° / Confirmacién de Venta:
28088 ITEM 5 N/A 268054/0S

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Suriace § Superficie:

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificadiones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:

API SL ED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM AS53/18, ASME SA106/2017, ASME $A53/2017 B/X42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad- 76 Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:

8.625 X 0.5 INCH SCH 080/ W.C XS 1969/ 2133 FT 1580938 FT 68760.031 LB 43 43 LB/FT

2191X 127 MM 6.00/ 6.50 MTS 481 870 MTS 31189000 KG 64.64 KG/M

SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN

Average length per pipe

MNominal weight per pipe

tongitud promedio por tubo

Peso nominal por tubo

(o) {m) {Ib/ft)

{kg/m)

20.802 6.34 43493

64725

This is to certity that the product described here has been manufactured, sampled, tested, and inspected in accordance with
purchaser order requirements. This certificate is not a declaration of origin nar may it be used as a declaration of origin.

Por el presente certiticamos que el material aqui descrito ha sido fabricado, muestreada, ensayado e inspeccionado de
acuerde a los requisitos de su orden de compra. Este certificado no es, ni puede ser usado, como una declaracién de origen.

CUSTOMER . THIRD PARTY

TENARIS QUALITY DE

ARTMENT SIGNATURE

INSPECTION COMPANY
COMPANIA DE INSPECCION

NO APLICA
Emplovee Name: N/A

QUALITY CERTIFICATION DEPT.
DEPTO. DE CFJ(HFICACI(Z')N DE CALIDAD
Martha Isabel Alfonseca Chora

< i

7/ /’.-f/

1 ol /(/

i E Ay

{ LECEU

CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEPT

RESPONSABLE DEL DEPTQ. DE CERTIFICACION DE CALIDAD
Angel Cesar Aleman Gil

upon hemeself the resporsibility for any

Tha certilicate i sued by @ computenzed fystem andit & vaiid with electranic Sgnatisfe. On the onginal certificate the trade-mark green miofed
*Tenars” i stamped. In caze the owner of the onginal certificate would release & copy of 1, he must attest its conformity to the original one aking
lwhul or not allowed e, Asy alteration andlor faksification will be subjected to the law.

re

Este certihicado 52 emite

diante stema comp oy e

do con firma electrémca. Bl certihicado angenal pasee impresa el logo

Tenass color verde. En casa de queel pozeedor del certificado entregue una copia, deberd garantizar ia conformidad con e! original haciéndase

le por cualquier usoilegal o indebdo. Cualguier at

6n ylo falsificacion estard sujeta a la ley.




