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enaris CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 19021281 1/5
(EN 10204 3.1:2004-ISO 10474 3.1:2013) Date / Dia: April 30, 2019
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA. DEC.V. Customer’s Order tem / Orden Cliente - ftem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacin de Venta:
27669 ITEM 1 N/A 268525/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIFE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
standard or Specification / Normas o Especificacionas: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API 5L ED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM A53/18, ASME SA106/2017, ASME SAS3/2017 B/X42-1.2451.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimansiones: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 68 Pes/Pz Mominal Weight / Peso Nominal:
3.500 X 0.3 INCH SCH 080/ W.C XS 1969/ 2133 FT 1442323 FT 14596.818 LB 10.26 LB/FT
889X 76 MM 6.00/6.50 MTS 439.620 MTS 6621.000 KG 1527 KG/M
TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION
Specimen condition Specimen dimensions Test ¥.5 uTs. . S/UTS Elongation / Alargamiento
Heat N° | Sample N° | Condicién de la probeta Dimensicnes de la probeta temp Eul 0.50 %. Reg.
(Colada N®| Muestra N® | Ls Sc Type | Ori Size Area Temp. |Min: 290 Min: 415 Req. Max. Lo Obt.
Tipo Tamafic Saccién | ensayo | Max: - Max: — -
mm mm2 °C MPa MPa mm %
52602 27418 B AM S5 L 19443 0747 1456 RT 284 518 0.70 308 380
AM: As manufactured / Segun proceso de fabricacicn Ls: Location of sample / Ubicadén de la muestra Ori: Orientation / Orientacion 5C: Specimen condition / Condicion de la probeta
B: Body / Cuerpo Max: Maximum / Maximo Req. Max: Required maximum / Maximo regueride Ss: Strip specimen / Muestra rectangular
L: Longitudinal / Longitudinal Min: mum / Minimo Req: Required / Reguerido U.T.5: Ultimate tensile strength / Resistencia
Lo: Initial length / Longitud inicial Obt: Obtainad / Obtenido RT: Room temperature / Temperatura ambienta Y. iald strength / FAuencia

CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

Composition % / Composicdn %
x 10 X 000 0000 x 100

C[(Mn]| 5 | Mo | Cr P 5 V [No [ Ni | Cul 5n | Al T | As B | Ca [ N [Ce. 1[Col 1|Col 2|Cal. 3|
H Max [ 27 [ 124] - 15| 40| 30| 30| 80 — [ 400) 400| - - - - 0] - - - 6 15 | 100

Min - 29| 10| —~ - - - - - - - - - - - - - - - - - -
Heat N° | Sample N° (P Max | 27 | 124| — 15 | 40 30 ( 30 80 400 | 400| - - - - 0] - - - 6 15 | 100

Colada N° | Muestra N® Min - 29 10 — - - — - — - - - - - - - - - - - -
SE603 00001 H 16 3 16 4 1z 11 16 3 (] 70 180 11 17 o 4 1 10 & 7 03 03 | 413
528603 17 P 17 ki 16 4 1z 12 17 G 0 70 180 10 7 0 4 0 7 T2 3% 04 04 | 414

P .~ On the oniginal certificate the trade-mark green colored Este certiicado 22 emite mediante sistema computanzade y €3 vahdada con firma elecronica. £l certiiicado onigingl posee Impresc & logo
iginal certificate would copy of it. he must t its conformity to the origingl one taking Tenaris color verde. En caso de que el poseedor del ificado entres \a copia, debera garantizar la conformidad con el onigingl hacigndose

upen himself the ibility for any unlawul or not allowsd use. Any shterstion andor falsification will be subjected to the law. responzable por cualquier wsoilegal o indebido. Cu

jer alteracion yio falsificacion estars sujets  la key.
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MNumber / Numero:

19021281

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

Page / Pigina:

2/5

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Date / Dia: April 30, 2019

Customer / Cliente: FLESA ANAHUAC Y CIAS. 5.A.DECYV.

Customer’s Order ltem / Orden Cliente - fem:

Customer’s Reference / Ref. del Cliema:

Manufacturer's Works Crder N° / Confirmadan de Venta:

27669 ITEM 1 N/A 26852501
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipe de Producto: Surface / Superficia:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Spacification / Normas o Especificaciones:

API 5L ED46/AFRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM AJ53/18, ASME 5A106/2017, ASME 5A33/2017

Steel Grade / Grado de acero:
B/X42-1245/L.290 PSL1

Ends / Extremos:
NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones:

Schedule / Cédula:

Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 68 Pes/Pz

Mominal Weight / Peso Nominal:

3.500X 0.3 INCH SCH 080/ W.C X5 1969/ 2133 FT 1442323 FT 14596818 LB 10.26 LBFT
BB X 76 MM 6.00/6.50 MTS 432.620 MTS 6621.000 KG 15.27 KG/M
CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA
Composition % / Composictn %
X100 x 1000 10000 x 10
C Mn | 5i Mo | Cr P 3 v Nb Ni Cu | 5n Al Ti A3 B Ca N |Ce. 1(Col. 1|Col. 2|Col. 3
H Max 27 [ 124] - 15 | 40| 30 30 | 80| - 400 | 400 -- - - - 10| - - - [ 15 | 100
Mn|[= 210 =]=]=]=[=]=[=[=]=]=[=]=[=][<==[= =
Heat N° | Sample N® [P Max 27 [ 124 - 15 | 40| 30 30 | 80 | - 400 | 400 - - - - 0| - - - 15 | 100
Colada N° | Muestra N° M [5S [REEn =] =] =] =4 = | = [+= = [ ] =] =] = | = [o= [ = [ =] =
52603 27818 P 16 | % | 16 2| 1| s 3 o| m|wm|w| 7] o 4 1 5 [ ea | 37| 03] 03] 402

Ce. 1: Carbon equivalent/Carbono eguivalanta
Col. 1: SUMA Nb+V

Col. 2: SUMA Nb+V4TI
Col. 3 SUMA Mo+Crai+Cu+y

H: Heat / Colada
Max: Maximum / Méaximo

Min: Minimum / Minimo
P: Product / Producio

THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR

Required values | Indi

jiduals / Individuales

Hardness type/Tipo de dureza:HRC

Average / Promedio |
|

Valores requaridos | Min— | Max 220 | Var— | Min- [Mac 220] Var —
Heat N° Sample N® Specimen condition Quad. Scale MW
Colada N° Mugstra N° Ls [ 5S¢ Escala 1 ] 2 7 3 [Aw
98603 27817 B | AM 1 HREW 788 | 70 | w0 | 79

AM: As manufactured / Segin proceso de fabricadén
Avg: Average / Promedio
B: Body £ Cuerpo

MW: Middle wall / Centro
Quad: Quadrant / Cuadranta
5c: Specimen conditicn / Condicidn de la probeta

Ls: Location of sample / Ubicacidn de Iz muestra
Ma: Maximum / Maximo
Min: Minimum / Minimo

Var: Variation / Variacién
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= . INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Number | Nimero: | Tage /Pégina

=Tenaris CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 19021281 3/5

(EN 10204 3.1:2004-I1SO 10474 3.1:2013) Date / Dia: April 30, 2019
Customer { Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA.DECYV. Customer’s Order Item / Orden Cliente - ftem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente:  |Manufacturer’s Works Order N° / Confirmagién de Venta
27669 ITEM 1 N/A 268525/01
Manufacturing Process J/ Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Mormas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API 5L ED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM AS53/18, ASME 5A106/2017, ASME SAS53/2017 B/X42-1245/L290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule [ Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 68 Pes/Pz Mominal Weight / Peso Nominal:
3.500 X 0.3 INCH SCH 080/ W.C XS 19.69/21.33 FT 1442323 FT 14596818 LB 10.26 LB/FT
BBOX TEMM 6.00/ 6.50 MTS 439.620 MTS 6621.000 KG 15.27 KG/M

FLATTENING TEST / ENSAYO DE APLASTAMIENTO

Standard / Norma: /

Heat N* | Sample N° | Ls 5c Result

Colada N® | Muestra N® Resuitado

S8003 7817 B AM Good [ Busno

|AI‘.,1' As manufactured / Segin proceso de fabricadidn B: Body / Cuerpo Ls: Location of sample / Ubicacién de la muestra 5S¢ Spedmen condition / Condicidn de la probata
Pressure / Presién Time / Tiempo Results [ Resultado
Unit / Unidad. Value / Valor Seconds / Segundos
mpa 305 S Satisfactory / Satisfactorio

HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO

Heat treatment / Tratamiento 1érmico: Pipe / Tubo
1 treatment process / Medio de enfriamiento del tratamiento térmico: nfa
scala de Temperatura: n/a

Temperature Scale /

Type
Tipo

AsRolled

=rfficads onginal posseimpress &l g
anfarmidad con el ariginal hacindose
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dswful or not allowed use. _Any alteration andfor falsification will be subjected to the law. responsable por wier uso ilegal oindebido. Cualquisr alteracion yio falsificacion estara sujeta a la ley.




Tenaris

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-I1SO 10474 3.1:2013)

Number / Numero Page / Pagina:

19021281 4/5
Date / Dia: April 30, 2019

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. 5A.DEC.V.

Customer’s Order Item / Orden Cliente - ltem:

Customer’s Reference / Ref. del Clienta: | Manufacturer's Works Order N° / Confirmacion de Venta

27669 ITEM 1 N/A 26852501
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE FIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones:
API SL ED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM AS53/18, ASME 5A106/2017, ASME SAS53/2017

Steel Grade / Grado de acero:
B/X42-1245/L.290 PSL1

Ends / Bxtremos:
NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Schedule / Cédula:
SCH (80/ W.C XS

Dimansions / Dimensionas:
3.500 X 0.3 INCH
889X 76 MM

Length / Longitud:
19.69/21.33 FT
6.00/ 650 MTS

Quantity / Cantidad: €8 Pes/Pz
1442323 FT
439,620 MTS

Nominal Weight / Paso Norninal:
10.26 LEFT
1527 KG/M

14596.818 LB
6621.000 KG

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary Information
Informacién Suplementaria

MELTED AND MANUFACTURED BY TENARTS TAMSA - MEXICO

STEEL MAKING PROCESS:

ELECTRIC ARC FURNACE LADI E FURNACE-CONTINUQOUS CASTING MACHINE.

ALUMINIUM FULLY KILLED STEEL, FINE GRATN FRACTICE

THELADLE FURMACE PRACTICE INCLUDES ARGON RINSE AND FINAL INJECTION OF CALCIUM SILICIDE WIRE
FOR MICROINCLUSION SHAFE CONTROL

MATERIAL FREE FROM MERCURY CONTAMINATION

MATERIAL FREE FROM RADIQACTIVE CONTAMINATION

MANUFACTURING FROCESS OF PIPE

SEAMIESSHOTROLLED

NOTREPAIRED EY WELDING

O DESTRUCTIVE TEST (NDT): SATISFACTORY

INSPECTION METHOD:

EMI - MFI

VISUALINSPECTION

DIMENSIONAL INSPECTION

ELECTROMAGNETIC INSPECTION - 10% O.D. & LD. LONG. 8z TRANSV.

MATERIAL ACCORDING TQ ANSINACE MROI7S/150 15156-2- 2015 AND ANSINACE ME.010M50 17945: 2015
ONLY FOR. HARDNESS 22 HRCMAYX.

TAMSA REF: 726550

FUNDIDO Y FAERICADD FOR TENARIS TAMSA - MEXICO

FABRICACION DEL ACERO:

HORNO DE ARCO ELECTRICO-HORNO DE AFINACION-MAQUINA DE COLADA CONTINUA.
ACERQ CALMADO CON ALUMINIC), PRACTICA DE GRANO FINO

LA PRACTICA ENEL HORNO DE AFINACION INCLUYE AGITACION POR. ARGON E INYECCION FINAL DE SLICIURO
DE CALCIO PAR A OBTENER UNA FORMA GLOEULAR DE EVENTUALES MICROINCLUSIONES
MATERIAL LIERE DE CONTAMINACION DE MERCURIO

MATERIAL LIERE DE CONTAMINACION BADIOACTIVA

FARRICACION DEL TUBO:

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA

NO BEPARADO POR SOLDADURA

ENSAYO DE CONTROLNO DESTRUCTIVO (CND): SATISFACTORIO

METODO DE INSPECCION:

EMI- MPI

INSPECCION VISUAL

INSPECCION DIMENSIONAL

INSPECCIONELECTROMAGNETICA - 10% O.D. 81D, LONG. & TRANSV.

MATERIAL DE ACUERD() A ANSINMACE MROITSI50) 15156-2- 2015 Y ANSVNACE MRO10JIS0) 17945: 2015
SOLODUBEZA MAYX. 22 HRC

TAMSA REE. 726550

This certificate is isswed by 3 computenized system and it is valid with electronic signature. ©n the original certificate the trade-mark green colored
*Tenark" is stamped. In case the owner of the original certificate would release a copy of it, he must attest its conformity to the original one taking
unizwful or not allowed use. Any alterstion andior falsification will be subj d to the law.

Este certificado se emite mediante sistema computarzade y &5 validado con firma electronica. €l certificado original posse impreso el logo
Tenaris color verde. En caso de que el poseedor del certificado entregue una copia, debera garantizar la conformidad con el original hacendose
respensable por cuslquier uso lagal o indebido. Cualquier alteracion yio falsificacion estara sujeta a la ley.




Tenaris

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-ISO 10474 3.1:2013)

Number

19021281

/ Nimero: Page

5/5

/ Pagina:

Date / Dia: April 30, 2019

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA.DEC.V.

Customer’s Order [tem / Orden Cliente - ftem:

Customer’s Reference / Ref. dal Clianta:

Manufacturer's Works Order N° / Confirmadion de Vanta:

27669 ITEM 1 N/A 26852501
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficia:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Spacification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API 5L ED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM AS53/18, ASME 5A106/2017, ASME SA53/2017 B/X42-1245/L290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimansions / Dimensiones:

Schedule / Cédula:

Length / Longitud:

Quantity / Cantidad: €8 Pes/Pz

Nominal Waight / Paso Nominal:

3.500 X 0.3 INCH SCH 080/ W.C XS 19.69/ 21.33 FT 1442.323 FT 14596818 LB 10.26 LB/FT
889X 7.6 MM 6.00/ 650 MTS 439.620 MTS 6621.000 KG 1527 KG/M
SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN
Heat N° Cuantity Length Weight
Colada N° Cantidad Longitud Peso
(Pieces) (f1) {m) (Tons)
98603 &8 144232 439.62 6,621

Average length per pipe

Mominal weight per pipe

Longitud promedic por tubo Peso nominal por tubo
] [ m i) | kom
21211 [ 6465 1012 [ 15.061

This is to certify that the product described here has been manufactured, sampled, tested, and inspected in accordance with |Por el presente certificamos que el material aguf descrito ha sido fabricado, muestreade, ensayado e inspaccionado de

purchaser order requirements. This certificate is not a declaration of origin nor may it be used as a dedaration of origin.

acuerdo a los requisitos de su orden de compra. Este certificado no es, ni puede ser usado, como una dedaracién de origen.

CUSTOMER . THIRD PARTY

TENARIS QUALITY DE

PARTMENT SIGNATURE

INSFECTION COMFANY
COMPANIA DE INSPECCION

NO APLICA
Employee Name: N/A

bl

QUALITY CERTIFICATION DEFT.
DEFTQ. DE CERTIFICACION DE CALIDAD

Israel de la Cruz Martinez

f
é/ 2
CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEFT.
RESPONSABLE DEL DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD

Angel César Aleman Gil

i with electronic signature. On the ariginal certif
e wauk:l releass a copy of it, he st sttest its conformity &

hee law.

=t the trade-mark green colored
the original cne taking

ficado == emite mediants sitema compUtarzada y 25 vakdade con firma Slechonica.
Tenaris color verde. En caso de que el pasesdor del certfficado. entregue una copia, deberd garantizar | conformidad con €l ariginal heckndose
responsable por cuslquier wsa ilegal o indebido. Cualquier alteracion yio falsificacion estara sujeta a bs Iey

E cerfficado oniginal peses Impresa =1 1oga.




