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INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Nober | Nameco | Foae  Fagion
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 19006526 |1 /6

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) " Daee / Dia February 07, 2019

Customer 7 Clente. PLESA ANAHUACG ¥ GIAS. 5.4, DEC.V. Customers Order ltem / Orden Cliende - [tem Custewner's Reference [ Ret. del Chente Manufacturer's Warks Order N° / Confismacitin de Venta
27805 ITEM 2 N/A 266187/02
tManufactuning Frocess J Process de Manufactura Broduct Type / Tipo de Producto Surface / Superfice:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIFE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Spectication / Mormas o Especiicacionsi: [5teel Grade / Grada de acere Ends / Extremas: SREE
API 5L ED4S/DECEMBER 2012 ASTM A106/18, ASTM AS53/18, ASME SA106/2017 BIX42-1.245/L.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimenzons f Dimensignes Schedule / Codula: Length / Longitud Quarity / Cantidad: 211 Pes/Pz Hominat Weight / Peso Mamina! ]
5563 X 0258 INCH SCH 040/ W.C STD 19.6% /2133 FT 4458202 FT 64626 360 LB 14.63 LB/FT
1413 X 6.6 MM 600/ 6.50 MTS 1358860 MTS 29314 000 KG 2177 KG/M
[ TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION |
Specimen condition Specimen dimensions ! Test 5. [T ¥ssuTs Elangation / Alsrgamienita
Heat N* | Sample N* | Condicién de la probeta Dimensionas de la probeta ' temp Eul 0.50 % Req.
Colada M*} Muestra N* | s | Sc Type | Oni Size Area Temp (tAin. 290 Min 415 Req. Max Lo Ot
Tipo Tamafo Secaon | ensayo |Max: — | fai: -~ -
mim mm2 b MPa | MPa mm S
136320 00433 B Al S & 2564 X 06 66 17LE RT E e | 534 0:u g 350
13620 fLikey] B ‘ AN 52 | L 266N 06.57 1636 BT 158 | 508 0.70 L5 i 350
AN s manufactured [/ Segun proceso de fabricaccn L3 Locanon of sample f Ubicacén de |a muestra Qv Orientation £ Orentacian S Specimen condition ¢ Condician de 1z probets
B Body/ Cuerpo hax Maximum ! Mawma Req. Max Reguired maumum / Miximo requendc 3. Strip specimen / buestra rectangular
L. tengudina! f Longitudinal Min: Mingmom f Rimmo fieq: Required / Requerdo U.T.S: Uitimate tensie strength / Resistencia
Lo Inapal length f Longitud snicial Oiot. Obtained ¢ Obtlendo RT: Room temperature / Temperaturs amb=ente ¥.5: Yield strength ¢ Fluencia

| CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA |

Composwon % Composcien %
X100 X 1000 3 10000 ¥ 1

C M| SiTme] | P 5 ] ¥ [ Nb | M [CuSaf & [ TijAs| B [Ca| N ol 1)Col 2]€ol 3

[H Max | 28120 - | 5| 40| 30| 30| 80 | - a4 - | - | - | - J10] =] -] 15] & | w0

Min 3 | 0] - - = = = ml =R = = = P = = = = 2

HeatN° | Samplet P Mlax | 28 [120] — | 15| 40| 30| 30| 80 | - Jaoo|aoo| - | - | - [ - [ 10] ~ | -] 15[ 6 | 100
Colads N° | Muesra be B Ee T ) D W =T e R T T e ) [ O
13620 | 0oL H 19 0| s T 12 10 2 3 4 )| 16l 12 2 Q 4 1 10 &l 03 0.3 413

Certitcate 5 smaed by A cemEoenaed yatern and ¢ o vald with glectronic sionature. O the ari er T cate the race-mark Green coiored Ezte cartificada se emite mediante Ziztema computanzedo y ¢: validado confirma eectran<a  El cerchcado ongina’ posee impreso el kogao
wan5” 13 stamped In case the owner of e ongingl ceridicate wiouid release a copy of i, hemusta 115 conformty to the origral ore taking Tenaris coioe verde En caco de gue &l pasesdor del tertiado entregue una copia, debera garantizar 'a confors dad con el enginal kacdadare

par himaelf the respanzibility for any urlawul or not allowed we  Bny ateraton andior fals fizaton will be subseed 10 the law. responzable par cualguer ven ilegai o indebade. Cuslguer altevanin pio fanfcacion estad tuets & la ey

jeria, Veracruz, Yerzoruz
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INSPECT‘ON CERTIF‘CATE 3.1 Mumber [ Numero: i Page ! Paga:
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 19006526 | 2/6
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Dace |/ Dia: February 07, 2019

Customer ! Chente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA DEC.V. Customes s Order [tem / Orden Cliengs - ltem: Cstomers Reterence 7 Rel. 92l LTente,  |MASnilaciuter s vorks Grde: o/ Contrmacen de Venis
27805 ITEM 2 N/A 266187702

Wanulaztunng Process f Proceso de hanulactura Froduct Type ¢ Tipe de Froducto: Surtface ."‘5L.|JQI ficie:

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE FIPE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Notmas o Especiicacionss: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos

API 5L ED45/DECEMBER 2012, ASTM A106/18, ASTM AS53/18, ASME SA106/2017 B/X42-1245/L290 PSL1 NOBMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimenzions / Dimenniones |Schedule / Cédula Length ¢ Longitud Czaniity { Cantidad: 211 Pes/Pz Haminz! Weight ! Peso Naominat

5.563 X 0258 INCH SCH 040/ W.C STD 1969/ 2133 FT 4458 202 FT 64626360 LB 14.63 LB/FT

1413 X 6.6 MM | 6.00 /6350 MTS 1358 B60 MTS 29314000 KG |21.T? KG/M

| CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA |

Campositon % / Composicén %
ET ] % 1000 4 [ X 10
C I Mal Si [Mo] Cr | P s V [ Ho | M | cu | sn] A | Ti | A | & | Ca[| N |Col t]Cel. 2]Col 3]
1
A Max | 28 [ 120] — 15| 40| 30| 30| 80| - | a400| 00| - | - - w| ~| -] 15| &6 [100
Min [ - | 29 [+ > - - - — - - - - - - - — = = —
Haar N* -l Sample N° [P Rlax 28 | 120 - 15 40| 30| 30| BD | - 400 | 400| - - — — 10 - 15 [ 100
| Colada K* | Fuestra N° hiin - 29| 10| - - — - . - — = = - - 2 = = - - - —
13620 [ skE] I3 19 Bl I& Lk 10 iF F] [ 60 [ 0| 10§ 21 0 4 1 i 2 03| 03 | 513
13520 D034 P | %0 is ) 12 10 15 3 0 60 | 60| 11 21 o 4 2 i1 65 | 03 | 03 | 413
13620 00001 H 1% 53 (] 3 7 v ] ) b} 0| 140 2l i} i 1 T 7|l o3| 03] n:
13620 00341 B 19 52 1 3 7 7 18] 3 o B ] E] 2t [} ] 1 § & | 03| 03| H2
| 13620 (42 P 19 £3 7 3 ¥ 7 a9 3 ] 7| 140 ) 21 0 i L 1 7 L= 03 | 03 | na
Col 1 SUMA Mb+V4T Col 3 SUMA Mo+CraMisCus Btax: Mammum / Mauma P Preduct / Producto
Col 2 SURA Mb+Y H: Heat / Caolada tAn Mg 4 Binime

| THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR |

| Reqaured values | Indmaduals ¢ Indnedualed i Avprage ¢ Promedio Mardness typeTipo de durezaHRC
Valores requendas | M - | M.i:__?_‘ 0 | war - | hdin, -- ] Mas — E Var: = |
Heat N® | Sample N° Specimen condion | Quad Scale P
Colada W | Rtuestra N [ 5 Escala 1 2 3 A
13620 o33 B AM i 1 HEERW 210 804 503 36
13620 3 B aM | 1 HEEW She §0.9 £1.3 L0

Ths certiate & Asued By & computerzed 7y5em and 0 iz vald with slectronic signature. On the onginal cect Ticate the rrade-matk green colared
"Tenars” = stamped In caze the gwmer of the anginal ceridate would release 8 copy of 4 he muct ot = conformiy to the arizng one takng
wpor Bemzeif the Tesponsibidity Tor any unawul & A6t allowed e Ary alteraton andir falsification we

Fale cart cadn s¢ M meganie srtema computanzado y & veldede con Tirme elecirdnica.  El certficado ongnal posee impreso el logo
Tenaris color verde. En caso de gue ef pasesdor del certificado entregue una copa, deberd garantizar la conformidsd con €] ongina hecendate
subpeced to the law respansable par cualguer uss legal o indebido. Cualquins alteracin wio falfcacidn estand fueia 213 ey
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Tenaris

Tubaos de Acero de México, 5.4,
Km 423.7 SN
Tejeria, Veracruz,

eracruz

1697 MEXICO
(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-1S0 10474 3.1:2013)

Number / Numero:

190065236

Page / Pagina:

3/6

Dare / Dia: February 07, 2019

Customer s Keference / Ref. del Chente;

Manutacturer's Works Crder N® / Confrmanicn de Venta

Customer / Clierte: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA DECY.

Z7E05 ITEM 2

Customers Crder [tem ¢ Orden Chente - [term:

N/A

266187/02
Surface / Superficie;

Menufactunng Process /£ Proceso de Manufaciura
SEAMLESS HOT ROLLED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA

[Product Type / Tipe de Producto.
‘SEAMI.E,SS LINE PIPE

CONDUCCION SIN COSTURA

VARNISHED
BARNIZADO

Standard or Speciication / Normas © Especiicacienss.

Steel Grade / Grato de acers:

Ends / Extremos

NORMAL BEVEL

|.T\|'.‘I 2 manvtaciured f Segin proceso de fabnescén

H';;df f Cuerpe

API 5L ED4S/DECEMBER 2012, ASTM A10618, ASTM A33/IR, ASME SA106/2017 B/X42-L245/1.290 FSL1
BISELADO NORMAL
Dimensons { Dimensiones Seredule f Cédula Length / Lengitud. Guantity f Cantidad: 211 Pes/Pz Haminal Weight f Pesa Mominal ]
5.563 X 0.258 INCH SCH M0/ W.C 5TD 1969/ 2133 FT 4458202 FT 64626 360 LB 14.63 LB/FT
1413 X 6.6 MM |6CHH 6.50 MTS 1358 860 MTS 29314.000 KG 21.77 KG/M
| Required values [ Individuzls / Indiwduales | Auverage / Fromedio i Hardness typeTipe de dureza HRC
i Valores requaridos | Min: [ Max 220 | War— | Mini-- | Max — [ war: = 1
Heat N7 iample M* Specimen condition Quad scale I! [
Colads N° Fuestra N* [} 5c scala P 2 3 Avg
13620 LIk | B AM E HREEW 785 o ) 87 788
13620 542 B AM 1 HEEW | 788 | 783 791 787
ALY As manufactured / Segin proceso de fabficacén Ls: Location of sample / Ubicacién de la muestra MW Middle wall / Centro Var: Varation / Variacion
Zuy Average / Promedio Max: Maximum § bicme Quad: Quadrant f Cuadrante
B Body ! Cuerpo Kin Misemum £ Mireno e Specimen conditan J Candiien de |2 proberta
Standard / Norma [ | |5tardard / Morma ¢ |
| Heat N° | Sample N° | Ls S¢ Result Heat N° | Sample N* | L= e Resuit |
Colads N* | Muestra N°® Resultado Colsds N* | Muestra N° Resultado |
I B | AM Good /Buena | | 13620 542 B | AM | Good/Buess |
Lz bocation of sample ¢ Ubkcacon de la muestra Se Specimen condtion ¢ Condwion de la probeta [

Bl certicadn onmnal posee impress & oga

[Trzceridicate = woued by a compoterzed sysiem and it iz vaid with electronic signature. Un the arging! cernficate the trade-mark green colored

*Teranz® o stamped 1 oase the awner of the ongnal certificane would release a copy of 1L hemus canforrity to the orginal ore tskung

Este certdicado te erite med:ane tstema compulanzado v es walidagde con nrmia elecironica
Tenars co'or verde. Encaso de gue el poseedor del certdicade emregue wne copia, deberd garenizar b conformidad con of ergine heodndoge
responsable por cuslguer use legal oindekide. Cusiqaer aiteracier yio facifacion estard sueta a o iey.

uspan emarif the responsibity for any uriewdul or not showed wee Any hteration andror faisdication will be suljected to the law.



Tenaris

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-150 10474 3.1:2013)

Number / Mamero: Page / Pagina:

19006526 4/6

Dare [ Dia: February 07, 2019

Tumomer ! Clente. PLESA AMAHUAC ¥ CIAS. S.A. DEC.V.

Custemer’s Order item / Crden Cliente - Ttem:

|C.J'.(0H1@I"£ Reterence / Ref, del Clente:  |Manufactuiers Works Grder N° / Consrmacion de Venta

27805 ITEM 2 {N/A 266187102
Manyiacturng Process [ Proceso de Manufartura Product Type / Tipo de Producta: Surface f Superfae
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE FIFE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification f Normas o Especificaceones.

API 5L EDM5/DECEMBER 2012, ASTM A106/18, ASTM AS3/18, ASME 5A106/2017

Steel Grade / Grade de acero;
BX42-L245/1.290 PSL1

Ends !/ Extreamos
NORMAL BEVEL
BISELADO NOBRMAL

Schedule / Cédula
|SCH 040/ W.C STD

Dimensions / Dimensiones
5563 X 0258 INCH
141.3 X 6.6 MM

Length / Longitud
196972133 FT
6.00 /630 MTS

Quantty § Cantidad: 211 Pes/Pz
4458202 FT
1358860 MTS

Momina! Weight £ Peso Haminal
14.63 LB/FT
21.77 KG/M

64626 360 LB
19314 000 KG

HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA

Pressure / Presibn lime / Teempo Rezults / Resultads

Unit 7 Unidad Value [ Vabor Seconds / Segqundos

—

| mpa 16.1 | 3 Sarisfactory | Samsfactods

]

| HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO

Heat treatment / Tratamiento térmico: Pipe / Tubo
Quench media of heat treatment pracess / Medio de enfrianmiente del tratameente térmico: n/a
Temperature Scale / Escala de Temperatura nfa

Type
Tipa

1 As Rolled

[ SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supgiementary Informaten
Informacion Supiementaria

MELTED AND MANUFACTURED BY TENARIS TAMS A - MENICO

STEEL MAKING PROCESS:

ELECTRIC ARCFURNACELADLERRNACE CONTINUOUS CASTING MACHINE

ALUMBTUM FULLY KILLED STEEL, FINE GRADNS FRACTICE

| THE LADLE FURNACE PRACTICE INCLUDES ARGON RDISE AND FINAL INJECTION OF CALCILIM SILICIDE WIRE

FINNDIDO Y FABRICADO POR TENARIS TAMSA - MEXICO

FARRICACION DEL ACERO:

HORNO DE ARCO ELECTRICO-HORNO DE AFINACION-MAQUINA DE COLADA CONTINUIA

ACERO CALMADO CON ALUMINIO, FRACTICA DE GRANO FINO

L4 PRACTICA EM EL HORMO DE AFDYACION INCLUYE AGITACION POR ARGON E INYECCION FINAL BE SILICIURQ

The certificate 5 issued by a mME‘,:fr:pd system and @ = vahd with glectronic signature. O the onginal cerf:cate the trade-mark goeen colored
“Tenars® s stamped. In cace the owner of the onginal certificare would releace a copy of it, be must attest 12 confarmuty to tha oriping’ one taring
upor: himzef the respansbi 4y for any urlawiul or not llowed e Any teration andlor falsdization will be subpeted 1o the law

Eute cermificad se emite medents sistema computenzade y £ validade cen firma e'ectranes. Bl cenficado srginal poses impresa & oge
Temarn color verde, Encase de que el poseedor del cerificade entregue una cope, deberd garentizar la conformidad con =l oniginal haoendowe
responzabie por cualquier uso “egal o mdebedo. Cualquies alieracsn wo faisihcacion es1ard sueta a 18 ey
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Tenaris

ica Veracruz Km 433.7 5N
y Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

S 1100 te
) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

Number [ Nitmero:

| Page ! Pagana.

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:20153) ]

19006526

| 5/6

Dare i Dia: February 07, 2019

Tstomer . Chente PLESA ANAHUAC ¥ CIAS. S.A. DEC.V

[Customers Srder Item / Orden Cliente - ften
|27805 ITEM 2

| Customer’s Reference / Ref, del Cliente:

|N/A

Manufacturer's Works Order N* / Confrmacidn de Yenta:
266187102

Lhnur;{:..:r.-ng Pracess f Proceso de Manufactura
SEAMLESS HOT ROLLED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA

Product Type F Tipo de Producto
SEAMLESS LINE FIPE

CONDUCCION SIN COSTURA

Surface ¢ Superfizie;
VARNISHED
BARNIZADO

Standard or Specfication / Marmas o Especificaciones

API 5L ED45/DECEMBER 2012, ASTM A106/18, ASTM AS3/18, ASME SA106/2017

[Steel Grade / Grado de acera:

BX42-1245/L290 PSL1

Ends ¥ Extremos
NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Schedule f Cédula

SCH 40/ W.C STD

Dimenzians £ Dimensiones

5563 X 0258 INCH

Length / Longitud
1968/ 2L33FT

Quantity / Cantidad: 211 Pes/Pz

4458 202 FT 64626 360 LB

1413X 66 MM

600 /650 MTS

1358 B60 MTS 29314.000 KG

Maornina! Weight / Peso Hominal
14.63 LB/FT
2177 KG/IM

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supglementary Information
Infarmacidn Suplementaria

FOR MICROMNCLUSION SHAPE CONTROL

MATERIAL FREE FROM MERCURY CONTAMINATION
MATERIAL FREE FROM RADIOACTIVE CONTAMINATION
MANUFACTURING PROCESS OF PIPE:

SEAMLESS HOT ROLLED

NOTREPAIRED BY WELDING

NWON DESTRUCTIVE TEST (WDT): SATEFACTORY
INEPECTION METHOD:

EMI- MPE

VISUAL BNSPECTION

DIMENSION AL INSPECTION

MATERIAL ACCORDING TO ANSINACE MROITHISO LiLis2 2015 AND ANSINACE MROISIISO 17845 2045
ONLY FOR HARDNESS 2 HRC MAN

TAMSAREF 5ai2di

DE CALCI) PAR A OBTENER UNA FORMA GLOBULAR DE EVENTUALES MICROINCLUSIONES
MATERIAL [IBRE DE CONTAMINACION DE MERCURIO

MATERIAL TTBRE DE CONTAMDACION RADIOACTIVA

FAERICACION DEL TUBO:

LAMDNADO EN CALTENTE SIv COSTURA

NOBEPARADO POR SOLDADUR A

ENSAY O DE CONTROL NO DESTRUCTIVO [CND!: SATISFACTORIO

METODO DE INSPECCION

EMI - MFI

ENSPECCIONS VISUAL

BSPECCION DIMENSIONAL

MATERIAL DE ACUERDCY A ANSIACE MR T7FTSO L3 1562 20015 ¥ ANSITVACE MRODITSD 179G 2005
SOLODUREZA MAX. W HRC

TAMEA REF 53245

| SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN

Heat N Quanty Length Wieight Heat M° Quantry Lergth Weight
Colada N* Cantidad Longitud Peso Colada N° Cantidad Lengitud Feso
iPieces) {t) [ fm) {Tonz! {Pieces} ifyl im) (Tona)

13620 0 126308 | ITE 5325 | 13620 151 3195 14 97359 9%

= nouwed by 4 computenzed system and i c valid with elecranic sgnature. On the ongina: ceulicate the trade-mark green codoned
tamped. I case the owner of the orginal certicate would releaze a copy of t, be mus astest i conformity 10 the ariginal one tating
wpar Fmself e resporshStyfor any untewhul or not slowed wze Ay alteration andior falsfication wil be subjecied to the law

ste certioado se emite medianie otema compulanizado y &1 valdade cen firma electrdneca.  EL cerificade onigina’ poses impreco & loga
Tenars color verde. En cmeo de que of pascedor del certficade entregue
responsakie por cuaiguier use fegal o indebida Cuakguer alieration o b

ra copa, deberd gatantizar b conformidad con ¢! origing! hackadaze

2/5ication EstatS furlla & 1A ley




Tenaris

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracrus, Yeracrus
C.F. 91697 MEXICO

(52) 229 9 100 tel
(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-150 10474 3.1:2013)

Number / Namero Pape 7 Pagina:

19006526 6/6

Date | Dia: Febrouary 07, 2019

Tusiomer / Chente: PLESA ANAHUAC ¥ CIAS SA. DECY. Customer’s Order Item 7 Orden Chente - [bam Lustomers Reference / Aef. del Clients: Manutasturers Warks Order N* /7 Confirmacitn de Ventz
2705 ITEM 2 N/A 266187102

WManutacidnng Process / Procese de Manufactura: Preduct Type / Tipo de Producte: Surface J Superficier

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIFE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification f Mormas o Espeatiaciones

AFI 5L ED45/DECEMBER. 2012, ASTM A106/18, ASTM A53/18, ASME SA10672017

Steel Grade / Grado de acero;
BAXA2-L245/L290 PSL1

Ends f Extremas
NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dimensians [ Dimensones: |Srhr-:!.;‘..= ! Cédula: Length f Lengitud Quantty ! Cantidad: 211 Pes/Pz Horring! Weight / Peso Mominal
5563 X 0258 INCH SCH 40/ W.C STD 1969/ 21.33FT 4458 202 FT 64626 360 LB 14.63 LB/FT
141.3 X 6.6 MM 6.00/6.50 MTS 1358860 MTS 29314000 EG 2177 KGIM

| SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN |

Awerage length per ppe Noming! weight ger pipe |
Lorgitud promedio por tubo Pesg nominal por tubo
T | im) (bifty [ (kaim)
21.129 | [T | 14,495 | 21572

For & presente certficamos que el material aqui descrsto ha sido fabricado, muestreado, ensayado & inspeccionado de
acuerdo a las reguisitos dz 1u orden de compra £ste cerificado na e3, ni puede ser usado, como una declaracion de angen.

TENARIS QUALITY DEPARTMENT SIGNATURE

Fis 15 o certify that the product described here has been manutactured, sampled, tested, and inspeceed m accordance with
purchaser order requirements. This certificate 13 not 3 declaration of avlain nar may it be used as a declaration of origin.

CUSTOMER . THIRD PARTY

INSPECTION COMPANY H '
COMPARIA DE INSPECCION O

N APLICA
Eruploves Name: N/A QUALITY CFRTIFICATION DEPT

DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD

CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEPT
RESPONSABLE DEL DEFTO DE CERTIFICACION DE CALIDAD

Manuel Morales Peua

Angel Cesar Aleanan Gil

The ceriticate & nowed by @ compurerced system and i £ valid with electranis signature. On the orgnal cetficate the rrade-mark green colared
“Tenars” o stamped. I case tre owrer o tne angnal certilicate wou release a cogy of it, he must aviest s canformity Lo the ariginal ene tsking
woon himself the respanstilty for any uriawful or ngt allowed e by alteration andior falsifcaton will be submected 1o the law

Este certficado se ermite mediante sistema computaniado y €5 vahdads con firme electrdnica Bl certduade arigina’ poses impreso el oga
Temars coler verde, Encaso de que ol paseedor del certificade antregua une copis, deberd garentizar la canfarmidadcon e engind hacsdndnce
responzable por cualquier Lse lagal oindebide. Cuslguser alteracian o falmficackin estard sumeta & fa ey




