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= ubos de Acero de México, 5.A,
e na r's t. México V ruz Krm 4337 5N
Delfine Valenzuels Tejeria, Veracruz, Veraer
C.P. 91697 M
(52) 2259 985 1100 tel
(52)y 229 989 1500 fax
INSPECT‘ON CERTIFICATE 3‘1 Mumber / Niamera: Page / Pagina:
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 19006523 1/6
(EN 10204 3.1:.2004-150 10474 3.1:2013) Date / Dia- February 07, 2019
Customer / Ciiente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA DECY. Cusiomers Order Item / Orden Cliente - [tam: Customer's Reference / Ref. del Cliente Manutacturer's Works Crder N° / Confirmacidn de Venta,
- 27805 ITEM 2 M/A 266187/02
Manutacturing Process / Proceso de Manufaciurs i Preduet Type / Tipa de Producto Surface f Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VAENISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA ) BABRNIZADO o
Standard or Spechcation / Mammas o Especificaciones: Steel Grade / Grado g2 acero Ends / Extremos o

API 5L ED45/DECEMBER 2012, ASTM A106/18, ASTM AS3/18, ASME SA106/2017 BIX42-L245/1L.290 FPSL1 NOBRMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dimensians £ Dirmensiones Schedule / Cadula Length / Longitud Quantity / Canzidad: 211 Pes/Pz T homina Weight / Peso Mominal:
5561 X 0258 INCH SCH 040/ W.C 5TD 1969/ 21 33 FT 4458 202 FT 64626 360 LB 1463 LB/FT
1413 X 6.6 MM IE.DD [ 6.50 MTS 1358.860 MTS 29314 000 KG 2177 KGIM
Soecimen candiien Specmen dimens:ons Test ¥.5. TRES Y5/ 0T.5 Elangation / Alargamentn :I
Heat N° [ Sample N° | Condicen de la prabeta Dimensiones de la probeta temp Eul 050 %. Req. [
Colada N*| Muestra d° | Ls | Sc [Type| On Size Area Temp. {hin. 290 Bine 415 Req. Max Lo Dot
Tipo Tamara Seccidn | ensayo |Max: — tag — - ‘
mm mm2 | *C | MPa | MPa mm | %
13620 433 B AM S5 L 23X Eee 1718 | RT 72 534 0,71 508 | ENT
#5113 Q041 E Ahd 5 L 2566 X 06.57 1526 l BT 158 509 0.7 308 330
AN Az manufactured / Segin proceso de fabricacn Ls: Lecaton of sample / Ubicacdn de la muestra Qr- Orientation / Orentacion 5S¢ Specimen condtion / Condicion de |z probets
B Body F Cuerpo Man Maximum £ BMaxima Req Max Required masimum ¢ Miximo requerdo 55 Strip specimen / Muestra rectangular
L Lorgiudinal / Longitudinai hlin Bismum / RMisima feq Required £ flequends U.T.S: Uktimate tensite strergth / Resistencia
Lo Iniual fength f Longitud inical Jbt Obtained ¢ Obtencdo RT: Roam temperature ¢ Temperaturd ammente ¥.5: Yield strength f Fuencia

| CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

Compasrtion "/ Composkon %
X X 1000 10000 X 00
C | Mn F 5 1 Ma | Cr [ 5 V[ Mb | N ] Cu| Sn A T A 8 Cz | ™ |Col 1|Cal Z[Col 3
H Max | 28] 120] - 15| a0 30| 30| 80| ~ | 400| ac0| -~ - = =] 1wl ~-171- 5] & [ 100
Min | = 29| 0] « [ =« [ = | = = [ = [ =1 — | ~§ =] =17]="1] o e
Heat N* Sample N* [P Blax 28 | 120 - 15 | 40 30 30 &0 - 400 | 400 - = - - | 10 - - 15 & | 100G
Colada N | Muestza N® i — 29 10| - - - - - e S i iz e T e = i o = |
| 13620 o | H 5] wmf W] ] 2] w]| 2 3 o | 0| 0] 2] 2] 0] 4 | 0] a1 | 03) 3] %3
Ris CerTICate 15 nwued by & compriansed cystem and 1 i vald with electronic signature. On the gngim | cesirdicate he trade-rnark Sreen ooiored Exte certificado te emite med ante sistema computanzado ¢ o3 veindado con frma eiectrarecs. Bl certficado onginal poses impreso of 0G0
"Terars® 15 stamped b case the owner of the orginal certificate wouid release 4 capy of it, Fe must atters is conformty to the anginal one tamng | Teran: color verde En case de gue &l pasesdor del cenficade entregue ura cop s, debera gacastizas 'a conformidad con e engingl haciendase
upor himself the respomability for sy wilewiul of not allowed e Ary alieration andlor fafcanion will be subpcied to ihe law, | remponsable por cualgeeer usn legal o indebedo. Cuaigums alteracdn yio dmsbicacidn astard subeta a la fey




--------- Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.
Carret. México Veracruz Km 433, 7 95

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 591697 MEXICC
(52 229 989 110¢
(52) 225 989

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Nuaber/Nuwero: | Page ! Pagon
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 19006523 2/6

(EN 10204 3. ?2004—;50 IGd?“q 3 1.7013) - Dare ( Dia: February 07, 2019

Customer ! Clente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA. DECV. Customers Order Hem J Orden Clignte - [tem: Cusiomer s Reference f Ref. del Chente Manufacturer's Werks Order N® / Confirmacén de Venta
Z7B05 ITEM 2 N/A 266187/02
Manufacturng Process f Froceso de Manufacura Froduct Type / Tipo de Froducto. Surface / Superfioie: -
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE FIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BAENIZADO
Standard or Specificstion § Normas o Espeoficacionss: Steel Grade / Grado de acera: Ends f Extremcs
AP] SLED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/18, ASTM AS3/18, ASME SA106/2017 BrX42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NOEMAL
Dimensiens ¢ Dimenstones Schedule / Cédula Length / Longitud Guantity / Cantidad: 211 PesiPz MNomina! Weight / Peso Momina!
5563 X 0258 INCH SCH 40/ W.C §5TD 19622133 FT 4458 202 FT 64626 360 LB 14.63 LB/FT
413X 66 MM 600 /650 MTS 1358 Bel MTS 29314 000 K G 2177 KG/M

| CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

Composibon %/ Composicién %
K X 1000 2000 | X 10
C [Wn] S5 |[Me| Cr| P 5 v \ Me | Mi [Cullsn | & ] Ti | aAs B | Ca | N lCei 1|Col 2{Col 3
H Max | 28 | 12¢] - 15 | 40| 30 | 30| 80| - | 20| 400 — | - - | = 1wl - | - 15| 6 | 100
him - 29 ] 10| - - - - - - - — - [ - - - - - - - - -
Heat N° | sample N° [P tax | 28 | 120 — 15| 40| 30| 30| 80| - | 400| 400 = | — [ - | — 10| - - 15| & | 100
Colada N® | Muestra N* Min | = 29| w0 - - - 5 = - - - =i = = - - - = - - -
13620 33 P 19 1] T3 7 L 10 1¥ k3 0 & 160 11 21 ] 4 2 11 Hl 03 02 [ 113
13620 {0434 P 1% ) 1is ¥ ) 10 L8 3 L] i 10 11 1 [} 4 2 11 nl 03 03 | 413
13621 Q0001 H 1% 831 W 3 7 7 1 3 q A 140 i 21 L] i L 7 5F 3 03 313
13621 o1 B 1w a2 17 i 7 7 ng i {1 T 140 a 2i o 3 H 5 .5 03 03 313
| 139821 ni42 P 19 81 17 3 F ; 09 3 i o 140 L] 21 0 i 1 4] [LE] o3 213
I\"_oi 1 OSUKIA Nb+v+T Cal 3. SUMA Mo+ CraNisCus bhsx: Mawrrum f Maximo P: Product / Producto
ool 2 SUmAa Nb+v H: Heat / Colada B M BAinimo

| THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR

Requred values Indivaduaks ¢ Individuaies 1 Average ¢ Promedia Hardness type/Tipo de dureza-HRC
Valares requeridos Min. - | Max 220 | Var = | Mn - | Max = | War -
Heat N | Sample t® | = Specimen conditon Quad. Scale MW
ColadaN® | tduestran® | Ls Sc ] Escala T | 2 | 3 [ A
13620 00433 B AM 1 HEEW 810 804 50.3 a6
13620 O34 B AN | HREW 0. 508 813 Ln

This certil ICate & mosed by 4 compuleiaed sysiem ana i 1 vand with electronic signature. D the ongra ce mificate the wrade-mark green colated
‘Tenatis” = stamped In case the owner of the angenal certificate would release & copy of 1, he must attess i conformay to the origing opetaxing
uper b eif the sesponsibelty for any uniawtul or not aliewed wie Ay shieration andior falsification wil be subpected 20 the law.

Ecte cestFicado w emite medianie ystema computanrade y e vabdado con firma electroves.  El certficedo ongine’ posee impreso ¢ ioga
Terans colpr verde En caso de que el poseedor del certificado entregue wra copla, debera garantizar ba contormidad con o oniginal heciérdace
responzable por cualquier uso degal @ ndebide. Cualouser aTeracdn yho faluficacion estard suets a la ley
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Tenaris

Tubos de Acero de México, 5.A.
et, México YVeracruz Km 433.7 5N

C.P. 91697 MEXICO
{52) 429 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Numbeer / Numero:

19006523

Page / Pagima:

3/6

1 Dare { Dia: February 07, 2019

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA DECV.

I usiemers Crder ltem £ Ordar Clente - tem:

Iz?ms ITEM 2

N/A

Customer’s Refaracice / Ret. del Cliente;

Marnutacturer's Warks Order N* / Confirmacitn de Yenta
266187/02

SEAMLESS HOT ROLLED

Manwlacturag Process / Proceso de Manufaciua

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA

[Product Type / Tipo de Producto.
SEAMLESS LINE FIFE

CONDUCCION SIN COSTURA

Surface f Superfs-:-e'-
VARNISHED
BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones:

API 5L ED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/18, ASTM A53/18, ASME SA106/2017

Steel Grade / Grado de acero:
‘BIKQZ-L"HSILZPQ PSL1

Ends / Extremcs
NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dimensions ! Dimeansiones:

Srhedule 5 Cadula

Length / Lengitud

| Quantity £ Cantidad: 211 Pes/Pz

Mominal Weight / Peso Mominal

5.563 X 0258 INCH SCH 40/ W.C STD 1962/ 2133 FT 4458 202 FT 64626 360 LB 14.63 LB/FT
413X 66 MM i 600/ 6.50 MTS 1358 B60 MTS 29314.000 KG 21.77 KG/M
[ THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR

ino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

| Requred values | Indinduak / Individuales | Average / Promedio | Hardress type/Tipo de dureza:HRC
i Valores requeridos | Mini— | Max 220 | Var — | Min- | Mac-- | Var - |
Heat N° Sample N° | Spedmen cordtion Quad. Seale MV
Colade N* Muestra N® | Ls Se Escala 1 | 2 | 13 Aung
13621 | 00541 B AM 1 HREW 85 ¥ | w87 788
13621 00542 B AM i HREW | 78e 783 721 787

Al As manufactured / Seqldn proceso de fabricacidn
Avg Average / Promedio

18 Bawdy / Cuerpo

Ls: Location of sampie [ Ubicacién de ja muestra

Max, Mammum § Masme

Ehin bdomum £ Bdimeenao

MY Middle wall 7 Centro
Quad: Quadrant / Cuadrante
S Specimen conditan / Condwion de la probera

Var: Varigtion f Vanacian

FLATTENING TEST / ENSAYO DE APLASTAMIENTO

Standard / Norma f Standard / Morma  f
Maat N° Samobe N* | s S¢ Result Heat N* | Sample N° l Ls 3¢ Retu't
Codada N® | Muestra N° Resuitado Colada N° | Muestra N* Resultado

[ 13620 | o | B aM | Good/Bueno 13620 | 60s2 B AM | Ceed’ Bueso

|N.-1 &z manulactured / Segin procesa de fabheacsdn

8: Body ! Cuerpo

Lz Location of sample f Ubicacion de la muestra

e Specmen condmion / Condecion de la probeta

Tha certiicate o soued by & computenged systerm and it
"Tera

wn himelf the responaibel sy for ary urbowdud af mot sllowed e Any altteration ardior faizficatiar will be subected To the law,

2 wand with glectronic sgnsture On the argina: ceril:cate the made-mark green colored
tamped b0 case the oveesr of the ongnal certficaze would release a copy of i1, fie must attest e canformety to the orignal oretsking

Err certificado se emite Med.anie tstema compuianzado y o5 valdaoe con firma electrdnica. B certdcado ongna’ pasee impresa el loge
Tenars color verde, En caso de que el poseedor del certficado entregue una copia, deled gavemizzar lo conformided con ef origine! hacdndoge
responsable por cualgueer uso legs! o mdetido. Cualgaee: ateracdn yio faimd caciin estlans ueta 8 1a ey




Tenaris

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-150 10474 3.1:2013)

Nuwmber / Mimero: Page / Pigina:

19006523 4/6

Dare / DMa: February 07, 2019

Customer 7 Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS SA.DEC.V.

Customers Order item / Orden Chente - [tem

Customer's Reference f Ret. del Cliente: Fanufacturer's Works Order N®* / Confirmacion de Venta:

27805 ITEM 2 N/A 266187102
Manutscturing Process / Proceso de Manuiactura Product Type / Tipo de Producte: Surface f Superficie
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE FIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA |CONDUCCION 5IN COSTURA BARNIZADO

Stardard or Specification / Normas o Espeaficaciones
APl 5L ED45/DECEMBER 2012, ASTM A106/18, ASTM A53/18, ASME SA106/2017

fstesl Grade / Grade de acaro:
B/X42-1245/L2%0 PSL1

Ends [ Extramos
NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones
5563 X 0158 INCH
1413 X 6.6 MM

Schedule f Cédula
SCH 040/ W_.C §TD

Length ! Longitud:
1969/ 2133 FT
6.00 /650 MTS

Quantity § Cantidad: 211 Pes/Pz
4458 202 FT
1358 860 MTS

MNaminal Weight f Peso Mominal
1463 LBFT
21.77 KG/IM

64626 360 LB
29314 000 KG

HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA

Pressure / Preson | Tirne / Tiernpo Results /7 Resultado L
Uit # Unidad Walue £ Valor Seconds § Segundos
1_ mpa | 161 3 | Saisfactory | Sansfactorio

| HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO

Heat treatment / Tratamiento térmico: Pipe f Tubo
Quench media of heat treatment process / Medic de enfriamiento del tratamients termico. nfa
Temperature Scale [ Escala de Temperaturs nfa

Type
Tipa

As Ralled

| SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary Information
Informacion Supiementarna

MELTED AND MANI FACTURED BY TENARIS TAMSA - MEXICO
STEEL MAKDNG PROCESS:

ELECTRIC ARC FURNACE-LADLERURNACE CONTINUIOUS CASTING MACHINE
ALUMEBNTUM FULLY KILLED STEEL FINE GRAIN FRACTICE

THE LADLE FURNACE PRACTICE INCLUDES ARGON RINSE AND FINAL ENJECTION OF CALCIUM SILICTDE WIRE

FUNDIDO Y FABRICADO POR TENARIS TAMSA - MEXICO
FABRIC ACION DEL ACERQ:

HORNO DE ARCO ELECTRICO-HORNO DE AFDNACION-MAQUINA DE COLAD A CONTINUA.
ACFRO CALMADC CON ALUMINIO, FRACTICA DE GRANO FINO

LA PRACTICA EN EL HORNO DE AFINACION BNCLUYE AGITACION POR ARGON E INYECCION FIN AL DE SILICTURD

TN CErtitieate 1o ismecd by 8 computenzed system and it ic wand with Tetanic signature. O the onginal cersficale the trade-mark green colored
*Tenaris® 15 stamped. 1 case the cwner of the ongingl certificare would release a copy of it, me must attest ris conformity te the orging one taning
wpon himseif the responshizy for any unlaw’ul of not allowed we  Ary alicrotion andior faisfization will be subpeced 1o the law

Eote certfcads ot erie mediante sistema computanzado y & velidsda con hirma electronca. certmeada origral posee impresa ef koo
Tenari: color verde. En cazo de que el poseedor del certificado entregue wha copia, debera garentizar la conformidad con el ongmal haoend me:
responsable por cuslquier uso 'egal o indeltida. Cuslguser alteranion yio faisificacion es1ard sueta o [a ey

433.7 5N
. Weracruz, Veracruz




Tenaris

Libos de Acero de Mexico, 5.4,
L Mexico Veracruz Km 433.7 SN
atanzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

P MEXICO
G 1700 tel
3 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-150 10474 3.1:2013)

Mumber / Nuamero: l Page ! Pammna:

| 19006523 5/6

l Dare / Dia: February 07, 201%

Custommer ; Clente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA.DECYV. |
|27805 ITEM 2

[Customers Drdes ftemn / Orden Clients - ltem:

Custames’s Reference 7 Ref, del Clente: Manuvfacturer's Werks Qeder N® F Contmacidn de Venta:

N/A 266187702
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura Product Type / Tipo de Producto Surface f Superfice
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE FIFE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specfication / Normas o Especificacionss

API 5L ED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/18, ASTM A33/18, ASME 5A106/2017

T5teel Grade / Grado de acers:
BrX42-1245/1.220 PSL1

Ends / Extramos
NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Schedule / Cedula:
SCH 040/ W.C 5TD

Dimensions { Dimensiones:
5.563 X 0.258 INCH
1413 X 6.6 MM

Lergth / Longitud
1969/ 2133 FT
600 /650 MTS

E:--..-.amit-, / Cantidad: 211 Pes/Fx
4458 202 FT
1358 860 MTS

Nomina! Weight ¢ Peso Mominal
14.63 LB/FT
2177 KGIM

64626 360 LB
19314.000 KG

| SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary Information
informacion Suplementaria

FOR MICROINCLUSION SHAFE CONTROL

MATEFIAL FREE FROM MERCURY CONTAMINATION
3ATERTAT FREE FROM RADIYACTIVE CONTAMINATION
MANUFACTURING PROCESS OF FIFE:

SEAMLESS HOTROLLED

MNOTREFPAIRED BY WELDIING

MNONDESTRUCTIVE TEST (NDT): SATISFACTORY
INSPECTION METHOD:

ENIT- XIPL

VISUIAL DNSPECTION

DIMENSONAL INSFECTION

MATERLAL ACCOQRDING TO ANSINACE MROITAN50 151362 M15 AND ANSINACE MRDIDIISO 17545 2005
ONLY FOR HARDINESS 22 HRC MAXN

TAMSA REF. 363245

| DE CALCIO PARA QOBTENER l?\L;.FOR!{.ﬁ.GLDEETLiR DE EVENTTATES MICRODVCLUSIOINES
MATERTAT LTBRE DE CONTAMMNACION DE MERCURIO

MATERIAT IBRE DE CONTAMMNACION RADNGACTIVA

FARRICACION DEL TUBC:

LAMINADO EN CALTENTESIN COSTURA

ROREPARADO PORSOLDADURA

ENSAYO DE CONTROL WO DESTRUCTIVO (CNDY: SATISFACTORIOD

METODO DE TNSFECCION:

EMI - MPI

ENSPECCIONN VISUAL

INSPECCION DIMENSIONAL

MATERIAL DE ACUERD & ANSINACE MROITHISO 151562 203 Y ANSIMNACE MRINOIAS0 175945 A3
SOLO DUREZA MAX. 2 HRC

TaMEA REF 563245

| SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN

Heat N° Quantaty Length Wmght Heat &° Quantiry Lergth Weight
Colada N® Cantidad Long:tud Pesa Calada N° Cantidad Longitud Pesg
iPieces) i) fmi T {Tons) {Preces) ift) fm) {Tanz)

13620 & 126306 35495 £.18 13621 131 319514 973.5% 209%

This CeriicaTe G wsued By & Computenzed sysiem and A & vald with electranic sighature. Or the ariginal certficate the trade-mark green colated
*Tenatis® & stamped I case the owner of the ongiral certificate would releaze a copy of 1, be must attest s conformity to the angna’ one taking
wpon bamzelf e responmbAity for any urlawtud or nof allowed yoe  Ary atésation andie falsfuation will be subpced 10 the law.

Ente cent:teado ze emite mediante sstema comput@izado y s validado con irma electronaca. Bl certmwado ongna’ poses impreso ol ogo
Tenans color verde. En caso de que ¢ pascedor 3 certifitado entregue une cops, deberd garanuizas la corfarmidad con & eriging! hacdadoe
reapansable pa cusiguear usa lagal omdebida. Cualguer alieratedn yio $3ificacidn estard sueta a la ley




Tenaris

Tulios de Acey

Carret. Méxzico Veracr

Delfino Vatenzuela Tejeria, Veracr
C.F. 91697 XiCo

{52) 229 989 1100 1l
(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(FN 10204 3.1:2004-150 10474 3.1:2013)

Number ¢ Nuwmero:

19006523

Page / Pagina;

6/6

Dare / Dia: February 07, 2019

Customet / Clente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA.DECY.

27805 ITEM 2

Customers Order ttem f Orden Chenta - ltam

Customer's Reference f Ret del Clente:

N/A

Manufacturer's Works Order N® f Contirmacion de Venta:
266187/02

Manutaciuring Process f Proceso de Manufactura
SEAMLESS HOT ROLLED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA

Preduct Type / Tipe de Producta:
SEAMLESS LINE PIPE
CONDUCCION SIN COSTURA

Surtace / Superbcie:
VARNISHED
BARNIZADO

tandard or Specification [ Notmas o Especficacionss
AFI 5L ED45/DECEMBER 2012, ASTM Al06/18, ASTM

AS53/18, ASME SA106/2017

Steel Grade / Grado de acero
B/X42-1245/1.2%0 P5SL1

Dimensions / Dimensiones: Schegdule ! Cédula:

5.563 X 0.258 INCH
1413 X 6.6 MM

SCH 40/ W.C STD

Length / Leagitud
196272133 FT
6.00/6.50 MTS

Guantity / Cantidad: 211 Pes/Pz -
4458 202 FT
1358860 MTS

Ends { Extremes
NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

64626 360 LB
29314.000 KG

Mominal Weight / Peso Momina!
14.63 LB/FT
2177 KGIM

SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN

PwErage 15;:'.“_4 th par pipe

Mominagl weight per pipe

Lemaitud promedio por tubo Peso neminal por tubo

i I {m) A | (kgim

)

2118 | [EE) 14 2% |

21572 |

Thiz =& to certify that the product described here has been manufactured, sampled, tested, and inspecied in accordance with
purchaser order requirements, Thiz certificate 8 not 3 declaration of osigin nar may it be used as & declaration of orign,

For & presenie certmcamos gque el material agqul GesLhie Na Sido 1aDado, muesireado, €nsayaco e inspeccionado de
acuerdo a los requisitos de su arden de compra Este certificado no es, ni puede ser usado, como una dedaracién de ongen.

CUSTOMER . THIRD PARTY

IRAPECTHON COMPANT
COMPANIA DE PNSPECCION

MO APLICA
Emplovee Name: NiA

TENARIS QUALITY D

QUALITY CERTIFICATION DEFT
DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALTDAD

Manuel Meorales Pedia

ARTMENT S5IGNATURE

f ]

CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEFT
RESPOISABLE DEL DEFTO DE CERTIFICACION DE CALIDAD
Angel Cesar Aleanan Gil

This cErTIFICAte & 155ued by & Comp.rered Sysiem ard if = vahd with el ecizonic agnature. On the orginal cersrficate the trade-mark green coiored
“Tenans” 5stamped |m gase the owner of the origmal cerfificate would releaze a copy of it, he muct attest s canfermity to the onginal ore taking
upon karself the responcibility for any urisadul or nat allowed e Ary altesation sndion faipficaron wiil be subecied 1o the law

Este certhcaco se emrte medianie nsiema compulanzado y es validado con firma electronica
Tenars coler verde, Encaso de que €f poseedor del certificado entregue una copia, debesd garsntizar ta contormidad con e! eriginal haciéndoze
responsabie pod cLalquier o legel o Adetide, Cuakgumes aiteranion yio fatificacidin ectara tuseta a la ley

B ceAiocado ongnel poste imMprest &l g0




