Tenaris

Tubaos de Acero de México, S.A.
Carret. México Veracruz Km 433.7 SN
Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 91697 MEXICO
(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-1S0O 10474 3.1:2013)

Number / Nimero:

19006523

Page / Pagna:

1/6

Date / Dia: February 07, 2019

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SSA.DEC.V.

Customer's Order Item / Orden Cliente - tem:

Customer’s Reference / Ref. del Cliente

Manufacturer's Works Grder N° / Confirmacién de Venta:

27805 ITEM 2 N/A 266187/02
WManutacturng Process / Proceso de Manufactura Product Type / Tipo de Producto Surface 7 Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Mormas o Especificaciones:

API SL ED45/DECEMBER 2012, ASTM A106/18, ASTM AS$3/18, ASME $A106/2017

Steel Grade / Grado de acero

B/X42-1245/L290 PSL1

Ends / Extremos.
NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones
5.563 X 0258 INCH
413X 66 MM

Schedule / Cédula:

SCH 040/ W.C STD

Length / Longitud
1969/ 2133 FT
6.00/650 MTS

Quantity / Cantidad: 211 Pes/Pz
4458 202 FT
1358.860 MTS

64626 360 LB
29314 000 KG

Nominat Weight / Peso Nominal:
1463 LB/FT
2177 KG/M

-

TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION

Specimen condition Specimen dimensions Test ¥.5. UTs Y5 /UTS Elongation / Alargamiento
Heat N° | Sample N° | Condicion de fa probeta Dimensiores de ia probeta temp Eul 0.50 %. Req.
Colada N} Muestra N°| Ls S¢ | Type | On Size Area Temp. |Min: 290 fin 415 Req. Max. Lo Obt
Tipo Tamano Seccion | ensayo |Max: — fMax: — —
mm mm2 °C MPa MPa mm Yo
97971 00433 B AN Ss I 25.64 X 06.66 1718 RT 372 534 0.0 508 350
98113 00541 B AM Ss L 2566 X 06.57 1636 RT 338 5 0.0 50.8 350

B Body/ Cuerpo

AN As manufactured / Segln proceso de fabricacién

L. Longitudinal / Longitudinal

Lo Initial length / Longitud inicial

Max

L5 Location of sample 5 Ubicacidn de 1a muestra

tMaximum / Maximo

Min PMinimum / Minimo

Obt Obtained / Obtendo

QOri- Orientation £ Orientacién
Req IMax Required maximum / Maximo requerdo
Req: Required / Requendo

RT: Room temperature / Temperatura ambiente

Sc Specimen condition / Condicién de e probets
Ss: Strip specimen / Muestra rectangular
U.T.5 Utimate tensite strenath / Resistencia

Y.S: Yield strength / Fluencia

CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

Compositon % [ Camposicion %
X1 X 1000 210000 X 100
C [ Mn| Si } Mo | Cr P S V No | N | Cu | Sn Al Ti As B Ca N {Col 1|Cel 2|Col 3
H  Max 28 | 120 - 15 40 30 30 80 - 400 | 400 | - = - = 10 - - 15 6 100
hin - 29 10 = = - = = = = = -~ = = = = == - - - -
Heat N° Sample N° 1P bax 28 | 120 - 15 40 30 30 80 = 400 | 400 - = - = 10 = — 15 6 100
Colads N° | Muestra N° PMin — 29 10 | — — — — -- - — — — — = - E — — - - —
97571 00001 H 19 90 le < 12 10 2 3 0 60 160 12 2 0 4 1 10 61 03 03 | 113
This certificate 15 isued by a computenzed system and it s vakid with electranic signature On the ariginal ceruficate the trade-mark green coiored Este certificado se emite med ante sistema computenzado y es vaiidado con firma electrénica
“Terans tamped In case the owner of the orginal certificate would release a capy of i1, me must attest as conformity to the ariginal one taking
upor himself the respons bility for any uniawful or not allowed wse Any alteration and/or falsrfication will be subjected 1o the law. responsable por cualquier uso flegal o indebido. Cualquier alteracion y/o fainficacion estard susete a la ley.

El certficado origina! posee impresc ¢l jogo
Tenaris color verde En cazo de que el poseedor del certificado entregue ura copia, debera garantizar ‘a conformidad con €l onginal haciéndose
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Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 4337 Sh

Delffino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICC

(52) 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1500 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

19006523

Number / Niimero:

Page / Pagina:

2/6

Date / Dia: February 07, 2019

Customer / Ciiente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SSA.DEC.V.

27805 ITEM 2

Customer's Qrder ltem / Orden Cliente - ftem:

Customer’s Referance / Ref. del Cliente

Manutacturer's Works Order N® / Confirmacidn de Venta

Dimensions / Dimensiones

N/A 266187/02
Manufacturing Process / Proceso de iManufactura Product Type / Tipo de Producto. Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero Ends / Exiremos
API SL ED4S/DECEMBER 2012, ASTM A106/18, ASTM AS53/18, ASME SA106/2017 B/X42-1.245/L290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

5.563 X 0258 INCH
1413X 6.6 MM

Schedule / Cédula

SCH 040/ W.C STD

Length / Longitud.
19.69/2133 FT
6.00/650MTS

Guantity / Cantidad- 211 Pcs/Pz

4458 202 FT
1358.860 MTS

64626360 LB

29314.000 KG

Nomina! Weight / Peso Nomina!
14.63 LB/FT
2177 KG/IM

CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

Compositon % / Compaosicién %
X 100 X 1000 X 10060 X 10
C Wn | Si Mo | Cr P S v Nb Ni Cu | Sn Al Ti AS B Ca N {Col 1|Col 2|Col 3
H Max 28 | 120 - 15 40 30 30 80 - 400 | 400 — - — - 10 - — 15 [ 100
Min - 29 10 — - - - - - - - - - - - - - — - - -
Heat N° Sample N° |P Max 28 | 120 - 15 40 30 30 80 - 400 | 400| — - - - 10 - — 15 6 100
Colada N° | Muestra N° Min - 29 10| — - — - — - - - — — — - — - — - — —
97971 00433 F 19 9% 16 7 12 10 L7 3 g &0 160 11 21 [y 4 2 1 62 0.3 03 | 413
ITIFL 00434 P 19 90 16 7 12 10 158 3 0] &0 160 11 21 0 4 2 11 %) 03 0.2 413
98113 00001 H 19 83 17 3 7 7 1 3 ¢ 70 140 10 21 0 3 1 T 57 03 03 313
98113 00541 i 9 2 IF 3 7 7 09 3 0 Ky 140 9 28 0 3 1 S &7 03 03 313
98113 00542 F 19 83 iF 3 ¥ 7 09 3 0 ¢ 140 9 21 o 3 1 T [N 03 63 313
Col 3 SUMA Nb+V+T: Col 3. SUMA Mo+Cr+NieCu+V Max: Maximum ¢ Maximo
Col 2 SUMA Nb+V H: Heat / Colada tin Minsmum / Minime

P: Product / Producto

THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR

Required values

Individuals / Individuales

Average / Promedia

Hardness typefTipo de durezaHRC

Valores requeridos Min. ~ | Max 220 | Var - Min - | Max - | Var -
Heat N° Sample N° Speamen condiion Quad. Scale MW
Colada N° fAuestra N° Ls S¢ Escala 1 2 3 Avg
97971 00433 B AM ) HRBW 81.0 804 802 806
97971 0434 B AM 1 HRBW S0.6 809 815 810

*Tenaris”

This certficate = ssued by & computerzed sysiem and 1t iz vald with electranic signature. On the arginal certvficate the trade-mark green colored
stamped In caze the owner of the onginal certiticate wauld release a copy of , re must attest s conformity to the ariginal ope takin

9 ¥ Y 3 9

upon himself the responsibility for any uniawtul or not allowed use  Ary sleration andfor faisificatior will be subjected 20 the law.

Eote certficado se emite mediante sistema computanzado y &5 vabdado con firma electronica
Tenaris color verde En caso de que el posesdor del certificado entregue una copaa, debera garantizar la conformidad con el onginal hackndose
responsable por cualquier uso degal o indebido. Cualquier alteracion yfo falsificacidn estara sujeta a 'a ley

El certficado original posee impreso el logo




- Tubos de Acero de México, 5.A.
e na rls Carret. México Veracruz Km 433.7 SN
‘ Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO
(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax

lNSPECTION CERTI F‘CATE 3_1 Number / Numero. Page / Pagina:
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 19006523 3/6

(EN 10204 3.1:2004-150 10474 3.1:2013) Dace / Dia: February 07, 2019

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA DEC.V. Customer’s Qrder ltem / Orden Cliente - [tern: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: Manufacturer's Works Order N® / Confirmacion de Venta
27805 ITEM 2 N/A 266187102
Manutacturng Process / Proceso de Manufactura Product Type / Tipo de Producto: Surface 7 Superfide:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones. Steel Grade / Grada de acero: Ends / Extremos
API 5L ED4S5/DECEMBER 2012, ASTM A106/18, ASTM AS3/18, ASME SA106/2017 B/X42-1245/L290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones. Schedule / Cédula: Length / Lengitud! Quantity / Cantidad: 211 Pes/Pz Nominal Weight / Pesa Momina!
5.563 X 0258 INCH SCH 040/ W.C STD 196972133 FT 4458 202 FT 64626.360 LB 1463 LBFT
1413 X 6.6 MM 6.00 /650 MTS 1358.860 MTS 29314.000 KG 2177 KG/M
| THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR |
Required values Individuzls / Individuales Average / Promedio Hardness type/Tipo de dureza HRC
Valores requeridos Min: — Max: 22.0 | Ver — Mino-- | Max~ | Var -
Heat N° Sample N Specimen condition Quad. Scale KW
Colada N° tAuestra N® Ls 5S¢ Escala 1 2 3 Avg.
98113 00541 E AM i HRBW 78S 792 787 788
98113 542 B AM 1 HREW 786 783 791 787
AM: As manufactured f Segdn proceso de fabricacién Ls: Location of sample / Ubicacién de la muestra MW: Middle wall / Centro Var: Variation ¢ Variacion
Avg Average / Promedic Max: Maximum / Maximo Quad’ Quadrant f Cuadrante
8. Body / Cuerpo Min fAinimum / Minme Sc: Specimen conditon / Condion de 3 probeta
| FLATTENING TEST / ENSAYO DE APLASTAMIENTO |
Standard / Norma® / Standard / Norma  /
Heat N° Sample N° | Ls S& Result Heat N° Sample N® | Ls S¢ Resuit
Colads N° | Myestra N°® Resuitado Colada N° | Muestra N° Resultado
97971 00434 B AM Good / Bueno 98113 00542 B AM Good ! Bueno
AM As manufactured / Segdn procesa de fabncacon B: Body / Cuerpo Ls Location of sample / Ubicacién de la muestra S¢: Specimen condtion / Condicion de la probeta
This certificate 15 nsUed by a computerzed system and 1 iz vakd with electronic signature. On the orgina: certificate the trade-mark green colored Este certificado se emite mediante sisterna computarizado y es validado con firma electronica.  El certficado original posee imprese el logo
“Terans® s stamped. In case the owner of the original certificate would release a copy of 1t, he must attest 1tz canformity ta the original one taking Tenaris color verde. En caso de que el paseedor del certficado entreque una copia, debera garaniizar ia conformidad con el origing! hacéndoze
upon himself the responsibiiity for any uniaw?ui of not sllowed we Any alteration andlor falstication will be subjected to the law. responsable por cualgquier uso lega’ o indekido. Cualquier alteracién ylo falnificacion estars sueta ala ley.




Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A,
Carret. México Veracruz Km 433.7 SN
Delfino Valenzuela Tejerfa, Veracruz, Veracruz

C.P. 91697 MEXICO
(52) 229989 1100 tel
(52} 229 589 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Number / Niimero: Page / Pagina:

19006523 4/6

Dare / Dia: February 07, 2019

Customer / Cliante. PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DEC.V.

Customer’s Order item / Orden Cliente - [tem:

Customer’s Reference / Retf. del Cliente: Manufacturer's Works Order N° / Condirmacion de Venta:

27805 ITEM 2 N/A 266187/02
Manufacturing Process / Proceso de Manufaciura Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones. Stee| Grade / Grado de acero: Ends / Extremos
API SL ED45/DECEMBER 2012, ASTM A106/18, ASTM AS3/18, ASME SA106/2017 B/X42-1.245/L.29G PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Schedule / Cédu'a

SCH 040/ W.C STD

Dimensions / Dimensiones
5.563 X 0.258 INCH
1413 X 66 MM

Length / Longitud:
19.69/2133FT
6.00/650 MTS

Quantity / Cantidad: 211 Pes/Pz
4458202 FT
1358 860 MTS

Nomina! Weight / Peso Nominal
14.63 LB/FT
2177 KG/M

64626360 LB
29314.000 KG

HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA

Pressure / Presibn Time { Tiempo Results / Resultado

Unit / Unidad. Value / Valor Seconds { Segundos

w

mpa 16.1 Satisfactory / Satisfactorio

| HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO

Heat treatment / Tratamiento térmico: Pipe / Tubo
Quench media of heat treatment process / Medio de enfriamiento del tratamiento termico: nfa
Temperature Scale 7 Escala de Temperatura n/a

Type
Tipo

AsRolled

[ SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary Information
Informacion Supiementaria

MELTED AND MANUFACTURED BY TENARIS TAMSA - MEXICOQ

STEEL MAKING PROCESS:

ELECTRIC ARC FURNACE-LADLE FITRNACE-CONTINUOUS CASTING MACHINE.

ALUMINTUM FULLY KILLED STEEL FINE GRAIN PRACTICE

THE LADLE FURNACE PRACTICE INCLUDES ARGON RINSE AND FINAL INJECTION OF CALCIUM SILICIDE WIRE

FUNDIDO Y FABRICADO POR TENARIS TAMSA - MEXICO

FABRICACION DEL ACERO:

HORNO DE ARCO ELECTRICO-HORNO DE AFENACION-MAQUINA DE COLADA CONTRNUA.

ACERO CALMADO CON ALUMINIO, PRACTICA DE GRANO FINO

LA PRACTICA EN EL HORNO DE AFINACION INCLUYE AGITACION POR ARGON E INYECCION FINAL DE SILICIURO

This certificate 5 1soued by a compJtenzed syztem and it is vaiid with electronic signature. On the onginal cerzficate the trade-mark green colored
“Tenars™ 15 stamped. In case the owner of the oniginal certificate would release a copy of 1t, he must attest ns conformity te the ariginal ene tering
upor himself the responsibiity for any uniaw?ul or not allowed wse  Ary aiteration andfor faisification will be subjected to the law.

Este certuficado se emite med ante sistema computanzado y 5 validado con firma electronica.  El certicado oniginal posee impreso e loge
Tenaris color verde En caso de que el poseedor del certificade entregue ura copla, deberd garantizar la conformidad con 2| enginal haoéndose
responsable por cualguier uso legal o indebido. Cualquier alteracion yio falsificacion estara suseta a la ley
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Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.
Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Deifino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 91697 MEXICO
(52) 229 989 1100 tel
{52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-150 10474 3.1:2013)

Numniber / Numero: Page / Pagina.

19006523 5/6

Dare / Dia: February 07, 2019

Customer / Chiente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.AA.DEC.V.

Cusiomer’s QOrder ftem / Orden Cliente - [tem:

Customer’s Reference / Ref. del Cliente: Manufacturer’s Works Qrder N® / Confirmacion de Venta:

27805 ITEM 2 N/A 266187102
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura Product Type / Tipo de Producto Surface / Superfice
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas ¢ Especificacionss

API SL ED45/DECEMBER 2012, ASTM A106/18, ASTM AS3/18, ASME SA106/2017

Steel Grade / Grado de acero:

B/X42-1.245/1L.290 PSL1

Ends / Extremos
NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Schedule / Cédula:

SCH 40/ W.C STD

Dimensions ! Dymensiones
5563 X 0258 INCH
1413 X 66 MM

tength / Lengitud
19.69/21.33FT
6.00 /6.50 MTS

Quantity / Cantidad: 211 Pcs/Pz
4458 202 FT
1358.860 MTS

Nomina! Weight / Peso Nominal
14.63 LB/FT
2177 KG/M

64626.360 LB
29314.000 KG

| SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary Information
Informacién Suplementaria

FOR MICROIMNCLUSION SHAPE CONTROL

MATERIAL FREE FROM MERCURY CONTAMINATION
MATERIAT FREE FROM RADIOACTIVE CONTAMINATION
MANUFACTURING PROCESS OF PIPE:
SEAMIESSHOTROLILED

NOTREPAIRED BY WELDING

NON DESTRUCTIVE TEST (NDT}: SATISFACTORY
INSPECTION METHOD:

EMI-MPT

VISUAL INSPECTION

DIMENSIONAL INSPECTION

MATERIAL ACCORDING TO ANSINACE MROL7TSTSO 15156-2. 2015 AND ANSINACE MRO1037SO 17945 2015
ONLY FOR HARDNESS 22 HRC MAN.

TANSA REF 563245

DE CALCIO PARA OBTENER UNA FORMA GLOBULAR DE EVENTUALES MICROINCLUSIONES
MATERIAL LIBRE DE CONTAMINACION DE MERCURIO

MATERIAL LIBRE DE CONTAMNACION RADIOACTIVA

FAPRICACION DEL TUBO:

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA

NO REPARADO POR SOLDADUR A

ENSAY(Q DE CONTROL NO DESTRUCTIVQ (CND!: SATISFACTORIO

METODO DE INSPECCION:

EMI - MPI

INSPECCION VISUAL

INSPECCION DIMENSIONAL

MATERIAL DE ACUERDO A ANSINACE MROIT5TSO 15156-2 2015 Y ANSINACE MRO103 IS0 1745 2015
SOLO DUREZA MAX. 22 HRC

TAMSA REF- 563245

SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN

Heat N Quantity Length Weight Heat N° Quantty tength Weight
Colada N* Cantidad tongtud Peso Colada N° Cantdad Longitud Peso
iPieces) (ft) {m) {Tons) {Pieces) [{49] () {Tons)

97971 60 126306 38498 £.328 95113 151 3119514 97338 20936

Ths certificate 5 nsued by a computerized system and it & valid with electronic signature. Or the originai certicate the trade-mark green coiored
“Tenaris® 5 stamped. In case the owner of the original certificate wauld release a copy of t, he must attest its conformity to the origina one taking
upon timself the responsibility for any unlawful or not allowed use  Ary alteration andlor faisfication wili be subjected 1o the law.

Este certficado se emite mediante sistema computarizadoy s validede con firma electrdnica.  El cerntdicado origina! posee impreso el oga
Tenaris color verde. En caso de que ¢l poseedor dei certficado entreque ura copia, debera garantizar la contormidad con €! origina! haciéndose
responsatle por cuaiquier use deqal o ndebido. Cualquier alteraqidn yio faisificacién estara sueta a la ley




- Tubos de Acaro de México, S.A.
e na rls Carret. México Veracruz Km 433.7 $u
Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.7. 91697 MEXICO
(52) 229 989 1100 te!
(52) 229 989 1600 fax

!NSPECTION C E RT'F'CATE 3_1 Number / Nimero: Page / Pagina:
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 19006523 6/6
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Dare / Dia: February 07, 2019

Customer / Cliente PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.AL DEC.V. Customer’s Order ltem / Orden Cliente - ltem Customer’s Reterence / Ret. del Cliente: Manufacturer’s Works Qrder N° / Confirmacién de Venta:
27805 ITEM 2 N/A 266187/02
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura Preduct Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / MNormas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremaos
API SL ED45/DECEMBER 2012, ASTM A106/18, ASTM A53/18, ASME SA106/2017 B/X42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule 7 Cédula: Length / Lengitud Guantity / Cantidad: 211 Pcs/Pz Nomina! Weight / Peso MNominal.
5.563 X 0.258 INCH SCH 40/ W.C STD 1969/2133FT 4458 202 FT 64626.360 LB 1463 LB/FT
1413 X 6.6 MM 6.00/650 MTS 1358.860 MTS 29314.000 KG 2177 KG/IM
[ SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN ]

Average length per pipe Norminal weight per pipe

Longitud promedio por tubo Peso nominal por tubo
(ft) {m} (Ib/ft) (kg/m)
21129 6.4 14496 21.572

This Is to certify that the product described here has been manufactured, sampled, tested, and inspected in accordance with | Por i presente certificamos que el materia! aqui descrto ha sido tabricade, muestreado, ensayado e inspeccionado de
purchaser order requirements. This certificate 15 not a declaration of origin nor may it be used as a declaration of origin. acuerdo 3 los requisitos de su orden de compra Este certificado na es, ni puede ser usado, como una declaracion de ongen.

CUSTOMER . THIRD PARTY TENARIS QUALITY DEPARTMENT SIGNATURE

INSPECTION COMPANY

COMPANIA DE INSPECCION 7y | [ < i »
e
LA
NO APLICA
Exup]ovee Natne: N/A QUALITY CERTIFICATION DEPT CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEPT
DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD RESPONSABLE DEL DEPTO DE CERTIFICACION DE CALIDAD
Manuel Morales Peiia Angel Cesar Aleman Gil
Thes certificate 5 msued by a comgJterzed system and it i valid with electronic signature. Or the or-ginal cerdficate the trade-mark green coiored Ezte cervficado se emite mediante sistema computanzado y es vahidado con firma electronica  Bi centdicado origina! posee impreso el logo
“Tenans® i stamped. In case the owrer of the onigmal certificate would release a capy of it, he muzt attestits conformity to the original one wking Tenars coicr verde. En cazo de que ef posesdor del certificade entregue ura copia, deberd garantizar la conformidad con el originat haciéndoze
upon himself the respansibility for any uniawful or not allowed we  Any alteration andlor faisiicatior wiil be sublected 0 the law. responsable por cualguier uso fegal o indebido. Cualquier alteracion yio faisificacion estara suets a i ley




