Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Weracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzueia Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.2. 91697 MEXICO

(52) 229 989 1100 tel

{52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-150 10474 3.

Number / Namero:

19006522

Page / Pigina:

1/5

1:2013)

Date / Dia: February 07, 2019

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A.DECV. Customer's Order tem / Orden Cliente - ltem: Customer's Reference / Ref. del Cliente: Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacian de Venta:
27936 ITEM 1 N/A 266983/01
hanufacturing Process / Procesc de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMIESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Espedficaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
AP 5L ED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM AS53/18, ASME SA106/2017, ASME SAS3/2017 B/X42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions /¢ Dimensiones: Schedule / Cédula: Ltength / Longitud: Quantity / Cantidad: S Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Naminal
8.625 X 0.5 INCH SCH 080/ W.C XS 19.69/ 2133 FT 14528 FT 4537117 1B 43.43 LBFT
2191 X 127 MM 6.00/ 6,50 MTS 31.860 MTS 2058.000 KG 64,64 KG/M
TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION
Specimen condition Specimen dimensions Test Y U.T.5. YS.MTS Elongation / Alargamiento
Heat N° | Sample N° | Condidion de la probeta Dimensianes de la probeta temp Eul050 %. Req.
Colada N°| Muestra N° ] Ls S¢ {Type| Ori Size Area Temp. |Min: 290 Min: 415 Req. Max. Lo Obt.
Tipo Tamafio Seccién | ensayo | Max: — Max: - -
mm mm2 °C MPa MPa mm %
GETT 79748 B AN Ss i 38.89X 1223 4785 RT 306 502 (.61 50.8 410

AM: As manufactured / Seglin proceso de fabricacion

B: Body / Cuerpo
L Longitudinal / Longitudinal
Lo Initial length / Longitud iniciat

Ls: Location of sample / Ubicacion de la muestra
Max. Maxmum / Maximo

Min: Minimum / Minimo

Obt: Obtained / Obtenido

Ori: Orientation / Orientacidn

Req. Max: Required maximum / Maximo requerido
Req Required / Requerido

RT: Room temperature / Temperatura ambiente

Sc: Specimen condition / Condicion de |a probeta
Ss: Strip specimen / Muestra rectangular

U.T.5: Ultimate tensile strength / Resistencia
Y.S: Yield strength / Fluenca

CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

Composition % / Camposicion %
X X 1000 X 10000 X
C | Mn| Si | Mo | Cr B S V [ Nb | Ni | Cu| Sn | Al Ti | As B | Ca | N |Ce 1|Col 1|Cal 2|Col 3
H  Max 27 | 124 - 15 40| 30| 30| 8| -~ | 400| 400| -- = - = 0] - - - 6 1S | 100
Min = 29| 10| - - = - = = - = - = - = = - - - - - -
Heat N° | Sampie N° |P tax 27 | 124 - 15| 40| 30| 30| 8| -~ | 400] 400| -~ = = = 0] - - - 6 15 | 100
Colada N° | Muestra N° Min — 29| 10| - = — = = = - - -~ = = = — — - - -~ = -
96757 et H 17\ < TF i ) 29 8 15 223 3 (1 T 20| 14 18 0 6 1 0 6+ | 37| 03| 03| 402
AT 79748 P 17 ko) 17 3 8 14 22 3 0 LY 220 12 8 4] S 1 2 68 38 .3 03 | 403
This certificate 15 ssued by a computerized system and it s valid with electronic signature. On the onginal certificate the trade-mark green colored Este certificade se emite medante sistema computanzado y es validado confirma electionica
*Tenaris” is stamped. In case the owner of the original certificate would release a copy of it. he must attest its contarmity to the original one taking
upon himself the responsibility for any uniawful or not allowed use  Any alteration andfor faksification will be subjected to the law. responsable por ¢

Tenans color verde. En caso de que el poseedor del certifkado entregue unacopia, deberd garantizar la conformidad con el original hackéndese
eo llegal oindebido. Cualquier alteracion yio falsificadion estard sujeta a la ley

El certificado original posee impresc el kbgo




- Tubos de Acero de México, S.A.
e na r's Carret. México Veracruz Kim 433.7 SN
Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO

(52) 229 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTiFlCATE 3_1 Number { Nimero: Page / Pagina:
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 19006522 2/5

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Date / Dia: February 07, 2019

Cusiomer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A.DE C. V. Customer's Order Item / Orden Cliente - [tem: Custemer’s Reference / Ref. del Cliente: Manufacturer's Works Order N° 7 Confirmacién de Venta:
27936 ITEM 1 N/A 266983/01
Manufaciuring Process / Procese de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superfide:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Espedificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API 5L ED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM AS53/18, ASME SA106/2017, ASME SAS$3/2017 - B/X42-1245/1.290 PSL1 ) NCRMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Céduta: Length / Longitud: Quarntity / Cantidad: S Pcs/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
8.625 X 0.5 INCH SCH 080/ W.C XS 19.69/2133FT 104528 FT 4537117 1B 4343 LBFT
219.1X 127 MM ‘ 6.00/6.50 MTS 31.860 MTS 2058.000 KG 64.64 KG/M

| CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA |

Cemposition %/ Ceraposicion %
X X v X e X w0
C Mn | Si | Mo | O P S v Nb | NI Cul Sn| Al Ti As B Ca N |Ce. 1{Col. 1|Col. 2|Col. 3
H  Max 27 | 124! - 15| 40| 30 30| 80| — | 400] 400| - - — - 10| — - — ] 15 | 100
Min — 29 | 10| ~ - - - - — - - — - - — - - - = - — -
Heat W° | Sample N° [P Max 27 | 124 - 15 40| 30| 30| 8| — | 400} 400 | -~ - — — 10 - - - ] 15 | 100
Colada N° | Muestra N° Min - 29| 10| - - — - - - - - - - — - - - — — -
9N 79749 P 17 93 16 3 8 3 4.1 3 O ) 180 12 18 { s 1 it a8 3K 0.3 03 353
Ce. 1: Carbon equivalent/Carbone equivalente Col. 2: SUMA Nb+V+Ti H: Heat / Colada Min: Minimum / Minimo
Col. 1 SUMA Nb+v Col. 3: SUMA Mo+Cr+Ni+Cu+V Max: Maximum / Maximo P: Product / Producto
[ Required values Individuals / Individuales Average / Promedio Hardness type/Tipe de dureza:HRC
Valores requeridos Mini— | Max 220 | Var: - Min: - | Max: 220 Var: -
Heat N° Sample N° ) Specimen condition Quad. Scale CD MW D Var.
Colada N° Muestra N° Ls SC Escala 1 2 3 lAvg. | 1 2 3 | Avg 1 2 3 |Avg
96797 79748 B AM 1 HRBW TRT| 7RO | 78] /2] M0 782 ™Ma| WMEB| PSS | 90| 784 | MO 0.8
AM: As manufactured / Segun proceso de fabricacion ID: Internal diameter / Didmetro internc Min: Minimum / Minimo Quad: Quadrant/ Cuadrante
Avg: Average / Promedio Ls: Location of sample / Ubicacién de la muestra MW: Middle wall 7 Centro Sc: Specimen condiion / Condicidn de la probeta
B: Body / Cuerpo Max: Maximum / Maximo QOD: Qutside diameter / Didmetro externo Var: Variation / Variacién
This certificate 15 ssued by a computenzed system and it 15 valid with electronic signature. On the onginal certificate the trade-mark green colored Este certificado se emite mediante sistema computarizado y es validado confirma electronica £l certificado original posee impreso ef ogo
“Tenaris” is stamped. In case the owner of the original certificate would rélease a copy of it, he must attest iis conformity to the ariginal one taking Tenarts color verde, En caso de que el poseedor del certificado entregue unacopis, deberd garantizar la conformidad con el original haciéndese
upon himself the responsibility for any unlawful or not allowed use. Any akeration and/or fakification will be sublected to the law. responsable por cualquier wso llegal o indebido. Cualquier alteracion yio falsificacion estard sujeta a b ley




- Tubos de Acerc de México, S.A.
e na rls Carret. México Veracruz Km 433.7 SN
Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICD
(52) 225 989 1100 tel
(52) 229 389 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1 Number / Némero: Page / Pagina:
CERTIFICADQ DE INSPECCION 3.1 19006522 3/5
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Date / Dia: February 07, 2019
Custorner / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A.DE CV. Custemar's Order Hem / Orden Cliente - [tem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacion de Venta:
) 27936 ITEM 1 N/A 266983/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producte: Surtace / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas ¢ Espedificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends ¢ Extremos:
API 5L ED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM AS3/18, ASME SA106/2017, ASME SA53/2017 B/X42-1245/L.290 PSL1 : NORMAL BEVEL
| BISELADO NORMAL
Dimensions / Dimensiones: : Schedule ¢ Cedula: Length 7 Longitud: : Guentity / Cantidad: $ Pes/Pz Mominal Weight / Peso Nominal:
8.625 X 0.5 INCH SCH 080/ W.C XS 19.69 /2133 FT 14528 FT 4537117 LB 4343 LBFT
219.1X 127 MM _ 6.00/6.50 MTS : 31.860 MTS 2058.000 KG 64.64 KG/M

| ‘ FLATTENING TEST / ENSAYO DE APLASTAMIENTO =

Standard / Norma: f
Heat N° | Semple N° | Ls Sc Result
Colada N° | Muestra N°® Resultado

26797 79749 B AM Good / Bueno

}AM: As manufactured / Sequn proceso de fabricacion B: Body / Cuerpo Ls: Location of sample / Ubicacion de la muestra Sc: Specimen condition / Condicion de la probets |
Pressure / Presion Time / Tiempo Results / Resultado
Unit / Unidad. Value / Vaicr Seconds / Segundas
mpa 2.5 3 Satsfactory / Satisfactorio

| , HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO

Heat treatment / Tratamiento térmico: Pipe / Tubo
Quench media of heat treatment process / Medio de enfriamiento del tratamiento térmico: n/a
Temperature Scale / Escala de Temperatura: n/a

Type
Tipo
AsRolled
This certificate s ssued by a computerized system and it & vahid with electronic signature. On the oniginal certificate the trade-mark green colored Este certificado se emite mediante sistema computarizado y es vaiidado con firma electrdnica. £l certificado original posse Impreso o logo
*Tenaris” is stamped. In case the pwner of the original certificate would release a copy of it, he must attest its conformity to the ofiginal one taking Tenaris color verde. En caso de queel poseedor del certificado entregue una copia, debiera garantizar la corformidad con el original haciéndose
upon himself the responsibility for any unlawful or not allicwed use. Any alteration and/or fakification will be subjected to the law. ponsable por cualquier uso ilegal o indebido. Cualquier alteracion o falsificaddn estard sujeta a b ley




Tenaris

Tubos de Acern de héxico, S.A,
Carret. México Veracruz ¥m 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 91697 MEXICO
(52) 229 9833 1100 tel
(52) 229 982 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Number / Niamero: Page / Pagina:

19006522 4/5

Date / Dia: February 07, 2019

Custorner / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A.DE C.V. Customer's Order (tem / Orden Cliente - ltem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente: | Manutfacturer’s Works Order N° / Confirmacién de Venta:
27936 ITTEM 1 N/A 266983/01 '

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipe de Producto: Surface / Superficie:

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMIESS LINE PIPE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Espedificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:

API SL ED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM AS3/18, ASME SA106/2017, ASME SAS53/2017 B/X42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: $ Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nominal:
8.625 X 0.5 INCH SCH 80/ W.C XS 19.69/2133FT 14528 FT 4537.117 1B 43.43 LBFT

219.1 X 127 MM 6.00/6.50 MTS 31.860 MTS 2058.000 KG 64.64 KG/M
| SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary Information
Infarmacién Suplementaria

MELTED AND MANUF ACTURED BY TENARISTAMSA - MEXIQO
STEEL MAKING PROCESS:
FIFCTRIC ARC FUR NACE-LADLE FURNACE-CONTINUOUS CASTING MACHINE.
ALUMINIUM FULLY KILLED STEEL, FINE GRAIN PRACTICE
THE LADLE FURNACE PRACTICE INCLUDFS ARGON RINSE AND FINAL INJECTION OF CALAUM SILICIDE WIRE
FOR MICROINCLUSION SHAPE CONTROL.
MATFRIAL FREE FROM MERCURY CONTAMINATION
MATERIAL FREE FROM RADIOACTIVE CONTAMINATION
MANUFACTURING PROCESS OF PIPE:
SEAMIESS HOTROLLED
NOT REPAIRED BY WELDING
NON DESTRUCTIVE TEST (NDT}: SATISFACTORY
INSPECTTON METHOD:
EMI- MP
VISUALINS'ECTION
DIMENSIONAL INSPECTION
MATERIAL ACCORDING TOQ ANSINACE MROT7SISO 15156-2: 2015 AND ANSUNACE MROTO3SO 17945: 2015
ONLY FOR HARDNESS 2 HRC MAX.
TAMSA REF: 563243

FUNDIDO Y FABRICADO POR TENARIS TAMSA - MEXICO

FABRICACION DEL ACERO:

HORNG DE AR CO FLECTRICO-HORNO DE AFINACION-MAQUINA DE COLADA CONTINUA.
ACERO CALMADO CON ALUMINIO, PRACTICA DE GRANOFINO

LA PRACTICA ENEL HORNO DE AFINACION INCLUYE AGITAGONPOR ARGONE INYECCIONFINAL DE SILICIURO
DE CALCIO PARA OBTENER UNA FORMA GLOBULAR DE EVENTUALES MICROINCLUSTONES
MATERIAL LIBRE DE CONTAMINACION DE MFRQURIO . =

MATERIAL LIBRE DE CONTAMINACION RADIOACTIVA

FABRICACION DEL TUBO:

LAMINADO EN CALIENTESIN COSTURA

NOREPARADO POR SOLDADURA

ENSAYO DE CONTROL NOQ DESTRUCTIVO (CND): SATISFACTORIO

METODO DE INSPECUION: .

EMI- MBI

INSPECCION VISUAL

INSPECCION DIMENSIONAL

MATERIAL DE ACUERDO A ANSINACE MRO17S1S0 15156-2: 2015 Y ANSENACE MROIOYISO 17945 2015
SOLO DURFZA MAX. 22 HRC

TAMSA REF: 563243

Th certificate s ssued by a computerized system and it 15 valid with electronic signature. On the original certificate the trade-mark green colored
*Tenais* is stamped. In case the owner of the originalcertificate would release & copy of it, he must attest Its conformity to the original one taking
upon himself the responsibiity for any unlawful or not aflowed use. Any akteration and/or faksitication will be subjected to the law.

Este certificado se emite medante sistera computanzado y es vatdado confirma electronica. £l certificado original posee impreso el kigo
Tenaris color verde. En caso de queel paseedor del certificado entregue una copia, debera garantizar ta conformidad con el original hackndose
ponsable por cualquier uso llegal o indebido. Cualquier alteracion ylo falsificacion estar sujeta s b ley




Tenaris

Tubos de Acero de México, 5.A
Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 81697 MEXICO
{52) 229 985 1100 te!
{52) 225 989 1600 fax

- INSPECTION CERTIFICATE 3.1 |
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Number / Nomero:

19006522

Page /

5/5

Pagina:

Date / Dia: February 07, 2019

Customar / Cliente: FLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A.DE CV.

27936 ITEM 1

Custemer’s Order Item / Orden Clierite - [tem:

Customer’s Reference / Ref. del Clierite:
N/A

Aanufacturer’s Works Order N° / Confinmacidn de Venta:
2669283/01

Menufacturing Process / Proceso de Manufactura:

Product Type / Tipo de Producto:

Surtace / Supetficie:

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNMNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Siandard or Specification / Normas o Espediicacianes: Steel Grade / Grade de acero: Ends / Extremos:

API SL ED46/AFRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM AS3/18, ASME 5A104/2017, ASME SAS3/2017 B/X42-1245/L250 PSL1 NOCRMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dimensions / Dirnensiones: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: § Pes/Pz Nominal Wsaight / Peso Nominal:

§625 X 0.5 INCH SCH 080/ W.C XS 19.69/2133FT 104528 FT 4537117 1B 4343 LBFT

212.1 X 127 MM 6.00/ 6,50 MTS 31.860 MTS 2058.000 KG 64.64 KG/M

L e

l

SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN

Heat N Quanuty tength Weight
Colada N° Cantidad Longitud Peso
{Fieces) {ft) {m) {Tons)
WTY7 5 104.33 3LS6 2.058

Sverage lengih per pipe

Nomina! weight par plpe

Longitud promedio por tubo

Pesa nominal por tuho

{ft} {m} ilb/ig

(kg/m)

20,906 6.372 4348

#4595

This is to certily that the product described here has been manufactured, sampled, tested, and inspected in accomlance with
purchaser order requirements. This certificate is not a declaration of origin nor may it be used as a declaration of ongin

Por el presente certificamos que el material aqui descrito ha sido fabricado, muestreado, ensayado e inspecaioniado de
acuerde a los requisitcs de su orden de compra. Este certificade no es, ni puede ser usado, como una dedlaracion de origen.

CUSTOMER . THIRD PARTY

INSPECTION COMPANY
COMPASIA DE INSPECCION

NO APLICA
Employce Name: N/A

TENARIS QUALITY DE

QUALITY CERTIFICATION DEFT.
DEPTO. DF CERTIFICACION DE CALIDAD

Fernando Sabifién Almendra

ARTMENT SIGNATURE

CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEPT.
RESPONSARBLE DEL DEPTO. DE CERTIFICACION DE CALIDAD

Angel Cesar Aleman Gil

*Tenans® is stamped. In case the ownet of the original certificats would release a copy of it, he must attest its conformity 1o the original one taking

This certificate Is ssued by a computerized system and it s valid with electronic signature. On the onginal certificate the trade-mark green colored

himself the responsibility for any untawiul or not allowed use Any afteration andior fakifcation will be subected to the lw

£ ste certificado se emite mediante sistema computanizado y es vabdado con firma electranica. Bl certificado original posee mpreso el logo
Tenaris color verde. En caso de que el poseedor del certificado entregue unacopia, deberd garantizar la corformidad con el original haciéndese
responsable por cualquier uso ilegal o indebido. Cualquier alteracion yfo falsificadion estars sujeta a a ley




