Tenaris

care de México, S.A.
Veracruz Km 432.7 5N
Detfino Valenzuela Tejer{a, Veracruz, Veracruz

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Nuomber / Namero: Page / PAgina:

19005271 1/6

Date / Dia: January 31, 2019

Cistomer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DECLV. Customers Crder ttem / Orden Cliente - ltem: Customer's Reference / Ref. del Cliente: Marufacturer's Works Order N* / Corfirmacion de Venta
27927 ITEM 1 N/A 266899/01

Marufacturing Process / Proceso de Manufaciura: Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:

SEAMILESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard ar Speafication / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:

API 5L ED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM AS$3/18, ASME SA106/2017, ASME SA53/2017 B/X42-1.245/L.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimersions £ Dimensiores: Schedule / Céddla: Length / Lorqitud: Quartity / Cantidad: 70 Pcs/Pz Norminal Weight / Peso Nominal:

4.500 X 0.237 INCH SCH 040/ W.C STD 1969 /2133 FT 1481988 FT 16130.762 LB 10.80 LB/FT

1143 X 6 MM 6.00/ 650 MTS 451.710 MTS 7344.000 KG 16.08 KG/M

TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION

Specimen cordition Specimen dimensions Test Y.S. U. TS, '¥.5/UT.5|  Elongation /! Alargamiento
Heat N* { Sample N® | Condicidn de la probeta Dimensiones de la probeta temp Enl 0.50%. Req.
Colada N*| Mueswra N* | Ls S¢ | Type| On Size Area Temp. [Min: 290 Min: 415 Reg. Max. Lo Obt,
Tipo Tamano Seccion | ensayo |Max: -~ Max: = -
mm mm2 °C MPa MPa mm %

13328 74376 B AM Ss L 2882 X 0600 15878 RT 366 539 Q.68 508 M0

13328 74377 B AM Sg L ISTIN LX) 1614 RT 5% 836 0.67 508 340
AM- As manufaciured / Segln proceso de fabricacion Ls Locauon of sample / Ubicacian de la muestra Ori: Orientation / Qriertacion Sc: Specimen condition / Condicion de la probeta
B: Body / Cuerpo Max: Maximum / Maxirmo Req. Max: Reguired maximum / Méaximra requerido Ss. Strip specimen / Muestra rectanguiar
L Lorgiudinal / Longitudinal Mir: Minimum / Minimo Req: Required / Requerido U T.S: Uliimate tensile strength / Resister<ia
Lo Inivial length / Longitud inicial Obt Obtained / Obterido RT: Room temperature / Temperatura ambienie Y.S: Yield strength / Fluencia

CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

Cornposition % / Composicion %

X fw R il XN Ry
C Mn | S Mo | Cr P 5 vV Nb N | Cu | Sn Al Ti As B Ca N | Ce. 1]|Col. 1|Col 2|Col 3
H Max 27 | 124 - 15 40 30 30 80 - 400 | 400 | -- - - - 10 - - -- 6 15 { 100
Min [ = 29 0] = | = | - | =] =~ -1 -] -]T-~-T<-T7T~]T«1«]-]=1]=-1-1=1+-
Heat N*® Sample N° [P Max 27 | 1248 | - 15 40 30 30 80 - 400 | 400| - - == - 10 - - - 6 15 | 100
Colada N° | Muestra N° M | - | 29] 0] = | = | -] -} -] ~] -1 -]« -] ]| ~-]~1~1]-1-1=1*-
13328 (LLY Y3 H n 94 Py .5 3 & 1.3 2 0 X S 3 18 ¢ 0 (3] (4 62 38 02 0.2 W7

“Tenars s stamped. In case the owner of the onginal certificate

The certhicate i ssued by a computerzed system and it is valid with electronic signature. On the onginal certificate the trade- mark green colored

Este cernificado se emite mediante sistema computarzado y es vaidade con firma electronica, bl cerificado ofginal posee impresa el logo
woukd release a copy of 4, he must attest rs confarmty to the original one taking Tenaris color verde. £n caso de que el poseedor delcertificado entregue una copia, deberd garantizar 3 conformidad con el original hadéndose
uparhimselt the responsibility for any unlawful or not allowed use. Any afteration andror falsfication wall be sutrected tothe law responsable por cualquier uso ilegal oindebido. Cuakjuier alteracon yio fakificacion estara supta a fa ley
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Tenaris

Tubos de Acerc de México, S.A.

Cariet. Miéxico Veracruz m 433.7 SN
Jalenzuela Tejzria, Veracruz, Veracruz

Delfino
C.P. 91697 MEXICO

(52) 229 989 1100 tel
{(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Number / Numero: Page / Pagna:

19005271 2/6

Date / Dia: January 31, 2019

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DEC.V,

Customer’s Order ltem / Orden Clierte - ftem:

Custamer's Reference / Ret. del Cliente: MantUfacturer’s Works Order N/ Confirmacian de Venta:

27927 ITEM 1 N/A 266899/
Marsufacturing Process / Proceso de Manufaciura Product Type / Tipo de Producto: surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones:
API SLED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM AS53/18, ASME SA106/2017, ASME SA53/2017

Steel Grade / Grado de acero:
B/X42-L245/1.290 PSL1

Ends / Extremos:
NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dimensions ¢ Dimensiones: Schedule £ Cédula: Length / Longitud: Quartity / Cantidad: 70 Pcs/Pz Mominal ‘Weight / Peso Nominal
4.500 X 0.237 INCH SCH 40/ W.C STD 19.69/ 2133 FT 1481988 FT 16190.762 LB 10.80 LB/FT
1143 X 6 MM 6.00/ 650 MTS 451.710 MTS 7344.000 KG 16.08 KG/M

r

CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

Composition % / Composicion %
X e X Xl X1

C [ Mn | Si | Mo | Cr F S Vo[ Nb | Ni | Cu | Sn | Al Ti | As 8 Ca N |Ce. 1|Cal. 1|Col. 2|Col. 3
M Max | 27 | 124| - 15| 40| 30| 30| 80 | -- | 400| 400| -- -~ - - 10| - - -~ 6 15 | 100

Mir - 29| 10| - - - - - - -- - - - -- - - - - -~ - - -
Heat N° | Sample N° [P Max | 27 | 124 | - 15| 40| 30| 30| 80| -- | 400| 400 | ~- - - - 0| - -~ - 6 15 | 100

Colada N° | Muestra N* hin - 28| 10| - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
13328 74376 P 21 93 H 1 2 v 2 4 O 2} 50 3 19 1] 1 1 12 R 38 04 04 14
13328 TA377 P il 93 il 1 i B By 4 4 | s 3 19 0 1 1 11 6% 35 | 04| 04| 04

Ce. 1 Carbon equivalent/Carbora equivalente
Col 1: SUMA Nb+v

Col. 20 SUMA Nb+V+Ti
Col. 3 SUMA Mo+Cr+Ni+Cu+V

H: Heat / Colada
Max Maximum / Maximo

Min: Minimum ¢ Minimo
P Product / Producto

THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR

Required values Individi:als / individuales Average / Promedio

Hardress typefTipa de dureza:HRC

valores requerides Mir - | Max 220 | Var - Min: - | Max: 22.0] Var —
Heat N° Sample N? Specimen condition Quad Scale W
Colada N° WMuestra N° Ls S¢ Escala 1 2 3 Avg.
13328 74376 B AN 1 HRBW 0.3 8.3 50.5 N4

AM. As manufaciured / Segln proceso de fabricacion L5 Location of sample / Ubicacon de la muestra

Avg. Average / Promedio Max: Maximum / Maxmo

MW Middle wall / Centro
Quad: Quadrant / Cuadrante

Var: Variation / Variacién

Ths certificate 15 1ssued by @ computerved system and 0 1s valid with electronic signatuce. On the onginal certificate the trade- mark green colored
*Tenars* 1s stamped. In case the owner of the orginal certificate would release a copy of £, be must attest its conformuty to the original ane tabing
upon imsel! the responsibiity for any untawful o not allowed use. Any alteration andror falsficaton will be subyected to the law.

Este certficado se emite mediante sistema computarzado y es vakdade con firma electronica. Bl certificado ofginal poses impreso el lago
Tenans color verde. En caso de que £l poseedor del certificado entregue una copia, deberd garantizar la conformidad con el original hadiéndose
responsatie por cualguier usa legal aindebido. Cualquier alteracion yio f akificacion estard sieta a la ey
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Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91597 MEXICC

(52} 229 889 1100 tel

(52) 229 989 1604 fax

INSPECT'ON CERT' F|CATE 3_1 Number / Namero: Page / Pagina:
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 19005271 3/6

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Date ¢ Dia: January 31, 2019
Customer / Cliente; PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A. DE C.V. Custorner’s Order kem / Orden Clierze - [tem: Customer’s Reference / Ref, del Cliente: Manufacturer's Works Order N* / Corfirmacién de Venta:
27927 ITEM 1 N/A 266899/01
Manufacturing Process / Proceso de Mancfactura: Product Type / Tipo de Producto: Surface ¢ Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones. Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremas:
API SLED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM AS3/18, ASME SA106/2017, ASME SAS3/2017 B/X42-1.245/L.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dirrensions / Dimensiones: Schedule / Cédular Length / Lorgitud: Quartity / Cantidad: 70 Pes/Pz Normiral Weight 7 Peso Nomiral:
4.500 X 0.237 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69 /2133 FT 1481988 FT 16190.762 LB 10.80 LB/FT
1143 X 6 MM 6.00 /650 MTS 451.710 MTS 7344.000 KG 16.08 KG/M
| THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR [
|B: Body { Cuerpo Mirs. Minirrsuem ¢ Minimo 5S¢ Specimen condition / Candicion: de la probeta |

FLATTENING TEST / ENSAYO DE APLASTAMIENTO ]

Standard / Norma: / Standard / Narma: /
Heat N° | Sample N° | Ls S¢ Result Heat N° | Sample N* | Ls S¢ Result
Colada N° | Muestra N° Resultado Colada N° | Muestra N° Resultado
13328 74376 B ANM Good { Bueno 13328 4377 B AM Good/ Bucno
|AM As manuiaciured ¢ Segln proceso de fabricacon B. Body / Cuerpo Ls: Locatior of sample / Ubicacion de la muestra S¢ Specimen condition 7 Condicion de la probeta |

HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA ]

Pressure / Presion Time / Tiempo Results / Resuftado

Unrt 7 Umdad Value ¢ Valor Seconds 4 Sequndas

mpa 183

Sansfactoey { Sausfactono

Ths certifsicate 15 ssued by a computerzed system and it 1s vald with electronic signature. On the onginal cestficate the trade-mark green cokored tste certificada se emite mediante sistema computareado y es vakdado confirma electronica, bl certthcado ongnal poses impresa of logo
“Tenars” 1s stamped 1n case the owner of the ongmal certificate would release a copy of &, he must attest its conformity to the ariginal one taking Tenans color verde. En caso de que el poseedor del certificada entreque una copia, debora garantizar la conformidad con of original haciéndose
uporihimself the responsibity for any unlawful or not allowed use. Any alteration andror falsification will be subiected to the law. responsable por cudquier uso ikegal oirdebido. Cuaiquier alteracion yo fakificacion estard supta ata ley




Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 5N

Delfinc Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO

(52} 229 989 1100 tel

(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADOQ DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Number / Nimero: Page / Pagina:

19005271 4/6

Daee / Dia: January 31, 2019

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SAA.DEC,V.

Custamers Order lerr / Orden Clierte - [tem:

Custamer's Reference / Ret. del Cliente:

Manufacturer's Works Order N* / Corfirmacidn de Venta:

27927 ITEM 1 N/A 266899/01
Manufacurirg Process / Proceso de Manufacturs: Product Type / Tipo de Producior Surface £ Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Stardard or Specification / Normas o Especificaciones:

API 5L ED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM AS53/18, ASME SA106/2017, ASME SA53/2017

Steel Grade § Grado de acero:
B/X42-1.245/1.290 PSL1

Ends / Extremos:
NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dirrensions £ Dirensiones: Schedule ¢ Cédula: Length / Lorgitud: Quartity / Cantidad: 70 Pcs/Pz Nominal Weight ¢ Peso Nominal:
4.500 X 0.237 INCH SCH 40/ W.C STD 19.69/ 2133 FT 1481988 FT 16190.762 LB 10.80 LB/FT

1143 X 6 MM 6.00/6.50 MTS 451.710 MTS 7344.000 KG 16.08 KG/M

[ HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO

Heat treatment / Tratamiento érmico: Pipe / Tubo
Quench media of heat treatment process / Medio de enfriamiento del tratamiento térmico. nfa
Temperature Scale / Escala de Temperatura: n/a

Type
Tipo

AsRolled

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary Information
Informacion Suptementana

MANUFACTURED BY TENARIS TAMSA - MEXICO

STEEL MARING PROCESS:

FLECTRIC ARCFURNACE-LADLE FURNA CE-CONTINUOUS CASTING MACHINE
ATUMINIUM FULLY KILLED STERL  FINE GRAIN PRACTICE

FOR MICROINCLUSION S
MANUFACTURING PRO
SEAMLESS HOT ROLLED

NOTREPAIRED BY WELDING

NON DESTRUCTIVETEST (INDT): SATISFACTOR Y
INSPECTION METHOD:

EML - MPT

VISUAL INSPECTHON

APE CONTROL
SS OF PIPE:

FHELADIE UR NACE PRACTICE INCLUDES ARGON RINSE AND FINAL INJECTION OF CALCIUM SILICIDE WIRE

EMI- MDY

FABRICADO POR TENARD TAMSA - MEXICO
FABRICACION DEL ACERCO:

HORNODE ARCO FLECTRICO-HORNG DE ARNACION-MARINA DE COLADA CONTINUA,

ACEROCALMADO CON ALUMINIO, PRACTICA DE GRANOTINO

1A PRAC TICA EN EL FORNO DE AFINACION INCLUY E AGITACION POR ARGON E INYFCCION FINAL DE SHICIURO
DE CALCIO PARA OB TENER UNA FOR MA GLOBULAR DE EVENTUALES MICROINCLUSIONES

FABRICACION DEL TUBO:

LAMINADO EN CALENTE SIN COSTURA
NORFPARADO PORSOLDADURA
ENSAYQ DE CONTROL NO DESTRUCTIVO {CND: SATISFACTORIO
METODO DEINSPECCION:

INSPECCION VISUAL

Tha certficate is isued Dy a computerzed sysem and (1 o valid with electrormc sgnature. On the onginal certificate the trade-mark green olored
“Tenars* s stamped. In case the owner of the orginal certificate would release a copy of &, he must attest s conformity to the onginal one taking
upon himself the responsbility for any unlawful or nat abowed use. Any alteration andior falsificat on will be swbjectad to the bw.

tste cerhficado se emite mediante sistema computarcado y es vabdade confirma clectronica.  t certsicada onginal posee impreso e logo
Tenans color verde. En cao de que el poseedor def certificado entregue una copia. deherd garantizar la conformidad con of origina hadiéndose
msponsabie por cudquier usa tegal oirdebido. Cuaiquier alteracion o fakificacion estard supra alaley
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Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO

(52) 229 989
(52) 229 939

lNSPECTION CERTIFICATE 3.1 Nuomber / Namero: Page / Pagina:
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1 19005271 5/6

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013) Date / Dia: January 31, 2019
Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A.DE C.V., Customer’s Order tterm / Orden Clierte - [em: Customer’s Reterence / Ref. del Cliente: Manutfacturer's Works Order N” / Corfirmacion de Venta:
27927 ITEM 1 N/A 266899/01
Manfacturing Process / Proceso de Manufactura; Product Type / Tipo de Producto: Surface / Superficie:
SEAMILESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API SLED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM AS3/18, ASME SA106/2017, ASME SAS53/2017 B/X42-1.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dirrensions / Dimensiores: Sehedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 70 Pes/Pz Norrinal Weight / Peso Nominal:
4.500 X 0.237 INCH SCH 40/ W.C STD 19.69 /2133 FT 1481.988 FT 16190.762 LB 10.80 LB/FT
1143 X 6 MM 6.00/6.50 MTS 451.710 MTS 7344.000 KG 16.08 KG/M

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplernentary Information
Informacion Suplemertaria

DIMENSIONAL INSPECTION

MATERIAL ACCORDING TQ ANSYNACE MR 7SSO 15156:2: 2015 AND ANSYNA CE MROLOVISO 17945: 2015
ONLY FOR HARDNESS 22 HRCMAX,

TANSA REF: §83431

INSPECCION DIMENSIONAL

MATERIAL DE ACUERDO A ANSYNACE MROTTSISOY 15156 2: 2018 ¥ ANSINACE MROMFTSO 17%45: 2015
SOLODUREZAMAX, 22 HRC

TAMSA REF: $53831

-

SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN

Heat N° Quartity Length Weight

Colada N® Cantidad Lorgitud Peso

(Pieces) (1) {m} {Tons;

13328 70 1481.99 45171 73
Average length per pipe Nomiral weight per pipe
tongrud promedio por tho Peso nominal por tubo
(1) {m) {Ib/th) {kg/m)
21171 6453 10.925 16.258

This certficate 1s sued by a compoterzed system and 1t 1s vaid with electronic signature. On the ongmal certficate the trade- mark green colored
“Tenars” is stamped. incase the owner of the orgmal certificate would release a copy of . he must attest #ts carformity to the original one taking

upon himself the responsibility for any unlawful or not allowed use. Any aheration andior falsification will be subiected to the faw.

tste certificado se emite mediante sistema computarz ado v e vabdado con firma electronica. b certificado anginal poses impreso el Iogo
Terans olor verde. bn caso de que ol poseedor del certificado entregue una copia, deberd garantizar b conformidad con el original haciéndose
res ponsatie por cuaquier usa ilegal oindebido. Cualquier alteracin yio fakificacion estard supta ala ey
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Tuba: de Acero de & 20, S.A,
Carret. México Veracruz K 433.7 50
Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 31697 MEXICO
(52) 228 989 1100 tel
(52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Number { Namero:

19005271

Page / Pagina:

6/6

Date / Dia: January 31, 2019

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. S.A.DE C.V.

Customer's Order ltem / Orden Clierte - [tem:

Customer's Reference / Ref. del Cliente:

Manutacturer's Works Order N* / Corfirmacion de Venta:

27927 ITEM 1 N/A 266899/01
Marwufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producio: Surface / Superficie
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Stardard or Specification / Normas o Especificaciones:

Steel Grade / Grado de acero:

Ends / Extremaos:

API SLED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM AS3/18, ASME SA106/2017, ASME SAS3/2017 B/X42-1.245/L290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dirensions / Dirensiores: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 70 Pes/Pz Norrinal Weight / Peso Nomiral:

4.500 X 0.237 INCH SCH 40/ W.C STD 19.69 /2133 FT 1481988 FT 16190.762 LB 10.80 LB/FT

1143 X6 MM 6.00/6.50 MTS 451710 MTS 7344.000 KG 16.08 KG/M

This is to certify that the product described here has been manutactiured, sampled, tested, and inspected in accordarce with
purchaser order requirements. This certiticate is rot a declaration of origin nor may it be used as a declaration of ongir.

Por el presente certificamos que el matenal aqui descrito ha sido fabricado, muestreado, ersayado e inspeccionado de
acuerdo a los requisitos de su orden de compra. Este certificado no es, ni puede ser usado, como una declaracién de origen,

CUSTOMER . THIRD PARTY

INSPECTION COMPANY
COMPARIA DE INSPECCION

NO APLICA
Employee Name: N/A

Yon

s

QUALITY CLRTIFICATION DEPT.
DEFTO. DE CPRTIFICACION DE CALIDAD
Alejandro Rodal Vela

TENARIS QUALITY DE

PARTMENT SIGNATURE

2oy

CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEPT,
KEST'ONSARLE DEL DEPTO. RE CERTIFICACION DE CALIDAD

Angel César Aleman Gil

The certificate 1s issued by 3 computerzed system and it s valid with electroric signatire. On the onginal certificate the trade-mark green cokored
*Tenars® s stamped. 1n case the owner of the oiginal certificate woukd release a copy of 1, he must attest s conformity to the eriginat one tabing

upon tumselt the responsibility for any unlawful or not allowed use. Any akeratian andior faisfication wall be subjected to the law.

tste ceruficado se emite mediante sistema computarzado y & vabdado con firma electronica.
Tenarts color verde. En caso de que el poseedaor del certificado entregue una copia, deberd garantizar la conformidad con el onigina hadiéndose
responsable por cualgquier uso ikegal sindebido. Cualquer alteracon yio fakificacidn estard supta a laley

El certificado onginal posec impreso el lago




