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Tubos de Acero de México, S.A

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.2 91697 MEXiICO

(52) 229 989 1100 tel

{52) 229 984 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Number / Nilinero:

19004899

Page / Pagina.

1/5

Dare / Dia: January 30, 2019

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA. DECV. Customner’s Order [tem / Orden Chente - ftem: Customer’s Reference / Ref. del Cliente | Manufacturer’s Works Order N° / Confirmacién de Venta:
27927 ITEM 1 N/A 266899/01

Manufacturing Process / Proceso de Manufactura Product Type / Tipo de Praducto: Surface / Superficie.

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acerc: Ends / Extremos:

API SL ED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM AS3/18, ASME SA106/2017, ASME SA53/2017 B/X42-1.245/1290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensiones: Schedule / Céduia Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 19 Pes/Pz Maminal Weight / Peso Nomina!:

4.500 X 0237 INCH SCH 040/ W.CSTD 1969/2133FT 401903 FT 4318859 LB 10.80 LB/FT

1143 X 6 MM 6.00/6.50 MTS 122.500 MTS 1959.000 KG 16.08 KG/M

TENSILE TEST / ENSAYO DE TENSION

Specimen condition Speamen dimensions Test Y.S. U.T.S. YS/UTS|  Elongation f Alargamiento
Heat N° | Sample N° | Condicion de |z probeta Dimensiores de la probeta temp | EulQ50%. Reg.
Colada N°| Muestra N° | Ls Sc | Type] Ort Size Area Temp. |Min: 290 fin: 415 Req. Max. Lo Qbt
Tipe Tamanho Seccidén | ensayo | Max: — ax: — —
mm mm2 “C MPa MPa mm Yo
13328 74376 B Al Ss L 25.82X 06.09 15878 RT 366 539 0.58 308 340
AW As manufactured / Segun proceso de fabricacién Ls: Location of sample / Uhicacion de la muestra Ori; Orientation ¢ Orientacidn S¢ Specimen condition £ Condicén de la probeta
8 Body / Cuerpo Max Maxmum / Méximo Req. Max: Required maximum / Maximo requerido Ss: Strip specimen / Muesira rectangular
L longiudinal / Longitudinal M Minmum / Minimo Req: Required / Requerido U 1.5 Ultimate tensile sirength / Resistencia
Lo Inial length / Longitud inicial Obt. Obtained / Obtenido RT: Room temperature / Temperatura ambiente Y 5 Yield strength / Fluencia

CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA

Compostion % / Composicion %

X 0 X 1w X 10000 X 100

C Mno | Si Mo | Cr 2 S vV Nb N | Cu | Sn Al T As B Ca N |[Ce 1|Col 1|Col 2|Col 3
H Max 27 | 124 - 15| 40| 30| 30| 80| ~ | 400| 400 | - - -~ - 0| — — — 6 15 | 100

tin - 29| 10| ~ — - - - - — - — — ~ - — - — — - — -
Heat N* | Sample N° |P Max 27 | 124 - 15| 40| 30| 30| 8 | - | 400 | 400| — — - — 10| -- - — 6 15 | 100

Colada N* | Muestra N° Min - 29| 10| - - - -- — - — — — — — — - - — — — — -
13328 00001 Hii o, 94 21 0s 3 3 13 2 0 20 0 3 18 0 0 0 12 62 38 02 02 107
13328 4376 P 21 93 2 1 2 Vi 2 4 [t} 20 50 3 19 0 1 1 12 63 38 04 04 104

The ceril cate = ooued by a cCOMpUteraed System and 1t 6 vaid with elecironic signature. On the ongnal certificate the wade-mark green colored
“Tenaris” & stamped. In cae the owner of the onginal certificate wou'd release 3 copy of 11, he must attest s confarmity o the angmal one taking
upon himself the respore bility for sny uniswul or not allowed we. Any alterabon andlor falsification wall be subected to the lew.

Tte certificado e emite medarie sistema Computanzado y €5 vaiidado con firma elecirénica.  El certificado original posee impreso €l ‘ogo
Tenarss color verde. En caso de que el poseedor del certficado entregue una copia, deberd garantizar le conformidad con ¢! original haciéndose
responsable por cuslquier uso fegal o indebido. Cuslguier alteracidn yio falsficacién estard sueta ala tey
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Tubos de Acero de México, S.A

Carret, México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejerfa, Veracruz, Veracruz
C.P. 91697 MEXICO

{52} 229 989 1100 tel

{52} 229 985 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Number ¢ Nilmero:

19004899

Page / Pagina:

2/5

Dare / Dia: January 30, 2019

Custorrer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA DEC.V.

Custorner's Order ftern / Orden Chente - Item.

Customer’s Reference / Ref. del Clente:

Manufacturers Works Order N° / Confirmacion de Verita

27927 ITEM 1 N/A 266899/01
Manufacturing Process / Proceso de Manufactura. Product Type / Tipo de Producto Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API SL ED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM AS3/18, ASME SA106/2017, ASME SA53/2017 B/X42-1.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

Dimensions / Dimensicnes: Schedule / Céduta. Lenath / Longitud: Quantity / Cantidad: 19 Pes/Pz Naminal Weight / Peso Nominat
4.500 X 0.237 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69/21.33 FT 401903 FT 4318.859 LB 1080 LB/FT
1143X 6 MM 6.00/ 6.50 MTS 122 500 MTS 1959.000 KG 16.08 KG/M
I CHEMICAL COMPOSITION / COMPOSICION QUIMICA
Composition % f Composicion %
100 X 1000 X 10000 X 100
C Mn Si KMo | Cr P S v Nk M Cu | Sn Al T As 8 Ca N |Ce. 1|Col 1|Col 2|Col 3
H o Max 27 | 24| - 15| 40| 30| 30| 80 - 400 400 — — = - 10 - — - 6 15 | 100
hin - 29 10 - - - — — - — - — - — - ~ - — - — - -
Heat N° | Sample N° [P Max 27 | 24| - 15 40 | 30| 30| 80 - 4001 400 — - — — 10 — — - 6 15 | 100
Colada N° | Muestra N° Min — 29| 10| — - - - - - — = — - — - - - — - - = -
13328 74377 P 21 93 21 1 Al ¥ 24, 4 Q 20 30 3 19 0 1 1 11 68 33 04 04 | 104

Ce 1. Carbon equivaient/Carbono equivaiente

Col 1. SUMA No+V

Col. 2° SUMA Nb+V+T
Col 3 SUMA Mo+ CreN+Cu+V

H Heat/ Colada

tMax Maximum / Maxmo

Min: Minimum / Minimo
- Product / Producto

THROUGH WALL HARDNESS / DUREZA EN EL ESPESOR

Required valuss

indaiduals / individuales

Average / Promedio

Hardness type/Tipo de dureza:HRC

Valores requeridos Min. — | Max 220 | Var - Min — | Max 220| Var —
Heat N° Sample N° Specimen condition Quad Scale hAY
Colada N* Muestra N° Ls Sc Escala 2 3 Avg.
13328 74376 B AM 1 HREW 803 8.3 803 S04

Avg. Average / Promedio
B Body / Cuerpo

AR As manufactured / Segln procesc de fabricac:on

Le Location of sample / Ubkacion de la muestra
fMax. Maximum / Maximo

ton: Mirimum / Mimmo

MW Middle wali / Centro

Quad’ Quadrant / Cuadrante

Sc. Spec:men condition / Condicion de la probeta

Var: Variation / Varacion

Tha ceniflicate & feued by & Computersed system and (1 5 vasd with electronic signature. On the ongenal certificate the trade-mark. green coiored
“Tenars” is stamped  In case the owner of the onginal certificate would release & copy of , he must atest s conformiy to the orig nal one taking
upor himself the nesporsibifity for any unlawtul or not aliowed uze. Any alteration andfor fasfication will be ibpcied 1o the law,

e centiicado se emite med ante sistema computanzado y es vaidado con firma electrénica.
Tenaris color verde. En caso de que el poseedor del certificado entregue una copia, deberd garan‘izar 12 conformidad con el original haciéndose
resporsabie por cualguier uso Yegal ¢ indebido. Cuaiguier atteractn yio falsificacién estara suieto o ia ey

Ef certiticado onginal posee impreso &l logo
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Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.

Carret. México Veracruz Km 433.7 SN

Delfino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz
C.P. 81697 MEXICO

(52) 229 939 1100 tel

{52) 229 989 1600 fax

lNS PECTION CERTIF[CATE 3_1 Number { Nimero: Page / Pagina:
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)} Dare / Dia: January 30, 2019

19004899 3/5

Customer / Cliente PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA. DECV. Customer’s Order ltem / Orden Cliente - [tem Customer’s Reference / Ref. del Cliente: | Manufacturer's Works Qrder N° / Confirmacidn de Venta,
27927 ITEM 1 N/A 266899/01

Manufacturing Pracess / Proceso de Manufactura Product Type / Tipo de Producto. Surface ¢ Superficie:

SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO

Standard or Specification / Normas o Especificacicnes: 5teel Grade / Grado de acerc. Ends / Extremos

API 5L ED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM A53/18, ASME SA106/2017, ASME SAS53/2017 B/X42-1.245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL

Dimensiens £ Dimensicones: Schedule / Cedula Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 19 Pes/Pz Naminal Weight / Peso Nominal:

4500 X 0237 INCH SCH 040/ W.C STD 19.69/ 2133 FT 401903 FT 4318.859 LB 10.80 LB/FT

1143 X 6 MM 6.00/6.50 MTS 122 500 MTS 1959.000 KG 16.08 KG/M

FLATTENING TEST / ENSAYO DE APLASTAMIENTO

Standard / Norma: / Standard / Norma: /
Heat N® | Sample N® | is Sc Resuit Heat N° | Sample N° | Ls 5S¢ Result
Colada N® | Muestra N° Resuitado Colada N° | Muestra N° Resultado
13328 74376 B AM Good / Bueno 13328 T4 B AM Good { Bueno
IAM: As manufacturad / Segln proceso de fabricacion B: Body / Cuerpo Ls: Location of sample / Ubicacion de la muestra 5¢ Spedimen condition / Condicién de [a probeta |

| HYDROSTATIC TEST / PRUEBA HIDRAULICA |

Pressure / Presidn Time / Tiempo Results / Resuitado
Una / Umidad Value / Vaior Seconds / Segundos
mpa 183 S Sartisfactory ¢ Sansfactorio

HEAT TREATMENT / TRATAMIENTO TERMICO

Heat treatment / Tratamiento térmico: Pipe / Tubo
Quench med:a of heat treatment process / Medio de enfniamiento del tratamiento termico” nfa
Temperature Scale / Escala de Temperaturs. nfa

Type
Tipo

AsRolled

Tha certilicate = reued by a compuienzed system and 1 & valid with electronic sxgnature. On the onginal certificate the trade-mark green colored
“Tenans® 1 stamped. In case the owner of the onginal certficate would release & copy of %, he must attest its conformity to the original one taking
upon himzelf the resporsibiy for any unlewdul or not allowed use. Any alteration andor falsfication will be subjected 1o the law

Exte certificeda se emte mediante sistema computenzado y es vaidado con firma elecironica.  Ef certrticado origina! posee impreso el ogo
Tenarss color verde. En caso de que &l paseedor det certficado entregue una copia, deberd garantizar la corformidad con el original haciéndose
responsable por cusiquier wo legal o indehida. Cualquer alteracion yfo falsificacion estard sueta a 'a ley
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Tenaris

Tubos de Acero de México, S.A.
Carret, México Veracruz Km 433.7 SN
Deifino Valenzuela Teleria, Veracruz, Veracruz

C.P 91897 MEXICO
(52) 229 989 1100 tel
(52} 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1

(EN 10204 3.1:2004-I1SO 10474 3.1:2013)

Number / Nilmero: Page / Pagina.

19004899 4/5

Date / Dia: January 30, 2019

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA DECV.

Customer’s Order [tem / Orden Chente - [tem

Customer’s Reference / Ref. del Cliente. Manufacturers Warks Grder N° /7 Confirmacién de Vernta

27927 ITEM 1 N/A 266899/01
tanufacturing Process / Proceso de Manufactura: Product Type / Tipo de Producto Surface / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMILESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Narmas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acerc: Ends / Extremos
API SL ED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM A53/18, ASME SA106/2017, ASME SAS3/2017 B/X42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL

BISELADO NORMAL

[Schedule / Cadaa:
SCH 040/ W.CSTD

Dimensiens / Dimensicnas:
4500 X 0237 INCH
1143X 6 MM

Length / Lonaitud:
19.69/21.33FT
6.00/6.50 MTS

Quantity / Cantidad: 19 Pes/Pz
401903 FT
122.500 MTS

Nominal Weight / Paso Nominal:
10.80 LB/FT
16.08 KG/M

4318.859 LB
1959.000 KG

SUPPLEMENTARY INFORMATION / INFORMACION SUPLEMENTARIA

Supplementary Information
Informacién Supiementaria

MANUFACTURED BY TENARIS TAMSA - MENXICO

STEEL MAKING PROCESS:

ELECTRIC ARC FURNACE-L ADLE FURNACE-CONTINUDUS CASTING MACHINE.

ALUMINTUM FULLY KH 1 ED STEEL, FINE GRAIN PRACTICE

THE I ADI EFURNACE PRACTICE INCLUDES ARGON RENSE AND FINAL INJECTION OF CALCIUM SILICIDE WIRE
FOR MICROINCLUSION SHAPE CONTROL

MANUFACTURENG PROCESS OF PIPE:

SEAMLESSHOTROLLED

NOT REPAIRED BY WELDENG

NON DESTRUCTIVE TEST (NDTi: SATISFACTORY

INSPECTION METHOD:

EMI- MPI

VISUAL INSPECTION

DIMENSIONAL INSFECTION

MATERIAL ACCORDING TO ANSUNACE MROFHSO 15156-2: 2015 AND ANSINACE MROLI03150 17945 2015
ONLY FOR HARDNESS 22 HRC MAX.

TAMSA REF: 351186

FABRICADO POR TENARIS TAMSA - MEXICO

FABRICACION DEL ACERQ:

HORNO DE ARCO ELECTRICO-HORNO DE AFINACION-MAQUINA DE COLADA CONTINUA.
ACERO CAL MADO CON ALUMINIO, PRACTICA DE GRANO FINO

L4 PRACTICA EN EL HORNQ DE AFINACION INCLUYE AGITACION POR ARGON E ENYECCION FINAL DE SILICTURQ
DE CALCIO PARA OBTENER UNA FORMA GLORULAR DE EVENTUALES MICRODNCLUSIONES
FABRICACION DEL TUBO:

LAMINADO EN CALIENTE SIN COSTURA

NOREPARADO POR SOLDADURA

ENSAYO DE CONTROL NO DESTRUCTIVO {CND;: SATISFACTORIO

METODO DE INSPECCION:

EMI - MPI

INSPECCION VISUAL

INSPECCION DIMENSIONAL

MATERIAL DE ACUERDO A ANSUNACE MROI73TSO 15156-2 2015 Y ANSINACE MROI03ISO 17945, 2015
SOLO DUREZA MAX. 2 HRC

TAMSA REF 551186

The certiicate o msued by & computerized system and it i vand with electronic signature. Cn the ongnel certilicate the rade-mark green colored
*Tenans® 15 stamped  In case the owner of the onginal certificate would release a copy of ¢, he must atrest its conformity te the original one wking
upon himiself the responsibility for any uniawtu: or not aliowed use. Any alterstion andior falsification will be subected to the taw.

Exte centdicado se emite mediante sistema computarizado y es vaidado con tirma elecirénica.  El certrhicado onginal posee imprese & ogo
Tenans color verde. En caso de que el paseedor dei certficado entregue una copia, deberd garantizer ie conformidad con el original haciéndose
responsabie por culauier uso ilegal o indebido. Cuaiquer alteracion y/o faluificacion estard sueta ala ley
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Tenaris

Tubes de Acero de México, S.A.
Carret. México Veracruz Km 433.7 SN
Deifino Valenzuela Tejeria, Veracruz, Veracruz

C.P. 91687 MEXICO
(52 229 985 1100 tel
{52) 229 989 1600 fax

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICADO DE INSPECCION 3.1
(EN 10204 3.1:2004-1SO 10474 3.1:2013)

Number { Nilmero:

19004899

Page / Pagina:

5/5

Darte / Dia: January 30, 2019

Customer / Cliente: PLESA ANAHUAC Y CIAS. SA. DECV.

Customer’s Order ltem / Orden Chente - ftem:

Custamer’s Reference / Ref del Cliente

Manufacturer's Works Order N® / Confirmacion de Venta

Average length per pipe

Nominal weight per pipe

Longitud promedio por tubo

Peso nominal por tubo

{ft) (m} {Ib/ft}

{kg/m)

21133 6447 10745

15992

27927 ITEM 1 N/A 266899/01
ranufacturing Process / Proceso de Manufactura Product Type / Tipo de Preducio Suriace / Superficie:
SEAMLESS HOT ROLLED SEAMLESS LINE PIPE VARNISHED
LAMINADQ EN CALIENTE SIN COSTURA CONDUCCION SIN COSTURA BARNIZADO
Standard or Specification / Normas o Especificaciones: Steel Grade / Grado de acero: Ends / Extremos:
API SLED46/APRIL 2018, ASTM A106/18, ASTM AS53/18, ASME SA106/2017, ASME SA53/2017 BfX42-1245/1.290 PSL1 NORMAL BEVEL
BISELADO NORMAL
Dimensions ¢ Dimensicnes: Schedule / Cédula: Length / Longitud: Quantity / Cantidad: 19 Pes/Pz Nominal Weight / Peso Nomina®
4.500 X 0237 INCH SCH 040/ W.C STD 1969/2133FT 401903 FT 4318.859 LB 10.80 LB/FT
1143 X 6 MM 600/ 650 MTS 122 500 MTS 1959.000 KG 16.08 KG/M
SUMMARY REPORT / REPORTE RESUMEN
Heat N° Quantity Length Weight
Colada N° Cantidad Longitud Peso
(Pieces) i {m) {Tons)
13328 19 4019 1225 1959

This 15 to certify that the product described here has been manufactured, sampled, tested, and inspected in accordance with
purchases order requirements. This certificate 15 not a declaration of onigin nor may @t be used as a declaration ot ongin

Por e precente certificamos que el material agui descrito ha sido fabncado, muestreado, ensayado e inspeccionado de
acuerdo a 105 requisitos de su orden de compra Este certificado no es, ni puede ser usadoe, como una dedlaracion de origen.

CUSTOMER . THIRD PARTY

TENARIS QUALITY DE

INSPECTION COMPANY
COMPANTA DE INSPECCION

NO APLICA
Emplovee Name: NFA

QUALITY CERTIFICATION DEFT.
DEPTC. DE CERTIFICACION DE CALIDAD
Marrha Isabel Alfonseca Chota

ARTMENT SIGNATURE

CHIEF OF QUALITY CERTIFICATION DEFT
RESPONSABLE DEL DEPTO DE CERTIFICACION DE CALIDAD
Augel Cesar Aleman Gil

Tha cerificate = rued by a computerzed system and il & vaird with electronic zignature. On the onginal certificste the frade-mark green colored
*Tenaris® s stamped. i case the owner of the onginal certificate would release & copy of 11, he must attest its canformity to the original one taking
upon hirself the responsibiity for any untewtul or not siowed wse. Any alterstion snddior fatufication will be subjecied to the law

E-te certficada se em ‘e mediante sistema computanzado y es validado confirme elecirdnica.  El cert:ficado onginal posee impresc el fogo
Tenar:s color verde. En caso de que el poseedor det certificado entregue una copia, deberd garantizer ia conformidad con ef original haciéndose
responsable por cualquier uso legat o indebido. Cusiquier alteracon yio falsdeacién estard sujets afa ley




