) - CERTIFICATO DI CONTROLLO 3.1 / INSPECTION CERTIFICATE 3.1 - EN 10204:2004

<.¢ METINVEST

FERRIERA VALSIDER SPA

\) PROCESSO DI ELABORAZIONE
1) STATO DI FORNITURA / DELIVERY

Sodeta soggetta a direzione e coornamento Ui Melnyest 5.y
Via Antonio Saflert, 36 * 37050 Vablese df Cppeana VR, Ttaly
Phone +39 045 7133311 * Fax +39 39 045 7133394
Cap. Soc, Eurn 22.700,937,00 Lv. * P.IVA 03067420236
CF, e Reg. imp. n. 13120560158 * REA 306151,VR

.Metinvestholdin

AR
D) Cag 1 =T + Ma/b ;w-C¢M+(Cr+Ho*VyS+[NHCu)/15 H
Poma = C + SI/30 + (M + QU + CrY/20 + NSO + Mo/15 + V710 + 8%
1) POSIZIONE / LOCATION: 1 = TESTA/ TOP ; 2 = PIEDE / BOTTOM
POSIZIONE / LOCATION: € = CUORE f 172
) DIREZIONE /

DIRECTION: H /
(4} FORMA DH_ PROVING / SHAPE OF TEST PIECE: P = PRISMATED / PRISMATE: ; C = CILINDRICO / CYLINDRICAL

hitp:/fealsider. 9.com (53 ESITO FROVA DI PIEGA / RESILT: - OK = COMPLYING ; NO = HOT COMPLYING
PoNe Certficto / Certiicate no. | ™ Data/ Date -
Cliente / Customer
55903 11/08/2016
PN° Qrdine / Works ordes *N° Qrdlne diente / Custormer's METINVEST INTERNATIONAL SA
order 2, rue Vallin
95162862 PLESA 1201 GENEVA
DoT del / date Switzerland
BOL 1616181 04/08/2016
Pratica / File no,
del / date o
B03/802/80%
Prodotto / Product Coll
Qualits / Steel grade ASTM A3
Normativa / Specification ASTM A36/A36 M
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7 JOL16/24899AR1/026504814  9.53X1219  [20,99 | sosone| BO | AR [[A0678)
B |CL16/24053A A 1/02605194  12.70x1219 | 20,68 s0uzsszs | BO | AR | (aGa27]
8 JCL16/29896A /02604818 127031215 | 20,42 [ souzsout | B0 | AR | [a0675)
9 |oL16/24107A /02605189 15.88X1219 | 20,54 soumens | BO | AR [AC475] j
}:7:/;'92 COMPOSIZIONE CHIMICA DI COLATA / HEAT CHEMICAL ANALYSIS
| moy cnc7zc13c74mmc77c73mmcuwmmmmmmascsolcs:
COLATA Mn | P § Cu NI Cr | Mo | Al v T N B 0 2
HEAY % | % | % L_LL_LA_L_L_L*LJ‘_J_.L_& % | % 9% (D)% (D)
ASTM A36 Min
ASTM A36 Max 0,25 1,35 0,40 0,040 | 0,050
AY02604618 10,13 1,13 [0,012) 0,016 | 0,014 | 0,040 | 0,020 | 0,030 |0,01] 0,041 | 0,005 | 0,005 | 0,005 0,0060]0,0005]0,0006] 0,32 | 0,33 | 0,13
AL/02605189 10,13] 1,13 0,023) 0,013 | 0,008 | 0,030 { 0,020 | 0,020 [ 0,01 0,028 | 0,005 | 5,005 | 0,005 0,006010,0005}0,0005| 0,32 | 0,33 | 0,10
AL/02605194 0,14 1,12 0,025] 0,015 | 0,004 | 0,040 | 0,030 | 0,030 (001 ] 0,034 0,005 § 0,005 | 0,005 0,0060/0,0005]0,0004] 0,33 | 0,34 | 0,20
PROVA DY RESILTENZA PROVA DI
PROVA DI TRAZIONE PROVA DI PIEGA FROVA DI DUREZZA
TENSILE TEST TMPACT TEST - CHARPY V-NOTCH (T L L et HARDNESS TEST | STRIZIONE
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ASTM A36 Min 1 .
2.00- 20,00
ASTM'A36 Min T wol| 12l :
..2,00-20.00
ASTM A36 Max 2 550
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CERTIFICHIAMO che | prodotti elencati sono conformi alla prescrizione def'ordine,
WE CERTIFY that the above mentioned products are consistent with the order pre
DICHIARIAMO CHE I PRODOTTI SONO STATI CONTROLLATI IN ACCCRDO ALLA

NATURALE.
WE DECLARE THAT THE PRODUCTS WERE CONTROLLED ACCORDING TO STANDARD AND RADIATION DO NOT EXCEED THE NATURAL RADIATION.

scriptions: marking, inspection and measurement without objection.
NORMATIVA VIGENTE E CHE LE RADIAZIONI JONTZZANTT NON ECCEDOND 1L VALORE DEL FONDO

2 PROYA DI RESILIENZA PROVA DI
PROVA DI TRAZIONE ~ - PROVA DI PTIEGA| PROVA DI DUREZZA
. TENSILE TEST TMPACT TEST - CHARPY V-NOTCH (" TEST HARDNESSTEST | STRIZIONE
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FSME SA-370 FIG. 3 AND FIG. 10 {FIG. 11 a 10x10mm)
201
ITEM TOLLERANZA DI SPESSORE TOLLERANZE DX TOLLERANZE D1 CONDIZIONI PLANARTTA
TOLERANCE ON THICKNESS |LARGHEZZA LUNGHEZZA SUPERFICIALI FLATNESS
TOLERANCE ON WIDTH |TOLERANCE ON LENGTH |SURFACE FINISH
7IL0T 1 3/8" x 4' AB35 -0/+0,52 AG35 -0/+38 NESSUNA TOLL, ASTM AG35 1/2 ASTM A635
B[LOT11/2"x 4" AG635 -0/+0,60 AB35 -0/+38 NESSUNA TOLL. ASTM A635 172 ASTM AG35
SILOT 15/8" x4 AB35 -0/+0,60 AB35 -0/+38 NESSUNA TOLL. ASTM A635 1/2 ASTM A635
che i controlll della marcatura, delfaspetto superficiale e dimensionale hanno dato esito positive.

Ttem 7: LOT 13/8" x &'
Ttem 8: LOT 11/2" x 4"
Ttem 9: LOT 1 5/8" x 4

207 Z03 ENTE COLLAUDO / INSPECTION BODY Z02
TIMBRO OELLISPETYORE
STAMP OF THE INSPECTION
REPRESENTATIVE
AZIENDA CON SISTEMA D! GESTIONE
PER LA QUALITA CERTIFICATO DA DNV
= UNI EN 150 9001:2008 =
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