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*N° Certificato / Certificate no, ™ Data /Date w  Clente / Customer
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BOL 1616104 02/08/2016
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INIEN ISO 6892-1:2009 / UNI EN ISO 148-1:2011
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TEM TOLLERANZA DI SPESSORE | TOLLERANZE DI TOLLERANZE DI CONDIZIONI PLANARIYA
TOLERANCE ON THICKMESS | LARGHEZZA LUNGHEZZA SUPERFICIALT FLATNESS
TOLERANCE ON WIDTH | TOLERANCE ON LENGTH | SURFACE FINISH
1floticizxe  [0/+0.38 ASTM A568 -0/+32 NESSUNA TOLL. ASTM AS68 1/2 ASTM AS68

CERTIFICHIAMO che i prodoth elencati sono conformi alla prescrizione dell'ordine, che i controki dels marcatura, delfaspetto superficiale e dimensionale hanno dato esito positivo,

WE CERTIFY that the above mentioned products are consistent with the order prescriptions: marking, inspection and measurement without objection.
DICHIARIAMO CHE 1 PRODOTTI SGNO STATI CONTROLLATT IN ACCORDO ALLA NORMATIVA VIGENTE E CHE LE RADIAZIONI IONIZZANTI NON ECCEDONQ IL VALORE DEL FONDD

HATURALE.

‘VE DECLARE THAT THE PRODUCTS WERE CONTROLLED ACCORDING TO STANDARD AND RADIATION DO NOT EXCEED THE NATURAL RADIATION.
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Item 1: LOT1C12x 4

207 Z03 ENTE COLLAUDO / INSPECTION BODY z02
TIMBRO DELLISPETTORE
STAMP OF THE INSPECTION
REPRESENTATIVE

AZIERDA CON SISTEMA DI GESTIONE
PER LA QUALITA CERTIFICATO DA DNV
= UNI EN ISO 9001:2008 =
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