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NATURALE.

CERTIFICHIAMO che I prodotti elencatl sono conformi alla presarizione dell'ordine, che i controlli delia marcatura,

WE CERTIFY that the above mentioned products are consistent with the order prescriptions: marking,
DICHIARIAMO CHE I PRODOTTI SONO STATT CONTROLLATI IN ACCORDO ALLA NORMATIVA VIGENTE E CHE LE RADIAZION] IONIZZANTI NON ECCEDONO IL YALORE DEL FONDO

inspectien and meastrement without ohjection.

WE DECLARE THAT THE PRODUCTS WERE CONTROLLED ACCORDING TO STANDARD AND RADIATION DO NOT EXCEED THE NATURAL RADIATION.
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ASME SA-370 FIG. 3 AND FIG. 10 (FIG. 11 a 10x10mm)
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ITEM TOLLERANZA DI SPESSORE TOLLERANZE DI TOLLERANZE DY CONDIZIONI PLANARITA
TOLERANCE ON THICKNESS |LARGHEZZA LUNGHEXZA SUPERFICIALY FLATNESS
TOLERANCE ON WIDTH TOLERANCE ON LENGTH |SURFACE FINISH
6ILOT 1 1/4" % 5' AB35 -0/40,48 AB35 -0f+45 NESSUNA TOLL. ASTM A635 1/2 ASTM A635
1QILOT 1 5/8"x 5 AR3S -0/+0,68 AB35 -0/+45 NESSUNA TOLL, ASTM A635 1/2 ASTM A635
19[L0T21/4"x &' A635 -0/+0,48 A635 -0/445 NESSUNA TOLL. ASTM AG35 1/2 ASTM AG35
dell'aspetto superficiale e dimensionale hanno dato esitp posithvo.

706
Item 6: LOT 1 1/4"x 5

Ttem 10: LOT 1 5/8" x 5'

Item 19: LOT 2 1/4" x 5'
207 203 ENTE COLLAUDD / INSPECTION BODY
TIMBRO DELL'TSPETTORE
STAMP OF THE IRSPECTION
REPRESENTATIVE
ATIENDA CON SISTEMA Di GESTIONE
PER LA QUALITA CERTIFICATO DA DNV
= UNI EN ISO 9001:2008 =
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