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CERTIFICATO DI CONTROLLO 3.1 / INSPECTION CERTIFICATE 3.1 - EN 10204:2004

T (A) PROCESSO DI ELABORAZIONE / STEELMAKING PROCESS: E = ELECTRIC ; BO m BASIC OXYGEN
M (8) STATO DI FORNITURA / DELIVERY CONDITION: AR = GREZZO DI LAMINAZIONE / AS ROLLED ;
Mmm N* = LAMINAZIONE A TEMPERATURA CONTROLLATA / NORMALIZING ROLLING
N = NORMALIZZATO ANORMALIZED at 310°C, 1,5 min/mm ; ARIA CALMA / STILL AIR;
se R = RICOTTO / ANNEALED;
FERRIERA VALSIDER SPA N+R = NORMALIZZATO + RINVENUTO / NORMALIZED + ANNEALED ;
M = LAMINAZIONE TERMOMECCANICA / Thermomechanical rolling
(C) TRATTAMENTO TERMICO DEL CAMPIONE / HEAT TREATMENT OF SAMPLE:
5 R = G500C. 15 minymm + ARIA CALMA | STILL ATR
e Ao o, 35 37050 valesa & Oppeano VR, Ty ()0t m o Mle Coc = Co M & G o a0 2 s 5
Phone +39 045 7133311 * Fax +33 33 045 7133394 1) POSTAONE | LOCh o s - TaaTh ToB s 2 o PLEDE ) BOTTOM
Cap. Soc. Euro 22.700.937,00 Lv. - P.IVA 03067420236 2) POSIZIONE / LOCATION: € @ CUORE / 1/2 THICKNESS ; P = PELLE / SURFACE ; O = 1/4 SPESSORE / THICKNESS
et m. o e 06isir e R R T
hittp://valsider.metinvestholding.com 5) ESITO PROVA DI PIEGA / RESULT:  OK = COMPLYING ; NO = NOT COMPLYING
S z z 202
N° Centificato / Certificate 00. Data / Date ~s  Cliepte / Customer
101097 19/09/2018
“*Ne Ordine / Works arder %N Ordine cliente { Customer's Metinvest International S.A.
order 2 RUE VALLIN
95183320 Plesa 01201 GENEVA - SWITZERLAND
ODT del / date Switzerland
BOL 1816787 18/09/2018
Pratica / File no.
del / date »s Marcatura di prodotta / Marking of the product
sz PRODOTTO/ORDINE/N® INFORNAMENTO/DIMENSIONI/QUALITA/MARCHIO DEL PRODUTTORE
Prodotta / Product coll PRODUCT/ORDER/INTERNAL N°/DIMENSIONS/STEEL GRADE/MANUFACTURER'S MARK
Qualitd / Steel grade $536 TYPE1
Normativa / Specification ASTM A1011
Bo7| B0z B16 809/B11 812 | Bo7 [c7o|Boa| coo [eos| coo BO5 PWHT cao BO5 Q+T
-] < =R =] [ o h-]l-] T wa: H:'U ﬂlm F 4 HH:"g H; °
[~
3| 25| 8 | 3 |3% %5 ey 88 By fsjEyeaudedescy y ffddcagnadangc
£ 8% | A% g3 | 8943 [FRl3 33 A3 I3EsHesHbEER Y A 33338k xxsgcg
3 x ag Az [ERRz S Ho|l MSES(ESEZEEATE K| Me|EglEagE8Ez58
9 a8 20 ° .<3 z 2z |3 » mo»lyg b 2 m|® 8 O m@ 8
58 ge g - E,..gg i mIS3I2 5222 ElERlEd 9 "'éa':ig ;aa:z 3
Bl sl [AE 33 I[38[3Bz5ERaESE agz> =agEd
. 3k a mo B> mz d o '2 m m|m > m o
o 3 o ;; EF L = Ilﬁ 4,,33 3l 2
3 3 = Ag,-. EE § > blAz 8l & ° 3 o
3 EC] G 30 3 3 E ; o Z o
Se O m [} n 5 6l 3
a =~ 5 m m
° | I = E|
o o
o (-
8 3
>
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€71/C€92 COMPOSIZIONE CHIMICA DI COLATA / HEAT CHEMICAL ANALYSIS
B07 71| cr2[c73] c7a | c75 [ cz6 [ c77 [ c78 [czs| cso | csa | cs2 | ca3 | cBa | cos | cas | ca7 | css | ca9 | ce0 | o1
COLATA C [Mn] si P 3 Cu Ni C | Mo| Al v Nb | Ti | Sn Ca N B H Cegl | Ceq2 | Pcm
HEAT % [ % | % | % | % | % | % | % | %] % | % | % | % | % | % | % | % | % o (D)[% (D)[% (D)
5836 Typel Min
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IASTM A370-16 FIG. 3
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ITEM TOLLERANZA DI SPESSORE TOLLERANZE DI TOLLERANZE DI CONDIZIONI PLANARITA
TOLERANCE ON THICKNESS |LARGHEZZA LUNGHEZZA SUPERFICIALI FLATNESS
TOLERANCE ON WIDTH |TOLERANCE ON LENGTH |SURFACE FINISH
4 ASTM A568/A568M -0.17/0.17 ASTM AS68/AS68M -0/29 NESSUNA TOLL. ASTM A568 1/2 ASTM AS68

CERTIFICHIAMO che i prodotti elencat! sono conforml alla prescrizione dell'ordine, che i controlli della marcatura, dell'aspetto superficiale e dimensionale hanno dato esito positivo.
WE CERTIFY that the above mentioned products are consistent with the order prescriptions: marking, inspection and measurement without objection.

DICHIARIAMO CHE I PRODOTTI SONO STATI CONTROLLATI IN ACCORDO ALLA NORMATIVA VIGENTE E CHE LE RADIAZIONI IONIZZANTI NON ECCEDONO IL VALORE DEL FONDO
NATURALE.

WE DECLARE THAT THE PRODUCTS WERE CONTROLLED ACCORDING TO STANDARD AND RADIATION DO NOT EXCEED THE NATURAL RADIATION.

Z06
§S36 TYPE 1 SUITABLE FOR ASTM A36
z07 Z03 ENTE COLLAUDO / INSPECTION BODY
TIMBRO DELL'ISPETTORE
STAMP OF THE INSPECTION
REPRESENTATIVE
ATZIENDA CON SISTEMA Di GESTIONE
PER LA QUALITA CERTIFICATO DA DNV
= UNI EN 1SO 9001:2008 =
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