REPORTE DE CALIDAD DE TUBERIA
{ Quality Report) Cod: FPD-PR-01-06
Edicion : 0 Ravision: 3
SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD Fecha de Rev: 2012
Numaero de Planta(Fadility No.) Forza Steel Salinas Victoria NL REPORTE FS{Rapert No.) lunes, 13 de mayo de 2013
Tipo de ( Type of Pipe/D HSS {Perfll Tubular Estructural)
Espesor (Thikness) 0.250 pulg (ft) 6.350 mm
Longitud {Laghth} 40,026 HSS pies ( ft) 122 metros.
Dlémetro (Diameter) / Tamafio (Siza) 8X8 pulg(in) 0.255 metros
Paso {mass) 1049.106 Ibs. {pound} 475.866 kg.
Ibs. X ple
Paso Uneal (Mass per mater) 26.210 (pound/ft) 39.005 kg. X metro
Tuberia (line pipe): Grado B
Orden Interna de Fabricacion { Work Order ) 278
ESTE CERTIFICADO AMPARA 108 PIEZAS EN LARGOS NOMINALES DE 12.20 / TUBO DE 8 X 8 X .250 DE ESPESOR ASTM A-500 Gr. B
Propledades mecdnicas del Acero de la Tuberia (Steel Mechanical’s Porpieties).
Composlicién Quimica del Acaro {Stes! Chemical Composition).
# Numeros De Tubo #Rollo # colada Limite Tracclon Limite Elastico %
ube Numbers] C: Hedat). ensile Strenght] leld Point; Elongacién
o ) (Col (Hea). c si Mn P s v B cr cu NI Mo | Ciw a KSI (MEAY ) (Tclsu mm)  Eolonetion)
L T w L T L T
NUMERQS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA. 278-16-2_278-
16-3_278-16-4_278-16-5_278-16-6_278-16-7_278-16-8 278-16-
9_278-16-10_278-16-11_278-16-12_278-16-13_278-16-14_278-16- :
s by — by = ~ 124791 016 . 033 0,01 0.014 0 <} 0 [} o . 65.99(453.83) N/A .26(290.6
15_278-16-16_278-16-18_278-16-19_278-16-20_278-16-21_278- A1211055926-1 2 014 3 o 0181167 { ) N/A / 42.2602%083) N/A 30 A
16-22_278-16-23_278-16-24_278-16-25_278-16-26_278-16-
27_278-16-28.
NUMEROS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA. 278-17-2_278-
17-3_278-17-4_278-17-5_278-17-6_278-17-7_278-17-8_278-17-
9_278-17-10_278-17-11_278-17-12_278-17-13_278-17-14_278-17-|
pr = b - - = 12580 015 . 0.013 0.006 [ o o . 78.74(541. .
15_278-17-16_278-17-17_278-17-18_278-17-19_278-17-20_278- A1210442518-1 11 013 033 [ o o 0.170833 74(541.52) N/A N/A 53.53(368.14) N/A 28 N/A
17-21_278-17-22_278-17-23_278-17-24_278-17-25_278-17-
26_278-17-27_278-17-28_278-17-29_278-17-30.
NUMEROS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA. 278-18-2_278-
18-3_278-18-4_278-18-5_278-18-6_278-18-7_278-18-8_278-18-
9_278-18-10 278-18-11 278-18-12_278-18-13_278-18-14_278-18-
b = b = o = 7 0. 0.15 . 0.0 . [} . . . .
15_278-18-16_278-18-17_278-18-18 2781819, 2781820, 275 A1210543618-2 125800 a7 0.32 1 0.007 o 0 o [+] o 0.191 69.55(478.32) N/A N/A 44,78{307.96) N/A 34 N/A
18-21_278-18-22_278-18-23_278-18-24_278-18-25_278-18- .
26_278-18-27_278-18-28.
NUMEROS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA. 27&1&5_27&
19-4_278-19-5_278-19-6_278-19-7_278-19-8 278-19-9_278-19-
10_278-15-11_278-19-12_278-19-13_278-19-14_278-15-15_278-
= = = oy by - 1216682 .15 o, 0.34 X 0.005 0 o 3 .74(514. X .
19-16_278-19-17_278-15-18_276-19-19_278-16-20_278-15- A121044273B-2 o 12 0.012 0 o 0 o] 0.171 74.74{514.01) N/A N/A 50.86(349.78) N/A 26 N/A
21_278-19-22_278-19-23_278-19-24_278-19-25_278-19-26_278-
19-27_278-19-28.
Prueba Hidros. (PsI) Tratamlento Témico .
(Hidrostatle Test). (Heat Treatment). Pruebas de F fest Resulls)
Método de Inspeccién l"dl':::"'s Resultado de Resuitado é:?met?;:)e Impacto T""P‘::m de Doblez Gulad
Presion Duracién Tipo TCmin. |, etalografia No-Destructiva Referencia | | Macrogratia Prueba de Aplastamiento Metal Bu::?nyqse Metal, Pl':‘;q dd: (:e::Ingu'I: ;)
(Pressure). (Time). (Type). (Temp), ( Non di e Test (Reference {Macrographic (Flattening Test) Prom{Average). (Charpy Test (QW-140)
Method ). ., test Result)
Indicator) /] \ Temperature).
T
N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Ill | N/A N/A N/A N/A N/A
Este certificado ampara los numeros de serie de los tubos manifestados, los cuales fueron fabricados, Inspeccionados y aceptados de acuerdo a los requerimientos de las especificacion arriba mencionada, lF RE;"SI’EEL no garantiza el producto que seautilizado ipapt6E
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