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Numero de Planta{Facility No.) Forza Steel Salinas Victoria NL, . REPORTE FS{Repert No.) Iunes, 13 de mayo de 2013
Tipo de { Type of /D HSS

(Perfll Tubular Estructural)

Espesor (Thikness} 0312 R pulg (ft) 7.925 mm
longitud (Leghth) 40,026 Hss pies {ft} 12.2 metros.
Didmatro (Dlameter) / Tamafio (Size) 8xs pulg(in} 0.255 metros.
Paso (mass) 1301.007 Ibs. {pound) 590.127 kg
Ibs, X pie
Peso Lineal {Mass per meter) 32504 {poundyft) 48371 kg. X metro
Tuberia (iine pipa): Grado B
Orden [nterna de Fabricacion f Work Ordar ) 279
ESTE CERTIFICADO AMPARA 80 les EN LARGOS NOMINALES DE 12.20 / TUBO DE 8 X8 X .312 DE ESPESOR ASTM A-500 Gr, B
Propledades mecdnicas del Acero de la Tuberia (Steel Mechanical’s Porpleties).
Composleién Quimica dal Acero {Stes] Chemical Compoesition).
# Rollo # colada Limite Tracclon Limife Elastico %
Numeros de Tubos (Coil) (Heat). (Tensile Sirenghf) (Yield Poinf) Elongacién
c sl 3 P s v B cr cu Ni Mo Cilw S)_(MPAY XSt \
L T w L T L T

NUMEROS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA. 279-1-3_279-1-
4.279-15.279-1-6_275-1-7_2791-8_275-1-9_279-1-10 279-1- 49760281 132735 0183 0113 0.857 0.017 0.007 0 o 0022 | 002 | 0018 | 0002 | 023215 | 70.02(48157) NA NA | 5.42(408:65) N/A 38 N/A
11279112 279113 _279-1-14_275-1-15_275-1-16_275-1-

17_279-1-18_279-1-19_279-1-20.

NUMEROS DE SERIE Dfx’;‘;;“z":m‘;‘iw’* B92IB2I9N poemriemsoo | 1242527012 0185 0194 0.745 0011 0.001 0 0 o 0 0 o | 0228717| 68.95(474.19) N/A NA | 47.12(324.06) N/A 38 N/A

NUMEROS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA. 279-3-2_279-3-
3.279-8-4279-3-5 275.3-6 27937 _2795-8_279-3-9 2793~ 49760271 132728 o01s 0116 o081 0.024 001 0 0 0019 | o012 | oo12 | 0005 | 019645 | 70.8004851) N/A NA | 58.23140047) N/A 39 N/A
10_279-311_279-3-12_279-3-13_275-3-14_279-3-15,279-3-

16_279-3-17_279-3-18_279-3-19_279-3-20.

NUMEROS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA, 279-4-3_279-4-

4_279-4-5_279-4-6_279-4-7_279-4-8_279-4-9_279-4-10_279-4-
= -~ — —~ = = = 00-; 1242527012 0,185 0.194 0.745 0.011 0.001 o o ] o ) o 0.228717 | 68.95(474.19) N/A N/A 47.12(324.06] N/A 38 N/A
11_279-4-12_279-4-13_279-4-14_275-4-15_279-4-16_279-4- 3A037283CM300-1 ¢ ) % % ¢ ) / %

17_279-4-18_279-4-19_2759-4-20_2759-4-21.

NUMEROS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA. 279-5-2_275-5-

327954 279-5-5_279-5-6_279-5-7_279-5-8_279-5:9_279-5- ]
- - e - = o - AO3 }CM300-: 1232561012 0.187 0.201 0.69 0.013 0.002 <] o -] ] ] [ 0.228: 71.29{490.28] N/A N/A 50.69(348.61] N/A

10_279-5-11 279-5-12_279-513_279-514_275-5-15_279.5- | SA037275CM300-1 2 (450:28) & d (343.61) / A /A

16_279-5-17_279-5-18_279-5-19_279-5-20_279-5-21.

Prueba Hidros. (PSI) Tratamiento Térmico Propled. Mecdni b >
(Hidrostatic Test). (Heat Treatment). Pruebas de L F L test Results )
Método de Inspeccién '"d'c::“‘s Resultado de Res"“qdo(‘:;:;:;:::; Impacto T’:r'up:::'::° Doblez Guiado
(P':'::;:) D(‘:;ﬂ;““ r“'”) '(;‘: m’"")‘ Metalogratia | N e e ot | Reterencia ( ,r::gf:; . P”"z;:;eﬁ;';’:::)'"m Metal Base (Base Metal). Impacto ( Bending Test )
) ) ) i Method ). (Reference |, ™4} Result) Prom{Average). (Charpy Test (QW-140)
g Indicator) Temperature).
!
N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A / /‘\ N/A N/A N N/A N/A N/A
; s
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Este certificado ampara los nurmeros de serle de los tubos manifestados, los cuales fueron fabricados, inspeccionados y aceptados de acuerdo a los requerimientos de las especificacion arriba mencionada; FDRZA SIZE L no garantiza el producto que sea utilizado inapropizdamente
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