5 3 . REPORTE DE CALIDAD DE TUBERIA
S
;l_:lrléélz { Quality Report ) Cod: 2090206
Edicion :0 Revision: 3
SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD Focha de Rev: 2012
Numero de Planta(Facility No.) Forza Stee! Sallnas Victoria NL. REPORTE FS{Report No.) lunes, 13 de mayo de 2013
Tipo de Producto{ Type of Pipe/Delivery Condition): HSS. . {Perfil Tubular Estructural)
Espesor (Thiknass) 0312 pulg {ft} 7.925 mm
Longitud {Leghth) 40.026 ples [ ft) 122 metros
Dlématro (Diameter) / Tamafio (Size) pulg {in) 0.255 metros
Paso (mass) 1301.007 Ibs. {pound) 590.127 kg.
1bs. X ple R
Peso Lineal (Mass par meter} 32.504 (pound/ft} 48371 kg. X metro
Tuberia (line pipe): Grado B
Ordan Interna de Fabricacion { Work Ordar 279 —‘
ESTE CERTIFICADO AMPARA 136 PIEZAS EN LARGOS NOMINALES DE 12.20 / TUBO DE 8 X8 X .312 DE ESPESOR ASTM A-500 Gr. B
r 1
Propledades mecdénicas del Acero de la Tuberla (Steel Mechanical’s Porpleties).
Composicién Quimica del Acero (Stesl Chemical Composition).
# Rollo # colada Limite Traccion Limite Elastico %
Numetos de Tubos -
Coll Heat). enslle Strenght) Teld Point] Elongacién
(el (Heat) c sl 3 P s v B cr cu Ni Mo Citw r gh) o A,) P \
L T w 3 T L T
NUMEROS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA, 279-6-2_279-6-
3_279-6-4_279-6-5_279-6-6_279-6-7_279-6-8_279-6-9_279-6-
= = "~ iy ~ — "~ 6401 0.18 .155 ¥ X .003 0 ] 0 1} 1} 0 .219 68 A N/A 45.69(314.22] N,
10279611 279612 27963 275614 279.615. 2756, | SABEIMI0L | 1zmsedonz | 0181 0.1s 0.667 001 0.0 0218517 68.85(473.50) N/ /s 5(314.22) 73 36 N/A
16_279-6-17_279-6-18_279-6-15_275-6-20_279-6-21.
NUMERQS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA. 275-7-2_279-7- ~
3_279-7-4_279-7-5_279-7-6_275-7-7_279-7-8_279-7-9_275-7-
= — = - ~ - = 1 12 0.181 0. 0.66; Y X [ [ [+ o [ [ .219! . A N, 45.69(314.2:
10_279-7:11 279-7-12_279-7-13_279 7-14_279-7-15,279-7- 3A038276CM300-1 2325640 155 7 0.01 0.003 0.219517 | 68.85(473.50) N/j /A 9(314.22) N/A 36 N/A
16_279-7-17_279-7-18_279-7-19_279-7-20_279-7-21.
NUMEROS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA, 279-8-3_279-8-
4_279-8-5_279-8-6_279-8-7_279-8-8 279-8-9_279-8-10_275-8-
= = = hed — o = 1232561012 0.187 0.201 0.69 0013 0.002 o [ 0 o o ] 0.22 71.29(450.28) N/A N/A 50.69(348.61] N, 4!
11_279-8-12_279-8-13_279-8-14_279-8-15_279-8-16_279-8- 3A037281CM300-1 82 * ) ¢ / & ) /A 5 N/A
17_279-8-18_279-8-19_279-8-20_279-8-21.
NUMEROS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA. 279-5-2_279-9-
3_279-9-4_279-9-5_279-9-6_279-9-7_279-9-8_279-9-9_279-9- . :
o -~ = = = ~ - 50040; 133324 0.163 0.1312 0.85: .015 0.003 0 [} 0.021 0. 0.02: 0.00: 0.2 3 X 98.. N, .51(361..
10_279-9-11_279-9-12_279-9-13_279-9-14_279-9-15_279-9- 761 1 o 02 2 s 12673 7243(498.12) /A /A S251{861.13) /A “ /A
16_279-9-17_279-3-18_279-9-19_279-9-20.
NUMEROS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA. 279-10-2_279-
10-3_279-10-4_279-10-5_275-10-6_279-10-7_279-10-8 279-10-
— o - = -~ " 2564012 0.181 0155 0.667 0.01 0.003 4 [} 0 0 4 0 0219517 | 68.85(473.50) N/A N/A 45.69(314.22 N, 6
9_279-10-10_279-10-12, 279-10-12_279-10-13_279-10-24,_275-10-| JAO38310CM300-1 | 123 1 o 473.50) / % (314.22) /A 3 /A
15_279-10-16_279-10-17_275-10-18_279-10-19_279-10-20.
Prueba Hidros. (PS1) Tratamlento Térmico Lab. Probledadas Maedni Mech i
(Hidrostafic Test). (Hedt Treatment). Pruebas de L ( test Results )
Método de Inspeccién '"dh:d‘"” Resultado de Rcsunado(iah:rueh;::’l)e impacto Te;npe:w: de Doblez Guiado
Presién - Duraclén Tipo T°C min. No-Destructiva e Macrografia Prueba de Aplastamlento Py rueba de
{Pressure) (Time). ype). (temp). Metalografia ( Non destruciive Test Referencia {(Macrographle (Flattening Test) Metal Base (Base Metal). Impacto ( Bending Test )
" " a {Reference Prom{Average). (Charpy Test (QW-140)
Method ). test Result)
Indicator) A Temperature).
N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A / ~ N/A N/A N/A N/A N/A
Este certificado ampara los numeros de serie de los tubos los cuales fueron fabricados, inspeccionados y aceptados de acuerdo a los re
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