Este certificado ampara los numeros de serle de los tubos manifestados, los cuales fueron fabricados, inspecci
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REPORTE DE CALIDAD DE TUBERIA
{ Quality Report ) Cod: FPD-PR-01-06
Edicion : 0 Revision: 3
SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD Fecha de Rev: 12 2012
Numero de Planta{Facility No.)’ Forza Steel Salinas Victoria NL REPORTE FS{Rsport No.) [ lunes, 13 de mayo de 2013
Tipode { Type of /Dx Y HSS (Perfil Tubular Estructural}
Espesor {Thikness) 0,312 pulg (ft) 7.925 mm
Longitud (Laghth) 40,026 HSS pies { ft) 122 metros.
Dlémetro {Diameter) / Tamafio {Size} 8x8 pulg(in) 0.255 metros
Paso (mass) 1301.007 ibs. {pound) 590.127 kg.
Ibs. X ple
Paso Lineal (Mass per meter) 32.504 {pound/ft} 48.371 kg. X metro
Tuberia {line pipe): Grado B
Orden interna de Fabricacion { Work Order ) 279
ESTE CERTIFICADO AMPARA 80 PIEZAS EN LARGOS NOMINALES DE 12.20 / TUBO DE 8 X8 X .312 DE ESPESOR ASTM A-500 Gr. B
Propiedades mecdnicas del Acero de la Tuberla (Steel Mechanical’s Porple‘vﬂes).
Composldién Quirnica del Acaro (Steel Chemical Composition),
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Col Hedt). ensile Skenghi ield Point, Elongacién
(ol (Hoat) c st ‘ P s v e | co | N | Mo | ciw o gH) (tield Point) (pdasion,
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NUMEROS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA. 275-1-3_279-1-
4_279-1-5_279-1-6_279-1-7_275-1-8_279-1-9_279-1-10_279-1- -
- = ~ b ol = = 132735 0. 113 0.857 0.017 0.007 0 (] 0.0: 0.0: .018 .002 . 5! 70, 1.5 N/A X
11_279-1-12_279-113_275-1-14_275-9-15 279-1-16_279-1- 4976028-1 183 0. 22 2 0. 0.00: 0.2321! 02(481.57) )i N/A 59.42(408.65) N/A 38 N/A
17_279-1-18_279-1-19_275-1-20.
NUMEROS DE SERIE ":9“;‘;‘;_;‘2? ;‘;“2 C2°1"AM 2192182792 spoazayicMaoo | 1242527012 0185 0.194 0745 o011 0.001 0 0 0 0 o o |o0228717| es.95(474.19) N/A N/A 47.12(324.08) N/A 38 N/A
NUMEROS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA. 279-3-2_279-3-
3_279-3-4_279-3-5_279-3-6_275-3-7_279-3-8_275-3-9_279-3-
= = = = = = = - . . X ), 0.0: X X X X . X .. X
10_279-3-11_279-3-12_275-3-13_275-3-14_279-3-15_275-3- 4976027-1 132728 015 0.116 0.81 0.024 1 [} 0 0.019 0.012 0.012 0005 | 0.19645 | 70.80{486.91) N/A N/A 58.23(400.47) N/A 39 N/A
16_279-3-17_279-3-18 279-3-19_279-3-20.
NUMEROS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA. 279-4-3_279-4-
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= - — = = e o 1242527 0. X .745 0011 0.001 o 0 4 o o | o2287 68.95(474.19) A . X
11_279-012_2794-13_275.4-14.2 15_279-4-16 2 3A037283CM300-1 012 185 0.194 [} [} 17 (474.19) N/A N/ 47.12(324.06) N/A 38 N/A
17_275-4-18 279-4-19_279-4-20_279-4-21.
NUMEROS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA. 275-5-2_279-5-
3_279-5-4_279-5-5_279-5-6_279-5-7_279-5-8_279-5-9_279-5-
b = — — ~ - - 123256 . .201 0.69 0.013 0.00; 3 . » . .
10,278.511. 275,512 275513, 275-5.14, 779-5.15, 2705, 3A037275CM300-1 1012 0.187 0.20: 1. 2 [ 0 0 [ 0 [ 02282 | 71.29{490.28) N/A N/A 50.69(348.61) N/A a5 N/A
16_279-5-17_279-5-18 279-5-19_279-5-20_279-5-21. .
Prueba Hidros. (PS1) Tratariento Témico
Laboratorio Propled Mech
(Hidrostatic Test). (Heat Treatment). Pruebas de test Resuits )
Método de Inspeccién '"d'c:d““ Resultado de - Resultado (‘(‘;h P’“":::; Impacto Tempettura de Doblez Gutad
Presidn Duracién Tipo T°C min. Metalografia No-Destructiva Re ehy:nclu Macrografia Prueba de Aplastamiento Metal Bus: P(V ‘Metal), Plrrl:‘;l;adie (:e:czllngu qu ;)
me). o Test i g
(Pressure). (Time). (Type). {Temp). ( Non destructive (Reference {Macrographic (Fiattening Test) Prom(, Av!en:’ ; o). (Charpy Test (QW-160)
Method ). test Result)
Indicator) » Temperature).
R
NA N/A N/A N/A N/A NA N/A NA ( /%\ N/A N/A N/A NA NA
I
# 7
ionados y aceptados de acuerdo a los requerimientos de las especificacion arriba mencionada; FHRZA STE&L no garahtiza el producto que sea utllizado inapro Iadamen}el




