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SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD Facha de Rev: 2012
Numero de Planta{Facility No.) Forza Stee] Salinas Victoria NL. REPORTE P5{Raport No.) miércoles, 08 de mayo de 2013
Tipo de Producto( Typa of Pipe/Delivery Condition): HSS {Perfil Tubular Estructural)
Espesor (Thikness) 50 pulg (1t 6.350 mm
Longitud {Leghth) 40.026 Hss ples (ft} 122 metros
Dlémaetro (Dlameter) / Tamafio {Size) 8X8 pulg{in} 0.255 metros
Paso (mass) 1049.106 Ibs. {pound) 475.866 kg.
Ibs. X pie .
Peso Lineal {Mass per mater) 26.210 ({pound/ft) 39.005 kg. X metro
Tuberia (line plpe): Grado B
Orden Interna de Fabricacion { Work Order ) 278
ESTE CERTIFICADO AMPARA 122 PIEZAS EN LARGOS NOMINALES DE 12.20 / TUBO DE 8 X 8 X .250 DE ESPESOR ASTM A-500 Gr. B
c tetén Quiim Acero (Ste teal Co . Propledades mecdnicas del Acero de la Tuberla (Steel Mechanledl’s Porpieties).
omj in Quimica Iro ical mpaosition]
# Rollo # colada Limite Tracelon Limite Elastico %
Numeros De Tubo (Coll) (Heat). (Tenslle Skrenght) (Yleld Polnt) Elongaclén
[~ St Mn P s v B Cr Cu Ni Mo Cliw KSI {MPA) KSI {MPAY_ { A}
L T w L T L T
NUMEROS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA. 278-57-2_278-
57-3_278-57-4_278-57-5_278-57-6_278-57-7_278-57-8_278-57-
9_278-57-11_278-57-13_278-57-14_278-57-15_278-57-16_278-57-|  A121044272B-1 1216682 0.15 012 034 0.012 0.005 4] [} 0 o o [+] 0171 74.74{514.01) N/A N/A 50.86(349.78) N/A 26 N/A
17_278-57-18_278-57-19_278-57-20_278-57-21_278-57-22_278~
57-23_278-57-24_278-57-25_278-57-26_278-57-27. .
.
NUMEROS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA. 278-58-2_278-
58-3_278-58-4_278-58-5_278-58-6_278-58-7_278-58-8_278-58- :
9_278-58-10_278-58-11_278-58-12_278-58-13_278-58-14_278-58- 4931073-1 132726 0.152 0.1071 0.813 0.02 0.007 0 ] 0.025 0.017 0,016 0.005 0.19892 69.98(481.27) N/A N/A 46.65(320.83) N/A 38 N/A
15_278-58-16_278-58-17_278-58-18_278-58-19_278-58-20_278-
58-21_278-58-22_278-58-23_278-58-24_278-58-25_278-58-26.
NUMEROS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA. 278-59-2_278-
59-3_278-59-4_278-59-5_278-55-6_278-59-7_278-59-8_278-59-
9_278-59-10_278-59-11_278-59-12_278-59-13_278-59-14_278-59-| 4931071-1 132732 0.165 0.1387 0.823 0.019 0.008 o o 0.037 0.035 0.026 0.013 | 0215673 77.53(533.20) N/A N/A 57.55(395.79) N/A 39 N/A
15_278-59-16_278-59-17_278-59-18_278-59-19_278-59-20_278-
59-21_278-59-22_278-55-23_278-59-24_278-59-25_278-55-26.
NUMEROS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA. 278-60-2_278-
60-3_278-60-4_278-60-5_278-60-6_278-60-7_278-60-8_278-60-
9_278-60-10_278-60-11_278-60-12_275-60-13_278-60-14_278-60- 4931081-1 132732 0.165 0.1387 0.823 0.019 0.008 0 ] " 0.037 0.035 0.026 0013 | 0.215673 77.53(533.20) N/A N/A 57.55(395.79) N/A 39 N/A
15_278-60-16_278-60-17_278-60-18_278-60-19_278-60-20_278-
60-21_278-60-22_278-60-23_278-60-24_278-60-25,
NUMEROS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA, 278-61-2_278-
61-3_278-61-4_278-61-5_278-61-6_278-61-7_278-61-8_278-61-
9_278-61-10_278-61-11_278-61-12_278-61-13_278-61-14_278-61- 4931086-1 132733 0.165 01168 0.86 0.022 0.008 [+] 4] 0.028 0.02 0.019 0.004 | 0214877 71.7(4%4) N/A N/A 51.3(366) N/A 31 N/A
15_278-61-16_278-61-17_278-61-18_278-61-19_278-61-20_278-
61-21_278-61-22_278-61-23_278-61-24_278-61-25.
Prueba Hidros, (PS1) Tratamiento Térmico Lah N . "
(Hidrostatic Test). (Heat Treatment). Pruebas de P ( fest Results )
Temperura
Método de Inspecelén '"dh:d“e’ Resultado de Resulludo(dcehl’ruel;::; Impacto de Prueba Doblez Gulad
Presion Duraclén Tipo T°C min. Metalografi No-Deshuctiva Refefe la Macrografia Prueba de Aplastamlento Metal Ba:?Byqse Metal) de Impacto (: e:ln : ;)
(Pressure). (Time). (Type). (Temp). alografia | ( Non destructive Test enc! (Macrographic (Flattening Test) - (Charpy Test encing Te:
{Reference Prom(Average). {Qw-140)
Method ). indicajor test Resulf) Temperature)
7
N/A N/A N/A N/A N/A N/A ‘ N/A N//f i N/A N/A N/A N/A N/&
]
Este certificado ampara los numeros de serie de los tubos manifestades, los cuales fueron fabricados, inspeccionados y aceptados de acuerdo a los requerimientos de las es : -




