REPORTE DE CALIDAD DE TUBERIA
{ Quality Report } Cod: FPD-PR-01-06
Edicion : 0 Revision: 3
SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD i Fecha de Rev: 12 2012
Numero de Planta(Facllity No.) N/A ’ ) v REPORTE FS{Report No.) martes, 02 de abril de 2013
No. licencla (Ucense Number) . N/A . CLENTE . . * PLESA ANAHUAC SA DE CV.
Nivel Especifico da Producto (PSL); . N/A . . ' PEDIDO 5000658
Tipode { Typé of /Dx y - . Hss )
Espesor (Thikness) ’ 0500 BURTRY 12.700 mm .
Longitud (Laghth) : 40,026 HSS, ples { ft) 122 metros. . -
Diémetro (Diameter) / Tamafio (Size} 10x10 pulg {in) 0314 metros | .
Pezo (mass) 2536.123 Ibs. {pound) 1150.366 kg
. - . Ibs. X pie -
Paso Uneal (Mass per mater) 63.361 (pound/ft) 94,292 kg. X metro
Tuberia {line pipe): __ GradoB

Orden Interna de Fabricacion ( Work Order) _* 256
ESTE CERTIFICADO AMPARA 26 PIEZAS EN LARGOS NOMINALES DE 12.20 / TUBO DE 10 X 10 X .500 DE ESPESOR ASTM A-500 Gr. B
- Propiedades mecdnicas del Acero de la Tuberia (Sleel Mechanical’s Porpleties).

Composicién Quimica del Acero (Stee! Chemical Composition).

# Rollo #colada g . . Uimite Traccion %
(Ceil) (Hedt). (Tensile Strenght) Umite Hastie ‘g"“‘ Polnt) Elongacién
[+ Sk Mn P s \2 B Cr Cu Ni Mo Ciiw KS1 (MPA) (MPA) { Enlogation )
i ' L T L I w L T

NUMEROS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA. 256-20-12_256-20- . . .
13_256-ZO—14_255-20—15_255-20—8_256~20-10_256~ZO-9_256—20~ HSM 00523920-1 . 50777¢ 0.247 0.007 . 101 0.013 0.008 0 0 0.043 0.036 0.013 o 0.3019 78.03(536.64) N/A 46.52{322.68) N/A N/A 29 N/A
11_256-20-2_256-20-3_256-20-4_256-20-6. B

NUMEROS DE SERIE DE TUBO' PARA ESTA COLADA. 256-21-2_256-21- . . N .
3_256-21-4_256-21-5_256-21-10_256-21-11_256-21-12; 25621~ HSM 00523525-1 50775C 0.24 0.007 1 0.012 © 0.008 [+ Q 0.039 0,033 0.013 o 0.29405 |  75.99(522.61) N/A 45.79(314.91) N/A N/A 34 N/A
13_256-21-6_256-21-7_256-21-8_256-21-9. .

NUMEROS DE SERIE DE TUBO PARA ESTA COLADA. 256-19-13_256-19-

1 HSM 00523930-1 50775¢C 024 © 0,007 1 0.012 . 0,006 [+ ) o 0.039 0.033 0.013 o 0.29405 75.99(522.61} . N/A 45.79(314.91) N/A N/A 34 N/A
Prueba Hidros. (PSI) Tratamlento Térmico [ -
(Hidrostatic Test). . (Heat Treatment). Pruebas de F teas( fest Results )
. . . N M - ’ Resunédo de Prueba de Impacto "
* Presidn Duracién Tipe | TCmin Md:lio et de Refe o Prueba de Aplastamiento l(Chq'py Test) fem de Ir:pdd::;u oba ?dﬂu G"l:ﬁ“
N Metalografia . " p ) - Metal Base (Base Metal). Bending Test)
(Pressure). {Time). (Type). (Temp). | (Non Test (F Test) (Charpy Test .
' Method ). Indicator) fest Resulf) Prem(Avemse)'- Temperature). {Qw-160)
N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A Lo N/A N/A N . N/A . N/A . N/A

no garantiza el producto que sea utilizado

- . ~ 7
[Este certificad ampara los numeros de serle de los tubos manifestados, los cuales fueron fabricados, inspeccionados y sceptados de acuerdo a |os requerimientos de las especificacion arriba mencionada; FORZ£ EL
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