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Pr::uc:o Espesor Ras6 Linest Rasa sl Numeros di §l
{Type of Orden Interna de Fabricacion Didmetro Medida Espesor [Tthm s5) Longitud Longitud Norma Grado Peso Peso Tamafo (Mass per (Mass per Tubo (P i
ke (Work Order ) (Diameter) (size) | {Thikness) pulg (ft) " (Leghth) mtrs | (Leghth) pies {ft) (specification): (Grade): {mass)Ibs. | (mass) kg. (size) meter) meter) L
Pipe/Delivery pulg (mm) 1bs. X pie TS Number)
|_Condition): o N [ S— SR S | A = i I TP 1 S 5 ol - ]
HSS 320 9.865 | 8X8 0375 9.525 12.2 40.026 ASTM A-500 Grado B 1522.63649 | 690.6562923 0.251 38.04095089 | 566111715 | 12
Composicién Quimica del Acero (Steel Chemical Composition). Propiedads dnicas del A de la Tuberia (Steel Mechanlical’s Porpieties).
i #colada I i Limite Traccion Limite Elastico %
(Heat). (Tensile Strenght) (Yield Point) Elongacién
c Si Mn P s v B cr Cu Ni Mo Ciiw K1 (MPA) Ksl (MPA) { Enlogation )
L T w L T L T
320-90-18 1309130780 0.053 0.017 0.808 0.008 0.002 0 0 0 0 0 0 009396667 | 74.46(512.09) N/A N/A 48.45(333.20) N/A 9 N/A
320-90-19 1309130780 0.053 0.017 0,808 0 0 0 [J 0 0 0.09396667 | 74.46(512.09) N/A N/A 48.45(333.20) N/A 29 N/A
320-90-20 1309130780 0.053 0.017 0.808 o 0 0 [ 0 0 | 0.09396667 | 74.46(512.09) N/A N/A 48.45(333,20) N/A 29 N/A
320913 1309130780 0.053 0.017 0.808 0 0 ] o 0 0 | 0.09396667 | 74.46(512.09) N/A N/A 48.45(333,20) N/A | 29 N/A
320-91-4 1309130780 0.053 0.017 0.808 0.008 0.002 o 0 o o 0 0 0.09396667 | 74.46(512.09) N/A N/A 48.45(333.20) N/A 29 N/A
320-91-5 1309130780 0.053 | 0.017 0.808 0.008 0.002 0 ] ] 0 0 0 0.09396667 | 74.46(512.09) N/A N/A 48.45(333.20) N/A 29 N/A
320-91-9 1309130780 0.053 0.017 0.808 0.002 0 o o 0 o ] 0.09396667 | 74.46(512.09) N/A N/A 48.45(333.20) N/A 29 N/A
320-91-10 1309130780 0.053 0.017 0.808 0.002 0 (1] ] o 0 [} 0.09396667 | 74.46(512.09) N/A NfA 48.45(333.20) N/A 29 N/A
320-91-12 1309130780 0.053 0.017 0.808 0.008 0.002 0 0 0 1] o [} 0.09396667 | 74.46(512.09) N/A N/A 48.45(333.20) N/A 29 NfA
320-91-13 1309130780 0.053 0.017 0.808 0.008 0.002 o 0 0 0 0 0 0.09396667 | 74.46(512.09) NfA N/A 48.45(333.20) N/A 29 N/A
320-91-14 1309130780 0.053 0.017 0.808 0,008 0.002 0 0 0 0 0 0 | 0.09396667 | 74.46(512.09) N/A N/A 48.45(333.20) N/A 29 N/A
320-91-15 1309130780 0.053 0.017 0.808 0.008 0.002 0 0 0 0 ] 0 | 0.09396667 | 74.46(512.09) N/A N/A 48.45(333.20) N/A 29 N/A
Prueba Hidros. (PSI) Tratamiento Térmico Sl s eliaeas -
aboide | Gnicasl hanlcal i
(Hidrostatic Test). (Heat Trealment). : Lshat de faporglonie Propledidas Macdnicas( M {851 ResURs )
S o Resultado de Prueba de
Indicadores
Método de Inspecclén No Resultado de Impacto
Presién Duracién Tipo 1°C min. e i Destructiva Ret ‘rhncla Macrogralia Prueba de Aplastamiento (Charpy Tesl) Tempem::: 12::““ g ?:‘;’:‘:IHGUIT‘:‘:?)
(Pressure). (Time). (Type). (Temp). elalografia ( Non destructive Test aare (Macrographic (Flattening Test) Metal Base (Base P g
(Reference (Charpy Test Temperature). (QW-140)
Method ). Indicator) test Result) Metal).
- B 7 alor, N Piem({Average). . .
N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
R Elaboré: Autorizé:
~
Este certificado ampara los numeros de serle de los tubos manifestados, los cuales fueron fabricados, i dos y d /
acuerdoa los imie de las fi arriba ionada; FORZA STEEL no tiza el producto que sea utilizado =
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