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REPORTE F$
10/10/2013 =
(Report No.) /10/ ’ 4
P‘ﬁ::ud‘e ] = Peso Lineal Peso Lineal N d
" = : Orden Interna de Fabricacion Digmetro Medida Espesor (Thl‘l‘:mr] Longitud Longitud Norma Grado Peso Peso Tamafio (Mass per (Mass per Tur;\:::: s
Type o ( Work Order ) (Diameter) (size) (Thikness) pulg (ft) b (Leghth) mtrs (Leghth) ples [ft) (Specification): (Grade): (mass)Ibs. | [mass) kg. (Size) meter) meter) e e
Pipe/Delivery pulg {mm) Number)
by Ibs. X ple kg. X mtr.
on): = o ) B a- - - .
HSs 300 7.284 6X6 0.375 9.525 12.2 40.026 ASTM A-500 Grado B 1108,52429 | 502.8181584 0.185 27.69493464 41.21460315 9
‘Composicién Quimica del Acero (Steel Chemical Composition). Propledades mecdnicas del Acero de la Tuberia (Steel Mechanical's Porpieties).
5 # colada [ i Limite Traccion Limite Elastico %
& lote (Heat). (Tensile Strenght) (Yield Point) Elongaclén
I si Mn P s v B cr cu Ni Mo Cilw Ks! (MPA) Ksl (MPA) {Enlogation )

e J L T w L T L T
300-1-14 1305114900 0.062 0.013 0.791 0.007 0.007 0 ] 0 o o 0 0.10198333 | 73.33(504.31) NfA N/A 64.36(442.62) N/A 31 N/A
300-1-15 1305114500 0.062 0.013 0.791 0.007 0.007 (4] 0 ] 0 o ] 0.10198333 | 73.33(504.31) N/A N/A 64.36(442.62) N/A 31 N/A
300-1-16 1305114900 0.062 0.013 0.791 0.007 0.007 o 0 o 1] ] 0 0.10198333 | 73.33(504.31) N/A N/A 64.36(442.62) N/A 31 N/A
300-1-17 1305114900 0.062 0.013 0.791 0.007 0.007 ) o 0 L] o 0 0.10198333 | 73.33(504.31) N/A N/A 64.36(442.62) NfA 31 N/A
300-1-18 1305114900 0.062 0.013 0.791 0.007 0.007 o (1] 0 0 o o 0.10198333 | 73.33(504.31) N/A NFA 64.36(442.62) N/A 31 N/A
300-1-19 1305114900 0.062 0.013 0.791 0.007 0.007 0 o 0 o o (1] 0.10198333 | 73.33(504.31) N/A N/A 64.36(442.62) N/A n N/A
300-1-20 1305114900 0.062 0.013 0.791 0.007 0.007 0 0 o [} 0 0 0.10198333 | 73.33(504.31) N/A N/A 64.36(442.62) N/A k3 N/A
300-2-5 1305114890 0.055 0.019 0.773 0.008 0.004 0 0 0 o 0 0 0.09428333 | 72.01(495.24) N/A N/A 62.83(432.10) N/A 38 N/A

300-2-6 1305114890 0.055 0.019 0.773 0.008 0.004 0 0 0 (1] 1] 0 0.09428333 | 72.01(495.24) N/A N/A 62.83(432.10) N/A 38 N/A
Prueba Hidros. (PSI) Tratamlento Térmico 2 ; :
boratorio ledade: lech Results
(Hidrostatic Test). (Heat Treatment). Pruebas de Laboralorlo Propl s Mecdnlcas( Mechanlcal test Results )
Indicadores Resultado de Prueba de
Mélodo de Inspecclén No Resullado de Impacto
Presién Duraclén Tipo 1°C min. Destrucliva de Macrograli Prueba de Aplastamiento (Charpy Test) Tempertura de Prueba de Doblez Gulado
(Pressure). (Time). (Type). (Temp). Metalografia ( Nen destructive Test Referencia (M graphi (Flatt g Test) Metal Base (Base ch Tlmr:ch ( “":‘"'19 Test)
Method ). (Reforance | rest Result Metal). (Chaipy Test Temperature). {Qw-160)
- " c,u °n Prom(Average). . )
N/A N/A N/A N/A N/A N/A [ N/A N/A N/A N/A N/A N/A
Elaboré: Autorizé:
Este certificado ampara los numeros de serie de los tubos manifestados, los cuales fueron fabricados, i ionados y dos de
acuerdoalos de las especifi iba ionada; FORZA STEEL no el producto que sea utilizado
inapropladamente Beatriz Aguirre. L ticia Botello Elizondo
Ibotello@foraasteel.com
Aseguramiento de Calidad {Quality Ansurance Chief)
FORZASTEEL 5.A. DEC.V;
Carretera Salinas Victoria N.L C.P. 65500 |
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