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Peso Lineal | Peso Lineal | .
d
Tipo de_P"’d"d" Orcenintamade Medida Espesor Espesor Longitud Longitud Norma Grade Pata Peso Unitario (Mass per | (Mass per Nilieresde
(Type of Pipe/Delivery | Fabricacién (size) (Thikness) pulg (In) (Thikness) (Legnth) (Legnth) ples (f1) (specification): (Grade): Unitario | {mass) k. meter) meter) Tubo (Pipe
Condition): (Work Order ) pulg (mm) mtrs i (mass) Ibs. Number)
Ibs. X ple | kg. X mtr.
Hss 410 88 ; 0375 9525 122 40.026 ASTM A-500 GradoB/C | 1955.28215 889502 48,85 o1 | s
| No.lote | 4102417 4102418 4102419 4102420 4104910  410-49-11 4104912 4104913 1ot RaRaR . - R
. : i : Propiedades mecénicas del Acero de la Tuberia
imi | Chemical 5
Composicién Quimica del Acero (Steel Chemical Composition) (Steel Mechanical's Porpleties). : A
> Limite Traccion Limite Elastico
No. Colada (Tensile Strenght) (¥ield Point) %
(Heat). c st Mn P s v B o u Ni Mo Ciiw KSI (MPA) - KSI (MPA) 5 Elongacién
{ Enlogation )
L T w L T
0.23 MAX. 1.35 MAX. | 0.035 MAX. | 0.035 MAX. = . = 62 (426) MIN. . 50 (344) MIN. ] 23 MIN,
3207775830 0173 0.085 0.216 0.033 0.009 0.0006 0.002 0.029 0.014 0.008 0.004 0.251 71.64(492) E = 58.6(403) z 31
3207785820 0173 0.085 0.216 0.033 0,009 0.0006 0.002 0.029 0.014 0.008 0.004 0.251 71.64(492) < = 58,6(403) = 31
Prueba Hidros. (PSI) - 1  Tratamiento Térmico (i A Gt : ; ¢
e ek ; : ~ Pruebasdelab io Propiedad nicas{ Mechanical test Result:
(Hidrostatic Test). i (Heat Treatment). b i b plsdadss acancas| | Gl
; it d Resultado de Prueba de
Método de Inspeccién —— Resultado de Impacto Tempertura de Prueba Doblez Guiado
Presién Duracién Tipo T°Cmin. |Metalografi No-Destructiva Referencia Macrografia Prueba de Aplastamiento (Charpy Test) de Impacto { Bending Test )
(Pressure). {Time). {Type). (Temp). a ( Non destructive Test l:;';':m,' (Macrographic test (Flattening Test) Metal Base (Base Metal). (Charpy Test (aw fm
ator .
Method ). Result) Prom({Average]. Temperature).
N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
Elabord(Developed) : Autorizé (Approve):
Este certificado ampara los nimeros de serie de los tubos manifestados, los cuales fueron fabricados, inspeccionadas y aceptados de acuerdo i |
alos requerimientos de las especificaciones arriba mencionadas; FORZA STEEL no garantiza el producto que sea utilizado inapropiadamente, |
o
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