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Peso Lineal | Peso Lineal
. o v .
TTlpo (:;'Prc/»:utl:-to rt::::::;:: de Medida Espesor E;F:(esor L«:nglt‘t:; Longitud Norma Grado UP.eso‘ Peso Unitario (Mass per | (Mass per Nur:en: de
(Type of pe/Delivery (Size) (Thikness) pulg (In) (Thikness) | (Legn (Legnth) pies (ft) (Specification): (Grade): nitario (mass) kg. meter) meter) Tubo (Pipe
Condition): ( Work Order ) pulg (mm) mtrs (mass) Ibs. Number)
Ibs. X pie kg. X mtr.
HSS 410 8x8 0.375 9.525 12.2 40.026 ASTM A-500 Grado B/C 1508.58924 686.2866 37.69 56.253 16
No. Lote 410-25-10  410-25-11 410-25-12 410-25-13 410-25-14 410-25-15 410-25-16 410-25-17 410-25-18 410-25-19 410-25-20 410-5-10 410-5-11 410-5-12 410-5-13 410-25-9 e
Composicién Quimica del Acero (Steel Chemical Composition). Propiedades mednlm.s de,l Acero de la Tuberla
(Steel Mechanical’s Porpieties).
Limite Traccion Limite Elastico
No. Colada (Tensile Strenght) (Yield Point) %
(Heat). c si Mn P s Vi B o u Ni W Ciiw KSI (MPA) KSI (MPA) Elongacién
( Enlogation )
L ‘ T w L T
0.23 MAX. 1.35 MAX. | 0.035 MAX. | 0.035 MAX. 62 (426) MIN. 50 (344) MIN. 23 MIN.
3108509A20 0.173 0.085 0216 0.033 0.009 0.0006 0.002 0.029 0014 0.008 0.004 0.251 71.64(493) - - 58.69(404) - 31
3207778B10 0173 0.085 0216 0.033 0.009 0.0006 0.002 0.029 0.014 0.008 0.004 0.251 71.64(493) - - 58.69(404) - 31
3308201B10 0.173 0.085 0.216 0.033 0.009 0.0006 0.002 0.029 0.014 0.008 0.004 0.251 71.64(493) - : 58.69(404) s 31
Prueba Hidros. (PSI) Tratamiento Térmico
Pruebas de Lab ioP dad ( h |
(Hidrostatic Test). (Heat Treatment). i o Prop test Results )
Método de | " Resultadod Resultado de Prueba de 7 dePruek
todo de Inspeccién esultado de Impacto empertura de Prueba
5 " " " 3 D
Presién Duracién Tipo T°Cmin. |Metalografi No-Destructiva '":‘:‘,::::' Macrografia Prueba de Aplastamiento (Charpy Test) de Impacto ( :::':li:u_lra;?)
(Pressure). (Time). (Type). (Temp). a ( Non destructive Test [:.T;;:"T (Macrographic test (Flattening Test) Metal Base (Base Metal). (Charpy Test (Qw 1!50)
o) Z
Method ). Result) Prom(Average). Temperature).
N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A 7 N/A
Elaboré(Dev ¢ d): [/ Autorizo (Approve):
P
Este certificado ampara los niimeros de serie de los tubos manifestados, los cuales fueron fabricad ionados y aceptados de acuerdo ¢ { *ﬂ -
alos imi de las especificacil arriba ionadas; FORZA STEEL no g iza el prod que sea utilizad, propiad: o v} tri i
NS
(Quality Analyst). /‘segurram!ento de Calidad.
(Quality Assurance)




