FDRZH . Cod: FPD-PR-01-06
( Quality Report)
: H]Eﬂa 'x.'.]l
o = ey S s e o]
) | — Edicdén:1 | Revisién:2
SISTEMA DE GESTION DE LA CALIDAD
Fecha de Rev: 10 - Mayo - 2014
Requerimiento 5001483
(Request). ;o
Clepte POTENCIA FLUIDA
(¢ ) e
Remision [T
(Remission). .
Fecha
(Datel. 19/08/2014
REPORTE F§
{Report No.) 19082014-12
p—— _ - — & -
" Peso Lineal | Peso Lineal i
Tipode Producty Qrdeninterna ds Medida Espesor Espesor Langltied Longitud Norma Grado Paso Peso Unitario (Mass per | (Mass per Hamares de
( Type of Pipe/Delivery Fabricacién (shze) (Thikness) pulg (in) (Thikness) | (Legnth) (Legnth) ples (ft) (specification): (Grade): {niearlo: [mass) kg. meter) meter) Tuba [Plpe
Condition): (Work Order ) pulg (mm) mtrs (mass) Ibs. Number)
i Ibs. X pie kg. X mtr.
Hss 1025 : a8 0.500 127 122 40,026 ASTM A500 Grado B/C 1955.28215| 889502 2885 7291 3
1025-11-14  1025-12-10  1025-12-14 1025-12-15  1025-12-6 1025-12-7 1025-12-8 1025-12-9  1025-13-10 = 1025-13-11 = 1025-13-12 1025-13-14  1025-13-2  1025-16-10 1025-16-11 1025-16-12 1025-16-13 1025-16-14 = 1025-16-15  1025-16-6
1025-16-7  1025-168  1025-169  1025-17-10 1025-17-11 1025-17-12 1025-17-13  102517-4  102517-9  1025-18-10 1025-1812 1025-18-13 1025-18-14 1025-19-11 .'.°.7.:. it o e it L iy T
Composicidn Quimica del Acero (Steel Chemical Composition). Efopledades mecanicas dfl Acerode la Tuberla
k (Steel Mechanical’s Porpieties).
Limite Traccion Limite Elastico
No. Colada (Tensile Strenght) (Yield Point) %
(Heat). c si Mn P s v " & i ” Mo Citw KSI (MPA) K5I (MPA) Elongacién
T T ( Enlogation }
L T w L T
; 023 MAX. 135MAX. | 0035 MAX. [ o03smAX. | | ) o 62 (426) MIN. SO@EAMIN. | 23MIN.
450219291 0.134 0171 0.294 0.021 0.008 0.000 0.076 0,009 0.033 0.001 0293 79.5(548) e 69.2(477) 5 28
460214391 0.134 0171 0294 0.021 0.008 0.000 0.076 0,008 0033 0.001 0293 79.5(548) B 69.2(477) - 28
460215191 0.134 0171 0.294 0.021 0.008 0.0028 0.000 0.076 0,009 0033 0,001 0293 79.5(548) B 69.2(477) B 28
460215591 0.134 0171 0294 0021 0.008 0.0028 0.000 0.076 " 0008 0.033 0293 79.5(548) E 69.2(477) 3 28
460216091 0.134 0171 0294 0.021 0.008 0.0028 0.000 0.076 0.009 0.033 ! 0293 79.5(548) i £9.2(477) B 28
470221991 0.134 0.171 0.294 0.021 0.008 0.0028 0.000 0.076 0.009 0033 0.001 0293 79.5(548) s 69.2(477) ] 28
480221291 0.134 0171 0.294 0.021 0.008 0.0028 0.000 0.076 0.009 0.033 0.001 0293 79.5(548) . £9.2(477) : 28
Prueba Hidros. (PS1) Tratamiento Tér, Bl S
R S R Pruebas de Lab io Propiedades Mecanicas( Mechanical test Results
{Hidrostatic Test). (Heat Treatment). o e iz ;
dod madod Resultado de Prueba de
Método de Inspeccién Caieie Resultado de Impacto Tempertura de Prueba Doblez Guiado
Presién Duracién Tipo T°C min. |Metalografi No-Destructiva Referencia Macrografia Prueba de Aplastamiento (Charpy Test) de Impacto ( Bending Test )
(Pressure). (Time). (Type). | (Temp). a { Non destructive Test |  ferverce (Macrographic test (Flattening Test) Matal Base [Base Metal], (Charpy Test (Qw-fao)
Method ). Result) Prom{Average). Temperature).
N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A N/A
Elaboré(Developed) : Autorizd (Approve):
Este certificado ampara los niimeros de serie de los tubos manifestados, los cuales fueron fabricados, inspeccionados y aceptados de acuerdo
a los requerimientos de las especificaciones arriba mencionadas; FORZA STEEL no garantiza el producto que sea utilizado inapropiadamente.
Vi o
Analista de Calidad. Aseglramiento de Calidad.
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