
30 26023 0.16 0.23 1.09 0.012 0.001 0.04 0.03 0.01 34 51 30 132 ASTM/ASME A234 WPBCODO DE 13  MM X 90° CEDULA 80
15 49244 0.17 0.22 1.09 0.016 0.003 0.04 0.039 0.01 30.06 49.03 35.9 131 ASTM/ASME A 234 WPBRED. CONC. DE 102 X 51 MM CEDULA 80
20 3400 0.18 0.31 0.76 0.008 0.001 0.001 0.02 0.008 36 54 38 142 ASTM/ASME A234 WPBRED. CONC. DE 102 X 76 MM CEDULA 40
20 4437 0.18 0.31 0.76 0.008 0.002 0.008 0.02 0.008 34.2 51.1 41 139 ASTM/ASME A234 WPBRED. CONC. DE 152 X 102 MM CEDULA 40
20 4437 0.18 0.31 0.76 0.008 0.002 0.008 0.02 0.008 34.2 51.1 41 139 ASTM/ASME A234 WPBRED. CONC. DE 152 X 76 MM CEDULA 40
3 20418 0.16 0.23 1.09 0.014 0.001 0.04 0.029 0.008 33.3 50.62 31 134 ASTM/ASME A 234 WPBRED. CONC. DE 76 X 65 MM CEDULA 80
3 4437 0.18 0.31 0.76 0.008 0.002 0.008 0.02 0.008 34.2 51.1 41 139 ASTM/ASME A234 WPBRED. EXC. DE 152 X 76 MM CEDULA 40
10 22928 0.15 0.19 0.57 0.01 0.003 0.04 0.03 0.03 40 54 48 67 ASTM/ASME A234 WPBTEE RECTA DE 19  MM CEDULA 40
10 22926 0.12 0.25 1.06 0.01 0.001 0.05 0.05 0.03 33 50 50 137 ASTM/ASME A234 WPBTEE RECTA DE 19  MM CEDULA 80
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Certificamos que estos materiales han sido fabricados
bajo la norma correspondiente , siendo la composicion 
del material la que reporta el fabricante de la materia
prima

Son expresadas en:         
A=Fluencia  Kg/mm2       
B=Resistencia kG/mm2    
C= Alargamiento  - %     
Dureza        HB 

Acero al Carbon: Cumple con las normas: NACE-MR0103-2015 y
MR0175 ISO 15156, ASME/SA 234 WPB 2019, Dimensiones de
acuerdo con ANSI B16.9, NRF-096-PEMEX-2010, Niple suaje de
acuerdo con mss-sp-95         CONTROL DE CALIDAD         

ING. JOSE MARIA FERRE SAGARRA Pre-formado a Temp. Ambiente  
Formado Final  a Temp Ambiente
Tratamiento Termico1060° C 
Enfriamiento Busco en Agua      

Preformado a Temp. Ambiente, Formado Final entre 650 y 750°C
Material normalizado posterior al formado            

TODO EL MATERIAL AMPARADO EN EL PRESENTE CERTIFICADO ES DE FABRICACION NACIONAL
Acero Inoxidable                                      
Cumple con norma ASTM A403 WP           
10a edición del año 2015                    
Cumple con ASME/SA 403 WP-2019   
Dimensiones de acuerdo con ANSI B16.9  Calquier tachadura o enmendadura en cualqueir parte

del cuerpo del certificado anula en su totalidad la
validez del presente certificado 
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