CUSTOMER: | PYLSA

FINISHING ;

27 CBO ASTM A-S3-A | NMX B-177
TUBERIA BARNIZADA EXTREMO LISO

SHIPPING DATE: 18/07/17

Vil L ACERR [ @
" MILL TEST REPORT . )

PROPUCT:

SPORT PLATAFORM: INVOICE: 2018 T
: ORDER: NA
TRANSPORT/ TRANSPORTE: LOGISTICA DE TRANSPORTES P3H
MANUFACTURER/ PLANTA : LAMINA Y PLACA COMERCIAL S A DE C.V,
DIEGO DIAZ DE BERLANGA, NO. 1007 SUR
SAN NICOLAS DE LOS GARZA, NUEVO LEON, MEXICO
| HEREBY CER}*J FY THAT THE PRODUCT ACCOMPILSHED WITH THE SPECIFICATION TO THE INVOICE AND/ OR REMISSION
{ DATABASE OF SY$TEM )
ESTE PRODUCTO FUE FABRICADD BAID LA NORMA QUE S¢ DESCRIBE HAGIENDO CUMPLUIR LOS REQUERIMIENTOS DE {A
ESPECIEICACION {BASE DE DATOS DEL SISTEMA).
PROCESS: HFY
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CHEMICAL ANALYSYS [ANALISIS QUIMICOSY MECHANTCAT PROPERTIES (PROPIEDADES MECANICAS)
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17820071007 0.195¢ € 5853 S0Es 08100 S0120 2.0000 20000 06000 0.0000
CRREGN ™
W N = . VLD ST ot PARDNESS el
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CHARPY TEST {PRUEBA CHARPY}
HEAT ABSORBED ENERGY (11 _— DreiperarisRe
IDENT NUM : - - o YESTC
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WOTEs CERE SN 0f b LopT 5“ 8.95%
BIFAG 1 : L. - Y
| HAVE PERSONAL KNOWLEDGE AS TO ACCURACY OF THE ABOVE INFORMATION, AND HAVE AUTHORITY TO SIGN OR BEHALF OF
THE COMPANY. »
TENGO EL CONGCIMIENTO Y AUTORIZACION EN NOMBRE DE LA COMPARIA PARA AVALAR ESTA INFORMACION,
SINCERELY
e : iy T
Ing. €rick Maximino Davils Garcia
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