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(Numero)  N u m b e r  

(Fecha)  D a t e  

OUALITY ASSURANCE CERTIFICATE OF COMPLIANCE 
(ACCORDING TO EN10204 TYPE 3.1) 

ASEGURAMIENTO DE CALIDAD CERTIFICADO DE CUMPLIMIENTO 
WE C E R T W  THATTHE PRODUCT LLSTED BELDW WAS DESIGNED. MANUFACTURED AND TESTED ACrORDlNG TO OUR QUALITY SYSTEM AND REQUIREMENTS GlVEN IN ONE OR MORE OF THE 

FOLLDWLNG STANDARDS LAST EDITION: 
(CERTIFICAMOS QUE ELPRODUCTO LISTADO ABAJO FUE DISENADO. FABRICADO Y PROBADO DE ACUERW CON NUESTRO SISTEMA DECAI.1DAD Y CON REQlllSlTOS ESTABLECIDOS EN UNO O MAS DE LOS SIGUIENTES 

ESTANDARES ULllMA EDICIDN.) 

API 598 - \'Al VF N S P k C  I l uN 41\U TCSTIYG API 6D - I'IPI l.l\l: \'\L\'l:S-(;%TE. PL( G UAl.1. . \kl)Clll.CK 
API 599 VETAL PLII(i VAl.\'bS - lI..\NGl:U. lHRC4DED AND WkLDING hPI 6uu - \ l l . l  l \ ; . \ l k  V,\l VIS. t l , \SGl 'D. \ \DNCLDIY<~ t \ U S  
A\SI 616-10  - F A C ~  TO FA('E A N D  EID IC, F K I )  I)IMFSSIGNS 01: VALVES & \ S I B I ~ - I I  - I O R G F D  r i r r i s ~ s .  SOCKET - W ~ I . I > I K G  :\SI>IHRI:ADCD 
ANSlB16-34 - VALVES - FLANGED, THREADED AND WELDWG ENDS 
MSS-SP6I - PRESSURE TESTlNG O F  STEEL VALVES 

API 602 - COMPACT STEEL CATE VALVES - FLANGED, THREADED, 
WELDING AND EXTENDED - BODY ENDS 

l 
FACIO-21 REV 1" 

CERTIFICADO POR CERTIFIED BY : 
ASEGURAMIENTO DE CALIDAD QUALITY ASSURANCE 

J e v i a  

Part No. AC042A08MAA8300000 r 

?,H,SL& 1 4 %  1 SIDE (UN)' 

1 2 

1125 1125 N A  N A  

80 80 
J 

( C ~ ~ O )  4" Fig. 5206 F UT WCB, API TRIM No.8 830000 Descri~tioo 
Descripción CAST STEEL C A T E  VALVE 300 CLASS 

(VALVULA COMPUERTA D E  ACERO FUNDIDO CLASE 300) 
VALVE UlTH W W  EMISSION CONTROL (M PPM'S MAX.) (VALVULA SUMINISTRADA CON CONTROL DE W A S  
EMISIONES FUGITIVAS (50 PPM'S m) ) 

S,RUEB,-P2, 
H Y D R O S T A T I C  (PSD 

( ~ i o n o s r a n c n )  

P N E U M A T I C  (PSII 
< (NEUMATICA) 

I MECHANICAL TESTS (PROP.mCAMCAS) 

TENS YIELD ELG RED BHN 

* 
m1 m1 % % 

2ND 3RD AVG m@, IST 

74.24 42.78 29 46 163 

85.26 44.95 30 45 158 

103.10 71.20 29 48 289 

CHEMICAL C O M P O S I T I O N  (%) COMPOSICI~N QUIMICA (%) 

ITEM HEAT NO. M+ji&$AL 
(PARTE) (COLADA) 

BODY WH27833 ASTMA-2I61WCB 
CUERPO 

BONNET WH17840 ASTMA-2161WCB 
BONETE 

WEDGE WH81054 ASTM A-2l7ICAl5 
DISCO 

C Mn P S S i  Ni  Cr Mo V CU Cb 
0.21 1 0.943 0.026 0.020 0.479 0.005 0.034 0.027 0.025 0.004 

Nomlizated to íNormalizado a) 930 Temoer to (Temole a) 650 Cwled in a". (EnEado en aire.) 
0.203 0.934 0.023 0.018 0.436 0.046 0.069 0.022 0.013 0.003 

NomlYaied lo (Normaüzado a) 930 Temrier to (Temrile a) 650 Cooled ui air (EnEado en aire.) 
0.132 0.634 0.033 0.018 0.671 0.086 13.030 0.022 0.064 0.001 

Nomalirado a Momlizaicd to) 955 Temole a Clcmoer m) 630 € h a d o  en aire. (Cwled inair.) 


