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OUALITY ASSURANCE CERTIFICATE OF COMPLIANCE 

(ACCDRDINGTO EN10204 TYPE 3.1) 
ASEGURAMIENTO D E  CALIDAD CERTIFICADO D E  CUMPLIMIENTO 

WECERTIFY THATTHE PRODUCT LISTED BELDW WAS DESIGNED, MANUFACTURED AND TESTED ACCOKDINGTO OUR QUALITY SYSTEM AND REQUIREMENTS GlVEN M ONE OR MOREOFTHE 
FOLLDWING STANDARDS LAST EDITION: 

(CERTIFICAMOS QUE EL PRODUCTO LISTADO ABAJO FUE DISENAW. FABRICADO Y PROBAW DE ACUERDO CON NUESTRO SISTEMA DE CALIDAD Y CON REQUISITOS ESTABLECIWS EN UNO O MAS DE LOS SIGU~ENTES 
ESTANDARES ULTIMA EDICION.) 

AP1 S98 - VALVE INSPECTION ANDTESTING N'! 61) - PIPELINI: VALVL'S - GATE. PLIICi. BALL AUI>CIII:CK 
AP1 599 - MFI Al PLUG VALVL'S - lLANCil.I>.'lIIK1~AI>1:I> ANO WEI.I>ING AI'I 600 . STCEL UATI:VAI.VES. FLANCEDANI) WtI.I>lNCi ENDS 
ANSl Hl6-lO - FACE'IO FACK ANI) ENI>'IO EN¡> I>IMENSlONSOF VALVtS ANSI Blh.1 I - I:OKGl:I> tI ITINGS. SOCKEl - WEI.I>ING ANDTHREA0t.I) 
ANSI 616-34 
MSS-SP61 

- VALVES - FLANGED, THREADED AND WELDING ENDS 
- PRESSURE TESTING OF STEEL VALVES 

- COMPACT STEELGATE VALVES - FLANGED, THREADED. 
WELDING AND EXTENDED - BODY ENDS 

CERTlnCADO POR CERTIFIED BY : 
ASEGURAMIMiO DE CALIDAD Q U A L l l Y  ASSLlRAh'CE 

Part NO. AC041AO8MAA8300000 I SIDE (m] 
(Csaigo) 4" Fig. 5202 F UT WCB, API TiUM No.8 8300000 D e s c r i ~ t l o n  

Descripción CAST STEEL CATE VALVE 150 CLASS 
(VALWLA COMPUERTA D E  ACERO FUNDiDO CLASE 150) 

VaLVg WITR U>W EMISSION CONTROL (Y) PPM'S MAX.) (VALVULA SUMINISTRADA CON CONTROLDE BAJAS 
EMISIONES FUGITIVAS IYIPPM'S MAX.) ) 

1 z 
HYDROSTATIC (PSII 

(HIDROSTATICA) 

P N E U M A T I C  (PSI) 
(NEUMATICA) . 

I MECHANICAL TESTS ~ROPMECmLCAS) 

450 450 N A  N A  

80 80 

TENS YIELD ELG RED BHN 

KPSI KPSI % % 
m e  IST 2ND 3RD AVG 

81.63 47.27 30 53 161 

87.87 47.27 32 58 155 

97.59 70.47 22 39 289 

C H E M I C A L  C O M P O S I T I O N  (56) COMPOSICIÓN QUMICA (%) 

ITEM HEAT No. M+AgM;AL 
IPARTEI <COLADA) 

BODY XS422 A S T M A - 2 1 6 1 ~ ~ ~  
CUERPO 

BONNET WH24028 ASTM A-216WCB 
BONETE 

WDGE ~ 8 1 3 4 7  ASTMA-217ICAls 
m s m  

S V c M n  P S i  Ni  Cr M0 CU Cb 
0.206 0.960 0.018 0.013 0.457 0.043 0.038 0.021 0.005 0.001 

Nomlizated lo (Normalizado al 920 Te-r lo (Temole a) 650 Cwled in air. (Enüiado en a k l  
0.209 0.956 0.028 0.017 0.463 0.006 0.005 0.025 0.044 0.002 

Nomialicated to (Normalizado al 930 T e w r  lo (Temole a) 650 Cooled in air. (Enüiado eo a&.) 
0.144 0.615 0.024 0.017 0.526 0.099 13.280 0.030 0.026 0.023 

Nomializado a (Nomializated 10) 970 Tewle a (Temper to) 630 Enfriado en aM.  (Cooled in sir) 


